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Proiect

GUVERNUL REPUBLICII MOLDOVA
HOTARARE nr.
din 2026

cu privire la modificarea Hotararii Guvernului nr. 1333/2016 pentru aprobarea
Reglementarii tehnice privind punerea la dispozitie pe piata a echipamentelor sub
presiune

In temeiul art. 3 alin.(6) si art. 7 lit. b) din Legea nr. 420/2006 privind activitatea de
reglementare tehnica (republicata in Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2017, nr.
92-102, art.125), cu modificarile ulterioare, art. 18 alin. (1) din Legea nr. 235/2011 pri-
vind activitdtile de acreditare si de evaluare a conformitatii (Monitorul Oficial al Republi-
cii Moldova, 2012, nr.46-47, art.136), cu modificarile ulterioare,

Guvernul HOTARASTE:

1. Hotararea Guvernului nr. 1333/2016 pentru aprobarea Reglementarii tehnice pri-
vind punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub presiune (Monitorul Oficial al
Republicii Moldova, 2016, nr. 441-451, art. 1419), cu modificarile ulterioare, se modifica
dupa cum urmeaza:

1.1. Clauza de adoptare va avea urmatorul cuprins:
In temeiul art. 3 alin.(6) si art. 7 lit. b) din Legea nr. 420/2006 privind activita-tea de
reglementare tehnica (republicata in Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2017, nr.
92-102, art.125), cu modificarile ulterioare, art. 18 alin. (1) din Legea nr. 235/2011 pri-
vind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii (Monitorul Oficial al Repu-
blicii Moldova, 2012, nr.46-47, art.136), cu modificarile ulterioare,”

1.1.1. la punctul 2 cuvintele ,, va elabora si va aproba” se substituie cu cuvin-
tele ,, va aproba si va publica”;

1.1.2. la punctul 4 dupa cuvintele ,,Uniunea Europeana se introduce cuvintele
,,s€ aplicd urmatoarele dispozitii tranzitorii”;



1.2. In Reglementarea tehnic:

1.2.1. la punctul 1:

1.2.1.1. dupa cuvantul ,,cerintele” se completeaza cu cuvantul ,,eSentiale”;

1.2.1.2. cuvintele ,, pe care trebuie sa le satisfaca acestea” se substituie cu cuvintele
,aplicabile echipamentelor sub presiune si ansamblurilor”;

1.2.1.3. cuvintele ,,punerii lor la dispozitie” se substituie cu cuvintele ,,punerii la
dispozitie”,;

1.2.2. punctul 2 va avea urmatorul cuprins:
,,2. Prezenta Reglementare tehnica se aplica echipamentelor sub presiune si ansamblurilor
introduse pe piata nationala, indiferent daca sunt:

a) produse noi fabricate de un producator stabilit in Republica Moldova sau in Uni-
unea Europeana;

b) echipamente noi sau la méana a doua importate din tari terte.”;

1.2.3. la punctul 3 cuvantul ,,aprovizionare” se substituie cu cuvintele ,,punere la
dispozitie pe piata”;

1.2.4. Se completeaza cu punctul 3' cu urmatorul cuprins:
,,3'. Echipamentele sub presiune si ansamblurile care respecta prevederile prezentei Re-
glementari tehnice nu pot fi supuse restrictiilor privind punerea la dispozitie pe piatd din
motive legate de riscurile reglementate de aceasta.”;

1.2.5. punctul 4 va avea urmatorul cuprins:
4. Agentii economici din lantul de aprovizionare si distributie asigurd ca echipamentele
sub presiune si ansamblurile puse la dispozitie pe piatd sunt conforme cu cerintele pre-
zentei Reglementari tehnice.”;

1.2.6. la punctul 8:
1.2.6.1 cuvintele ,,si aansamblurilor” se substituie cu cuvintele ,,si ansamblurilor”;
1.2.6.2. dupa cuvantul ,,admisibila” se adauga sintagma ,,(PS)”;

1.2.7. la punctul 9 dupa cuvantul ,,aplica” se introduc cuvintele ,,urmatoarelor ca-
tegorii de echipamente”;

1.2.8. la punctul 10 dupa definitia ,,fluide” se completeaza cu definitia ,,inspecto-
ratul utilizatorului” cu urmatorul cuprins:

»inspectoratul utilizatorului - subdiviziune a organizatiei utilizatorului, desemnata
pentru efectuarea anumitor module de evaluare a conformitatii in locul unui organism



notificat, care isi desfasoara activitatea in mod impartial si dispune de personal compe-
tent;”;

1.2.9. Capitolul VII se completeaza cu Sectiunea 4! cu urmatorul cuprins:
,Sectiunea a 4*-a Inspectoratele utilizatorilor

592, Prin derogare de la prevederile referitoare la activitatea organismelor de eva-
luare a conformitatii desemnate/notificate, utilizatorii echipamentelor pot utiliza echipa-
mente si ansambluri a caror conformitate cu cerintele esentiale aplicabile a fost evaluata
de un inspectorat al utilizatorilor desemnat in conditiile prezentei Reglementari tehnice.

593. Echipamentele si ansamblurile a cdror conformitate a fost evaluatd de un in-
spectorat al utilizatorilor nu se introduc pe piata si nu poarta marcajul de conformitate
aplicabil produselor evaluate de organismele de evaluare a conformitatii desemnate/noti-
ficate.

59*. Echipamentele si ansamblurile pot fi utilizate exclusiv in cadrul intreprinderi-
lor din grupul din care face parte inspectoratul utilizatorilor.

59°. Grupul din care face parte inspectoratul utilizatorilor aplica politici si proce-
duri comune privind proiectarea, producerea, controlul, intretinerea si utilizarea echipa-
mentelor si ansamblurilor respective, in vederea asigurarii securitatii si conformitatii
acestora.

59°. Inspectoratele utilizatorilor 1si desfasoara activitatea exclusiv pentru intreprin-
derile din cadrul grupului din care fac parte.

597. Procedurile aplicabile evaludrii conformitatii efectuate de inspectoratele utili-
zatorilor sunt stabilite in anexele la prezenta Reglementare tehnica.

598. Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale tine evidenta inspectoratelor
utilizatorilor desemnate si a domeniilor pentru care acestea sunt autorizate, in conformi-
tate cu legislatia aplicabila.

59°. Desemnarea inspectoratelor utilizatorilor se efectueaza cu respectarea cerinte-
lor prevazute pentru organismele de evaluare a conformitatii si cu verificarea indeplinirii
conditiilor privind aplicarea politicilor si procedurilor comune de securitate la nivelul
grupului din care acestea fac parte.”;

1.2.10. Capitolul IX se completeaza cu Sectiunea a 4'-a cu urmitorul cuprins:
,Sectiunea a 4'-a Cerinte cu privire la inspectoratele utilizatorilor

121*. Inspectoratele utilizatorilor desemnate in temeiul prezentei Reglementari teh-
nice trebuie sd indeplineasca cerintele prevazute in prezenta sectiune.

1212, Inspectoratul utilizatorilor trebuie s fie organizat ca subdiviziune distincta
in cadrul unei persoane juridice constituite in conformitate cu legislatia Republicii Mol-
dova si sd dispuna de structura organizatorica proprie care sa asigure impartialitatea si
independenta activitatilor de evaluare a conformitatii.

1213, Inspectoratul utilizatorilor, conducerea acestuia si personalul responsabil de
evaluarea conformitatii nu trebuie sa fie implicati 1n activitati de proiectare, producere,



furnizare, instalare, exploatare, intretinere sau comercializare a echipamentelor si ansam-
blurilor evaluate si nici sa reprezinte interesele partilor implicate in aceste activitati.

121%. Inspectoratul utilizatorilor si personalul acestuia trebuie sa 1si desfasoare ac-
tivitatea cu impartialitate, integritate profesionald si competenta tehnica, fara a fi supusi
unor influente, presiuni sau interese care ar putea afecta obiectivitatea activitatilor de eva-
luare a conformitatii.

121°. Inspectoratul utilizatorilor trebuie sa dispuna de personal calificat, proceduri
documentate si resurse tehnice necesare pentru realizarea activitatilor de evaluare a con-
formitatii pentru care este desemnat.

121°. Personalul responsabil de evaluarea conformitatii trebuie sa detina:

a) pregatire tehnica si profesionald corespunzatoare;

b) cunostinte privind cerintele aplicabile si procedurile de evaluare a conformitatii;

c) capacitatea de a intocmi documente, rapoarte si evidente aferente activitatilor
efectuate.

1217. Inspectoratul utilizatorilor trebuie sa asigure confidentialitatea informatiilor
obtinute in exercitarea atributiilor sale, cu exceptia cazurilor prevazute de legislatie.

1218, Inspectoratul utilizatorilor trebuie sa detind asigurare de raspundere civild, cu
exceptia cazului in care raspunderea este acoperita de grupul din care face parte sau de
stat, conform legislatiei.

121°. Inspectoratele utilizatorilor participa, dupa caz, la activititi de standardizare,
cooperare si coordonare profesionald relevante domeniului de activitate si aplica docu-
mentele si recomandarile relevante elaborate in cadrul acestor activitati.”;

1.2.11. Capitolul IX:

1.2.11.1. se completeazi cu Sectiunea a 12!-a cu urmatorul cuprins:

,»Sectiunea a 12'-a Cii de atac impotriva deciziilor organismelor notificate, organizatii-
lor de terta parte recunoscute si inspectoratelor utilizatorilor.

149! Organismele notificate, organizatiile de tertd parte recunoscute si inspectora-
tele utilizatorilor se asigura ca beneficiarii serviciilor de evaluare a conformitatii cunosc
si in mod neconditionat pot face uz de modalitatile de contestare a deciziilor emise de
organismele 1n cauzd, in limitele si modul stabilit de lege.

1.2.11.2. se completeaza cu Sectiunile 13* si 132 cu urmatorul cuprins:
,Sectiunea al3!-a Schimbul de experienta

151*. Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale participa, dupa caz, la ac-
tivitdtile de cooperare si schimb de experienta organizate de Comisia Europeana si de alte
structuri internationale relevante in domeniul notificarii si evaludrii conformitatii, in ve-
derea armonizarii practicilor nationale cu cerintele si bunele practici europene.

1512. In scopul consolidarii cadrului national de evaluare a conformititii si notifi-
care, Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale coopereaza cu autoritatile com-
petente, organismele de evaluare a conformitatii si institutiile relevante nationale si inter-
nationale.”;



Sectiunea a 13%-a Coordonarea organismelor de evaluare a conformitatii

1513. Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale, in cooperare cu autorita-
tile publice competente, contribuie, dupa caz, la asigurarea coordonadrii si cooperarii din-
tre organismele de evaluare a conformitatii desemnate/notificate in temeiul prezentei Re-
glementari tehnice, inclusiv prin participarea la platforme si grupuri sectoriale relevante
organizate la nivel european si international.

151%. Organismele de evaluare a conformititii desemnate/notificate in temeiul pre-
zentei Reglementari tehnice participd, direct sau prin intermediul reprezentantilor desem-
nati, la activitatea grupurilor sectoriale si a altor mecanisme de cooperare profesionala ale
organismelor de evaluare a conformitatii organizate la nivel european, in conditiile stabi-
lite de legislatia aplicabila si regulile structurilor respective.”;

1.2.12. Capitolul X se completeaza cu pct.171-174 cu urmatorul cuprins:

,»171. Autoritatea competenta pentru coordonarea si implementarea prevederilor
prezentei Reglementari tehnice este Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale.

172. Autoritdtile competente sunt in drept sa aplice masuri restrictive privind in-
troducerea pe piatd, punerea la dispozitie pe piata, retragerea sau rechemarea produselor
neconforme, n conditiile Legii nr. 162/2023 privind supravegherea pietei si conformita-
tea produselor.

173. Orice decizie privind restrictionarea sau interzicerea introducerii pe piata a
produselor trebuie sd fie motivata si adusa la cunostinta persoanelor interesate, cu indica-
rea cailor si termenelor de contestare, in conformitate cu prevederile Codului administra-
tiv al Republicii Moldova nr. 116/2018.”.

Prim-ministru Alexandru MUNTEANU

Contrasemneaza:

Viceprim-ministru, ministrul infrastructurii
si dezvoltarii regionale Vladimir BOLEA



NOTA DE FUNDAMENTARE
la proiectul hotararii de Guvern privind modificarea Hotararii Guvernului nr. 1333/2016
pentru aprobarea Reglementarii tehnice privind punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor sub presiune

1. Denumirea sau numele autorului si, dupa caz, a/al participantilor la elaborarea
proiectului actului normativ

Proiectul hotararii de Guvern privind modificarea Hotararii Guvernului nr. 1333/2016 pentru
aprobarea Reglementarii tehnice privind punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
presiune este elaborat de Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale.

2. Conditiile ce au impus elaborarea proiectului actului normativ

2.1. Temeiul legal sau, dupa caz, sursa proiectului actului normativ

Proiectul hotararii Guvernului privind modificarea Hotararii Guvernului nr. 1333/2016 pentru
aprobarea Reglementarii tehnice privind punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
presiune a fost elaborat in temeiul prevederilor In temeiul

- art. 3 alin.(6) si art. 7 lit. b) din Legea nr. 420/2006 privind activita-tea de reglementare
tehnica (republicata in Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2017, nr. 92-102, art.125), cu
modificarile ulterioare;

- art. 18 alin. (1) din Legea nr. 235/2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a
conformitatii (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2012, nr.46-47, art.136), cu
modificarile ulterioare.

Necesitatea elaborarii proiectului este determinata de:

- actualizarea si perfectionarea cadrului normativ national privind punerea la dispozitie pe piata
a echipamentelor sub presiune;

- ajustarea prevederilor Hotararii Guvernului nr. 1333/2016 la cadrul legislativ national
actualizat in domeniul reglementarii tehnice, acreditarii, evaludrii conformitatii si supravegherii
pietei;

- armonizarea unor prevederi ale reglementarii tehnice cu dispozitiile relevante ale legislatiei
Uniunii Europene, in special cu prevederile Directiva 2014/68/UE privind echipamentele sub
presiune;

- introducerea unor dispozitii suplimentare privind inspectoratele utilizatorilor, mecanismele
de cooperare si coordonare a organismelor de evaluare a conformitatii, precum si consolidarea
prevederilor privind supravegherea pietei;

- eliminarea unor neconcordante normative, actualizarea trimiterilor la actele normative
conexe si uniformizarea terminologiei utilizate;

- clarificarea unor cerinte si proceduri aplicabile operatorilor economici si organismelor de
evaluare a conformitatii;

- asigurarea unui nivel corespunzitor de protectie a sdndtdtii si securitdtii persoanelor,
bunurilor si mediului in procesul punerii la dispozitie pe piata a echipamentelor sub presiune.

Totodata, proiectul urmareste consolidarea cadrului normativ national in domeniul evaluarii
conformitatii si facilitarea aplicarii uniforme a cerintelor esentiale de securitate pentru
echipamentele sub presiune si ansamblurile aferente.

De asemenea, proiectul este elaborat in conformitate cu angajamentele asumate de Republica
Moldova in cadrul Programului National de Aderare la Uniunea Europeana pentru perioada
2025-2029, aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 306/2025, Cluster 2 Piata interna, Capitolul
1 Libera circulatie a bunurilor, actiunea 30.

2.2. Descrierea situayiei actuale si a problemelor care impun interventia, inclusiv a cadrului
normativ aplicabil si a deficienselor/lacunelor normative

In prezent, domeniul punerii la dispozitie pe piati a echipamentelor sub presiune este
reglementat prin Hotararea Guvernului nr. 1333/2016 pentru aprobarea Reglementarii tehnice
privind punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub presiune, elaboratd in vederea
armonizarii legislatiei nationale cu prevederile Directiva 2014/68/UE privind echipamentele sub
presiune.




In procesul aplicarii practice a prevederilor reglementarii tehnice au fost identificate anumite
neclaritati, neuniformitati terminologice si lacune normative care afecteaza aplicarea unitara a
cerintelor privind evaluarea conformitatii, notificarea organismelor de evaluare a conformitatii,
precum si supravegherea pietei echipamentelor sub presiune.

Totodata, cadrul normativ existent necesitd actualizarea unor trimiteri la actele normative
conexe si ajustarea terminologiei utilizate in conformitate cu prevederile legislatiei nationale
actuale, Legii nr. 420/2006 privind activitatea de reglementare tehnica, inclusiv Legii nr.
235/2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii.

De asemenea, reglementarea tehnicd nu contine in prezent prevederi detaliate privind
activitatea inspectoratelor utilizatorilor, conditiile de desemnare si functionare ale acestora,
mecanismele de cooperare si coordonare intre organismele de evaluare a conformitatii, precum
si dispozitii clare referitoare la caile de atac si schimbul de experientd in domeniul evaluarii
conformitatii.

In acelasi timp, unele prevederi ale Hotirarii Guvernului nr. 1333/2016 contin formulari
depasite, trimiteri incomplete sau redactiri care nu corespund integral regulilor de tehnica
legislativa prevazute de legislatia nationala, fapt ce poate genera dificultati de interpretare si
aplicare.

Interventia normativa este necesara si pentru:

- consolidarea cadrului national privind evaluarea conformititii echipamentelor sub presiune;

- clarificarea obligatiilor agentilor economici si ale organismelor de evaluare a conformitatii;

- asigurarea unei aplicari uniforme a cerintelor esentiale de securitate;

- consolidarea mecanismelor de supraveghere a pietei;

- asigurarea unui nivel ridicat de protectie a sanatatii si securitatii persoanelor, bunurilor si
mediului.

Prin urmare, elaborarea proiectului urmareste perfectionarea si actualizarea cadrului normativ
existent, in vederea asigurarii unei reglementari clare, coerente si conforme cu evolutiile
cadrului legislativ national si european In domeniul echipamentelor sub presiune.

3. Obiectivele urmarite si solutiile propuse

3.1. Principalele prevederi ale proiectului si evidenzierea elementelor noi

Proiectul hotararii Guvernului are drept obiectiv perfectionarea si actualizarea cadrului
normativ national privind punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub presiune, prin
ajustarea prevederilor Hotararii Guvernului nr. 1333/2016 la cerintele legislatiei nationale
actualizate si la prevederile relevante ale Directivei 2014/68/UE privind echipamentele sub
presiune.

In acest sens, proiectul prevede:

- actualizarea preambulului Hotararii Guvernului nr. 1333/2016 si ajustarea temeiului legal
conform cadrului normativ in vigoare;

- actualizarea si uniformizarea trimiterilor la actele normative conexe;

- ajustarea unor formuldri si notiuni utilizate in reglementarea tehnicd, in vederea asigurarii
claritatii si aplicdrii uniforme a prevederilor;

- actualizarea termenelor si a dispozitiilor tranzitorii prevazute de hotarare;

- revizuirea unor prevederi privind domeniul de aplicare si cerintele esentiale aplicabile
echipamentelor sub presiune si ansamblurilor;

- completarea cadrului normativ cu prevederi privind inspectoratele utilizatorilor, inclusiv
definirea notiunii, stabilirea conditiilor de functionare si a cerintelor aplicabile acestora;

- introducerea unor dispozitii referitoare la desemnarea si evidenta inspectoratelor
utilizatorilor;

- reglementarea mecanismelor privind caile de atac impotriva deciziilor organismelor
notificate, organizatiilor de tertd parte recunoscute si inspectoratelor utilizatorilor;

- introducerea prevederilor privind schimbul de experientd si coordonarea organismelor de
evaluare a conformitatii;




- consolidarea prevederilor privind supravegherea pietei si aplicarea masurilor restrictive in
raport cu produsele neconforme;

- ajustarea unor prevederi la regulile de tehnica legislativa si uniformizarea terminologiei
utilizate in cuprinsul actului normativ.

Elementele noi ale proiectului constau, in principal, in:

- introducerea cadrului normativ privind inspectoratele utilizatorilor si stabilirea conditiilor in
care acestea pot efectua anumite activitati de evaluare a conformitatii;

- instituirea unor prevederi exprese privind coordonarea si cooperarea organismelor de
evaluare a conformitatii;

- introducerea dispozitiilor privind schimbul de experientd si cooperarea cu Structurile
europene relevante;

- completarea reglementarii tehnice cu prevederi privind caile de atac si responsabilitatile
autoritatilor competente in domeniul supravegherii pietei;

- actualizarea referintelor la legislatia nationald 1n vigoare si consolidarea coerentei cadrului
normativ aplicabil domeniului echipamentelor sub presiune.

3.2. Opriunile alternative analizate si motivele pentru care acestea nu au fost luate in
considerare

In procesul elaboririi proiectului au fost analizate mai multe optiuni de interventie normativa.

Prima optiune a constat in mentinerea cadrului normativ existent fara operarea modificarilor
propuse. Aceastd optiune nu a fost acceptatd deoarece ar conduce la mentinerea unor neclaritati
si lacune normative identificate in procesul de aplicare a Hotararii Guvernului nr. 1333/2016,
precum si la perpetuarea unor neconcordante cu legislatia nationald actualizata si cu prevederile
relevante ale Directivei 2014/68/UE privind echipamentele sub presiune.

O alta optiune analizata a vizat elaborarea unei noi reglementari tehnice distincte in domeniul
echipamentelor sub presiune. Aceastd optiune nu a fost considerata oportuna, intrucat cadrul
normativ existent reglementeaza deja domeniul respectiv si necesita, in principal, actualizarea,
completarea si ajustarea unor prevederi specifice, fard a fi necesara instituirea unui nou act
normativ integral. Totodatd, adoptarea unei noi reglementédri tehnice ar genera proceduri
suplimentare de aprobare si implementare, precum si dificultati de aplicare si tranzitie pentru
autoritatile competente si operatorii economici.
utilizatorilor printr-un act normativ distinct. Aceasta optiune nu a fost sustinuta deoarece
activitatea inspectoratelor utilizatorilor este direct legatd de procedurile de evaluare a
conformitatii reglementate de Hotdrarea Guvernului nr. 1333/2016, iar includerea acestor
prevederi in cadrul reglementdrii tehnice existente asigurd coerenta si aplicarea uniforma a
cadrului normativ.

Prin urmare, solutia propusda modificarea si completarea Hotararii Guvernului nr. 1333/2016
reprezintd optiunea optima pentru actualizarea cadrului normativ existent, eliminarea
deficientelor identificate si asigurarea unei reglementari clare, coerente si conforme cu legislatia
nationald si europeana aplicabild domeniului echipamentelor sub presiune.

4. Analiza impactului de reglementare

4.1. Impactul asupra sectorului public

Implementarea prevederilor proiectului de hotarare nu implica reorganizarea autoritatilor
publice si nu determind crearea unor institutii noi sau modificarea competentelor de bazd ale
autoritdtilor publice implicate.

Proiectul va avea impact asupra activitatii Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale,
in calitate de autoritate responsabild de coordonarea domeniului reglementdrii tehnice si
notificarii organismelor de evaluare a conformitatii, precum si asupra Inspectoratul National
pentru Supraveghere Tehnica, in contextul activitatilor de supraveghere a pietei si verificare a
respectarii cerintelor aplicabile echipamentelor sub presiune.

Totodata, proiectul contribuie la:




- consolidarea cadrului normativ si institutional in domeniul evaludrii conformitatii
echipamentelor sub presiune;

- clarificarea atributiilor si responsabilitatilor autoritatilor competente;

- Imbunatatirea mecanismelor de coordonare si cooperare dintre autorititile competente si
organismele de evaluare a conformitatii;

- eficientizarea activitatilor de supraveghere a pietei si aplicare a masurilor privind produsele
neconforme;

- cresterea gradului de claritate si aplicabilitate a reglementarilor tehnice.

Implementarea proiectului nu necesita instituirea unor noi functii publice sau majorarea
efectivului-limita al autoritatilor publice implicate. Aplicarea prevederilor propuse urmeaza a fi
realizatd in limitele competentelor functionale si ale resurselor administrative existente.

In acelasi timp, proiectul va contribui la consolidarea capacitatilor administrative in domeniul
reglementarii tehnice si evaluarii conformitatii, precum si la apropierea cadrului normativ
national de practicile si cerintele aplicabile la nivelul Uniunii Europene.

4.2. Impactul financiar si argumentarea costurilor estimative

Implementarea prevederilor proiectului de hotdrare nu implicad cheltuieli financiare
suplimentare semnificative din bugetul de stat si nu necesita alocarea unor resurse financiare
suplimentare pentru crearea unor structuri institutionale noi sau pentru majorarea efectivului-
limita al autoritatilor publice implicate.

Aplicarea prevederilor proiectului va fi realizatd in limitele resurselor financiare si
administrative aprobate autoritdtilor competente, inclusiv ale Ministerului Infrastructurii si
Dezvoltarii Regionale si Inspectoratului National pentru Supraveghere Tehnica.

Proiectul are, in principal, caracter de actualizare, completare si clarificare a cadrului normativ
existent, farad instituirea unor mecanisme noi care sa genereze costuri bugetare majore.

Totodata, implementarea prevederilor privind inspectoratele utilizatorilor, coordonarea
organismelor de evaluare a conformitatii, schimbul de experienta si consolidarea mecanismelor
de supraveghere a pietei urmeaza a fi realizata in cadrul atributiilor functionale existente ale
autoritatilor si institutiilor responsabile.

Pentru mediul de afaceri, eventualele costuri aferente ajustdrii procedurilor interne de
conformitate, documentdrii tehnice sau evaludrii conformitdtii sunt minime si justificate prin
necesitatea asigurarii unui nivel adecvat de securitate a echipamentelor sub presiune si alinierii
la cerintele cadrului normativ actualizat.

In acelasi timp, proiectul poate genera efecte economice pozitive pe termen mediu si lung prin:

- cresterea gradului de claritate si predictibilitate a reglementarilor aplicabile;

- reducerea riscurilor de neconformitate si a incidentelor tehnice;

- facilitarea aplicarii uniforme a procedurilor de evaluare a conformitatii;

- consolidarea Increderii in produsele introduse pe piata;

- apropierea cadrului normativ national de cerintele si practicile Uniunii Europene in

domeniul echipamentelor sub presiune.

4.3. Impactul asupra sectorului privat

Proiectul de hotdrare va avea un impact pozitiv asupra sectorului privat prin imbunatatirea
echipamentelor sub presiune si ansamblurilor aferente.

Prevederile proiectului contribuie la:

- uniformizarea cerintelor aplicabile operatorilor economici implicati in fabricarea, importul,
distributia si evaluarea conformitatii echipamentelor sub presiune;

- clarificarea obligatiilor agentilor economici si a procedurilor aplicabile evaluarii
conformitatii;

- reducerea riscurilor de interpretare neuniforma a prevederilor reglementarii tehnice;

- consolidarea nivelului de securitate si conformitate a produselor plasarea pe piata;

- facilitarea alinierii activitatilor economice la cerintele si practicile aplicabile pe piata Uniunii
Europene.




Totodata, proiectul introduce prevederi privind inspectoratele utilizatorilor, care ofera
posibilitatea anumitor operatori economici de a efectua activitati specifice de evaluare a
conformitatii in conditiile stabilite de reglementarea tehnicd, fapt ce poate contribui la
eficientizarea proceselor interne de conformitate si utilizare a echipamentelor sub presiune in
cadrul grupurilor industriale.

Implementarea proiectului nu instituie restrictii suplimentare disproportionate pentru mediul
de afaceri si nu genereaza sarcini administrative excesive. Eventualele costuri asociate ajustarii
procedurilor interne, documentatiei tehnice sau proceselor de evaluare a conformititii sunt
rezonabile si proportionale cu obiectivul asigurdrii unui nivel ridicat de protectie a sanatatii si
securitatii persoanelor, bunurilor si mediului.
economici prin:

- cresterea gradului de Incredere n conformitatea produselor;

- facilitarea accesului produselor pe piata;

- apropierea cadrului normativ national de standardele si cerintele Uniunii Europene;

- reducerea riscurilor aferente introducerii pe piatd a produselor neconforme.

4.4. Impactul social

Implementarea prevederilor proiectului de hotarare va avea un impact social pozitiv prin
consolidarea nivelului de securitate si conformitate a echipamentelor sub presiune introduse pe
piata si utilizate in diverse sectoare economice.

Proiectul contribuie la:

- sporirea gradului de protectie a vietii si sanatatii persoanelor;

- reducerea riscurilor de accidente, incidente tehnice si avarii asociate utilizarii echipamentelor
sub presiune;

- cresterea nivelului de siguranta a produselor puse la dispozitie pe piatd;

- imbunatatirea mecanismelor de evaluare a conformitatii si supraveghere a pietei;

- consolidarea increderii consumatorilor si utilizatorilor in conformitatea si securitatea
echipamentelor sub presiune.

Totodata, prin actualizarea si clarificarea cadrului normativ aplicabil, proiectul contribuie la
crearea unui mediu mai sigur pentru utilizarea echipamentelor sub presiune in industrie, sectorul
energetic, infrastructura si alte domenii conexe.

Proiectul nu are impact negativ asupra ocuparii fortei de muncd, veniturilor populatiei,
accesului la servicii sau altor drepturi si interese sociale ale cetatenilor.

In acelasi timp, apropierea cadrului normativ national de cerintele si practicile Uniunii
Europene contribuie la promovarea unui nivel ridicat de protectie a intereselor publice si la
consolidarea culturii securitdtii in domeniul utilizérii echipamentelor tehnice sub presiune.

4.4.1. Impactul asupra datelor cu caracter personal

Proiectul de hotarare nu reglementeaza prelucrarea datelor cu caracter personal si nu instituie
mecanisme noi de colectare, stocare, utilizare, transmitere sau schimb de date cu caracter
personal.

Prevederile proiectului vizeaza actualizarea si completarea cadrului normativ privind punerea
la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub presiune, evaluarea conformitatii si supravegherea
pietei, fara a afecta drepturile si libertatile persoanelor fizice in ceea ce priveste protectia datelor
cu caracter personal.

In masura in care, in procesul aplicarii reglementirii tehnice, autorititile competente sau
organismele implicate vor prelucra date cu caracter personal, acestea vor actiona in conformitate
cu prevederile Legii nr. 133/2011 privind protectia datelor cu caracter personal si ale cadrului
normativ conex aplicabil in domeniul protectiei datelor cu caracter personal.

Prin urmare, proiectul nu genereaza impact suplimentar asupra protectiei datelor cu caracter
personal.

4.4.2. Impactul asupra echitatii si egalitatii de gen




Proiectul de hotarare nu contine prevederi care sa genereze impact diferentiat asupra femeilor
si barbatilor si nu instituie conditii discriminatorii pe criterii de sex, gen, varstd, origine,
dizabilitate, apartenenta sociala sau alte criterii protejate de legislatia in vigoare.

Prevederile proiectului se aplicd in mod uniform tuturor operatorilor economici, autoritatilor
competente si persoanelor implicate in domeniul punerii la dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune si al evaluarii conformitatii, indiferent de gen.

Totodata, proiectul contribuie indirect la protejarea securitatii si sanatatii tuturor persoanelor
prin consolidarea cerintelor privind conformitatea si securitatea echipamentelor sub presiune.

Prin urmare, proiectul nu are impact negativ asupra echitatii si egalitatii de gen si este
compatibil cu principiile egalitatii si nediscrimindrii prevazute de legislatia nationald si de
angajamentele asumate de Republica Moldova in domeniul drepturilor omului si egalitétii de
sanse.

4.5. Impactul asupra mediului

Proiectul de hotarare va avea un impact pozitiv indirect asupra mediului prin consolidarea
cerintelor de securitate si conformitate aplicabile echipamentelor sub presiune introduse pe piata
si utilizate In diverse domenii industriale si economice.

Actualizarea si clarificarea cadrului normativ privind evaluarea conformitatii, supravegherea
pietei si utilizarea echipamentelor sub presiune contribuie la:

- reducerea riscurilor de accidente tehnice, avarii si emisii necontrolate de substante
periculoase;

- prevenirea incidentelor care pot genera efecte negative asupra mediului;

- sporirea nivelului de siguranta in exploatarea echipamentelor si instalatiilor tehnice;

- promovarea utilizarii echipamentelor conforme cu cerintele esentiale de securitate si
protectie.

Totodatd, proiectul contribuie la consolidarea mecanismelor de control si supraveghere a
produselor neconforme, fapt ce poate reduce riscul introducerii pe piatd si utilizarii
echipamentelor care pot afecta mediul si securitatea industriala.

Implementarea proiectului nu presupune activitdti care sa genereze impact negativ direct
asupra mediului, nu implica utilizarea suplimentara a resurselor naturale si nu creeaza factori
noi de poluare.

Prin urmare, proiectul este compatibil cu obiectivele de protectie a mediului si de promovare
a securitatii industriale si a utilizarii sigure a echipamentelor tehnice.

4.6. Alte impacturi si informarii relevante

Proiectul de hotarare contribuie la consolidarea cadrului normativ national in domeniul
reglementarii tehnice, evaluarii conformitatii si supravegherii pietei echipamentelor sub
presiune, in concordantd cu bunele practici si cerintele aplicabile la nivelul Uniunii Europene.

Implementarea prevederilor proiectului va avea efecte pozitive asupra procesului de
armonizare a legislatiei nationale cu acquis-ul Uniunii Europene in domeniul echipamentelor
sub presiune, contribuind la dezvoltarea unui cadru normativ mai clar, coerent si predictibil
pentru autoritdti, organismele de evaluare a conformitatii si operatorii economici.

Totodata, proiectul:

- contribuie la consolidarea mecanismelor institutionale privind notificarea si coordonarea
organismelor de evaluare a conformitatii;

- faciliteaza aplicarea uniforma a cerintelor esentiale de securitate;

- sustine dezvoltarea infrastructurii calitdtii si a sistemului national de evaluare a conformitétii;

- contribuie la sporirea nivelului de incredere in produsele introduse pe piatd;

- sprijind apropierea Republicii Moldova de practicile si mecanismele europene in domeniul
reglementdrii tehnice si supravegherii pietei.

Proiectul nu genereaza impact negativ asupra concurentei, activitdtii autoritatilor publice
locale, relatiilor internationale sau altor domenii relevante.




Totodata, implementarea prevederilor proiectului nu necesitd adoptarea unor masuri
suplimentare de ordin institutional sau financiar in afara celor prevazute de cadrul normativ
existent.

5. Compatibilitatea proiectului actului normativ cu legislatia UE

5.1. Masuri normative necesare pentru transpunerea actelor juridice ale UE in legislatia
nationald

Proiectul hotararii Guvernului este elaborat in contextul continuarii procesului de armonizare
a legislatiei nationale cu acquis-ul Uniunii Europene in domeniul punerii la dispozitie pe piata a
echipamentelor sub presiune.

Reglementarea tehnica aprobatd prin Hotdrdrea Guvernului nr. 1333/2016 transpune
prevederile Directivei 2014/68/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 15 mai 2014
privind armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a
echipamentelor sub presiune.

Proiectul de modificare are drept scop actualizarea si completarea cadrului normativ existent,
in vederea asigurarii unei transpuneri si aplicdri mai clare si mai uniforme a unor prevederi
relevante ale directivei mentionate, inclusiv in ceea ce priveste:

- cerintele esentiale de securitate aplicabile echipamentelor sub presiune si ansamblurilor;

- activitatea organismelor de evaluare a conformitatii;

- reglementarea inspectoratelor utilizatorilor;

- cooperarea si coordonarea organismelor de evaluare a conformitatii;

- caile de atac Tmpotriva deciziilor organismelor implicate in evaluarea conformitatii;

- schimbul de experienta si cooperarea institutionala;

- supravegherea pietei si aplicarea masurilor restrictive privind produsele neconforme.

Totodata, proiectul urmareste ajustarea unor prevederi ale reglementarii tehnice la evolutiile
cadrului normativ national si european in domeniul evaluarii conformitatii, reglementarii tehnice
si supravegherii pietei.

Adoptarea proiectului nu implica transpunerea unui nou act juridic al Uniunii Europene, ci
sporite cu prevederile Directivei 2014/68/UE privind echipamentele sub presiune si cu
principiile aplicabile ale legislatiei Uniunii Europene in domeniul armonizarii tehnice.

5.2. Masuri normative care wurmdresc crearea cadrului juridic intern necesar pentru
implementarea legislaziei UE

Proiectul hotararii Guvernului urmareste consolidarea si perfectionarea cadrului juridic intern
necesar pentru aplicarea si implementarea corespunzatoare a prevederilor Directivei
2014/68/UE privind echipamentele sub presiune, transpuse prin Hotararea Guvernului nr.
1333/2016.

In acest sens, proiectul prevede masuri normative orientate spre:

- actualizarea si clarificarea cadrului normativ privind evaluarea conformitatii echipamentelor
sub presiune;

- consolidarea mecanismelor nationale privind notificarea si monitorizarea organismelor de
evaluare a conformitatii;

- instituirea si reglementarea activitdtii inspectoratelor utilizatorilor, in conformitate cu
prevederile directivei europene;

- dezvoltarea mecanismelor de cooperare, coordonare si schimb de informatii Intre autoritatile
competente si organismele implicate in evaluarea conformitatii;

- consolidarea cadrului juridic privind supravegherea pietei si aplicarea masurilor restrictive
pentru produsele neconforme;

- ajustarea terminologiei si a procedurilor la cerintele legislatiei nationale si ale cadrului
european armonizat;

- asigurarea aplicdrii uniforme a cerintelor esentiale de securitate pentru echipamentele sub
presiune si ansamblurile aferente.




Prin masurile propuse, se urmareste crearea unui cadru normativ intern coerent, predictibil si
compatibil cu principiile si cerintele legislatiei Uniunii Europene in domeniul armonizarii
tehnice si al punerii la dispozitie pe piata a produselor.

6. Avizarea si consultarea publica a proiectului actului normativ

In scopul respectirii prevederilor Legii nr. 239/2008 privind transparenta in procesul
decizional, anuntul privind initierea procesului de consultare publica a proiectului a fost plasat
pe pagina web oficiala a Ministerului Infrastructurii si Dezvoltdrii Regionale,
www.midr.gov.md, la compartimentul Transparenta decizionala, precum si pe pagina web
www.particip.gov.md. Link de acces: https://particip.gov.md/ro/document/stages/*/16588

Proiectul de hotarare de Guvern urmeaza a fi supus procedurii de avizare interministeriala, in
conformitate cu prevederile legislatiei privind actele normative si ale regulamentelor interne ale
Guvernului.

In procesul de avizare, proiectul va fi transmis spre examinare autoritatilor publice centrale
relevante, inclusiv:

-Ministerul Mediului;

-Ministerul Sanatatii;

-Ministerul Agriculturii si Industriei Alimentare;

-Ministerul Finantelor;

-Ministerul Afacerilor Interne;

-Ministerul Energiei;

-Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii;

-Congresul Autoritatilor Locale din Moldova.

Totodata, proiectul va fi supus consultarilor publice, in conformitate cu prevederile Legii nr.
239/2008 privind transparenta in procesul decizional.

In acest sens:

- partile interesate (operatori economici, asociatii profesionale, organizatii neguvernamentale,
experti) vor avea posibilitatea de a formula propuneri si obiectii;

- comentariile receptionate vor fi analizate si, dupd caz, integrate in versiunea finald a
proiectului.

De asemenea, proiectul poate fi supus consultarilor suplimentare in cadrul grupurilor de lucru
interinstitutionale sau al platformelor de dialog cu mediul de afaceri.

Rezultatele procesului de consultare publica vor fi reflectate intr-un tabel de sinteza, care va
insoti proiectul la etapa de promovare spre aprobare.

Prin aceste masuri se asigura transparenta procesului decizional, participarea partilor interesate
si Tmbunatdtirea calitatii actului normativ.

7. Concluziile expertizelor

Proiectul va fi prezentat Ministerului Justitiei si Centrului National Anticoruptie pentru
efectuarea expertizelor necesare.

8. Modul de incorporare a actului in cadrul normativ existent

Actul normativ nu va impune necesitatea operarii modificarilor in alte acte normative
existente.

9. Misurile necesare pentru implementarea prevederilor proiectului actului normativ

Implementarea prevederilor proiectului de hotdrare urmeaza a fi realizatd de cétre autoritatile
competente si institutiile responsabile in limitele atributiilor functionale stabilite de cadrul
normativ in vigoare.

In vederea aplicarii eficiente a prevederilor proiectului, vor fi intreprinse urmatoarele masuri:

- actualizarea si aplicarea procedurilor administrative interne aferente domeniului evaludrii
conformitatii si supravegherii pietei echipamentelor sub presiune;

- asigurarea informarii autoritdtilor competente, organismelor de evaluare a conformitatii si
operatorilor economici privind noile prevederi introduse;




- ajustarea activitdtilor de notificare, monitorizare si evidenta a organismelor de evaluare a
conformitatii si a inspectoratelor utilizatorilor;

- consolidarea mecanismelor de cooperare si schimb de informatii intre autoritatile competente
si organismele implicate in evaluarea conformitatii;

- aplicarea si monitorizarea cerintelor actualizate privind evaluarea conformitétii, punerea la
dispozitie pe piatd si supravegherea echipamentelor sub presiune;

- asigurarea activitatilor de supraveghere a pietei in conformitate cu cadrul normativ actualizat.

Implementarea proiectului nu necesita crearea unor autoritdti sau structuri institutionale noi si
nu implica elaborarea unor acte normative subsecvente suplimentare, cu exceptia eventualelor
acte administrative interne necesare pentru aplicarea practica a prevederilor aprobate.

Totodata, prevederile proiectului urmeaza a fi implementate in limitele resurselor financiare si

administrative existente ale autoritatilor si institutiilor responsabile.

Viceprim — ministru, ministru Vladimir BOLEA

EX.: Valentina Ceres
Tel: 022 250 679



TABEL DE CONCORDANTA

1. Titlul actului Uniunii Europene, inclusiv cele mai recente amendamente incluse
Directiva 2014/68/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 15 mai 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor sub presiune (reformare) Text cu relevanta pentru SEE

2. Titlul proiectului de act normativ national

punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub presiune

Proiectului de hotarare de Guvern cu privire la modificarea Hotérarii de Guvern nr. 1333/2016 privind aprobarea Reglementérii tehnice

3. Gradul general de compatibilitate
Compeatibil

4. Autoritatea/persoana responsabila

Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale

autoritatea responsabild: Ministerul Infrastructurii si Dezvoltirii Regionale;
persoana responsabila: Valentina Ceres, consultant principal, Directia politici si reglementari in domeniul securitatii industriale si echipamente industriale, Ministerul

5. Data intocmirii/actualizarii
06.05.2026

IDISPOZITII GENERALE

Articolul 1

IDomeniul de aplicare

(1) Prezenta directiva se aplica proiectarii, fabricarii si evaluarii
conformitatii echipamentelor sub presiune si a ansamblelor a caror
presiune maxima admisibila este mai mare de 0,5 bari.

(2) Prezenta directiva nu se aplica la:

(a)conductele care au tevi sau un ansamblu de tevi destinate
transportarii oricarui fluid sau al oricarei substante spre sau de la o
instalatie (terestrd sau marind), Incepand cu si incluzand ultimul
dispozitiv de inchidere situat in perimetrul instalatiei, precum si
toate echipamentele auxiliare care sunt in mod specific proiectate
pentru aceste conducte; aceastd excludere nu priveste
echipamentele sub presiune standard cum ar fi cele care pot sa se
gaseasca in statiile de reglare a presiunii sau in statiile de
compresoare;

(b)retelele de alimentare, de distributie si de evacuare a apei si
echipamentele acestora, precum si aductiunile hidrocentralelor,
cum ar fi conductele fortate, galeriile sub presiune, puturile fortate

ale instalatiilor hidroelectrice si accesoriile specifice ale acestora;

Actul Uniunii Europene Proiectul actului normativ national Gradul de Observatiile
compatibilitate
6 8 9
CAPITOLUL 1 Compatibil Transpus Hotararii de Guvern nr.

1333/2016 privind aprobarea
Reglementarii tehnice punerea la
dispozitie pe piata a echipamentelor sub
presiune

Pct. 8-9




(c)recipientele simple sub presiune reglementate de Directiva
2014/29/UE a Parlamentului European si a Consiliului (13);
(d)dispersoarele de aerosoli reglementate de Directiva 75/324/CEE
a Consiliului (14);

(e)echipamentele destinate functionarii vehiculelor definite de
urmatoarele acte juridice:

(i)Directiva 2007/46/CE a Parlamentului European si a Consiliului
(15);

(i))Regulamentul (UE) nr. 167/2013 al Parlamentului European si
al Consiliului (16);

(ii))Regulamentul (UE) nr. 168/2013 al Parlamentului European si
al Consiliului (17);

(f)echipamentele clasificate nu mai sus de categoria I in temeiul
articolului 13 din prezenta directiva si care intra sub incidenta uneia
dintre urmatoarele directive:

(i)Directiva 2006/42/CE a Parlamentului European si a Consiliului

(18);

(ii)Directiva 2014/33/UE a Parlamentului European si a Consiliului
(19);

(iii)Directiva 2014/35/UE a Parlamentului European si a
Consiliului (20);

(iv)Directiva 93/42/CEE a Consiliului (21);

(v)Directiva 2009/142/CE a Parlamentului European si a
Consiliului (22);

(vi)Directiva 2014/34/UE a Parlamentului European si a Consiliului
(23);

(g)echipamentele care intra sub incidenta articolului 346 alineatul
(1) litera (b) din TFUE;

(h)echipamentele special proiectate pentru aplicatii nucleare, a
caror defectare poate duce la emisii radioactive;

(i)echipamentele pentru controlul forajelor de explorare si extractie
din industria petrolului, a gazelor naturale sau din explorarea
geotermald, precum si pentru depozitarea subterand si prevazute
pentru a mentine si/sau regla presiunea la gurile de sonda; aceasta
cuprinde capetele de eruptie si prevenitoare de eruptie (BOP),
manifolduri, precum si echipamentele acestora montate in amonte;
(j)echipamentele care au carcase sau mecanisme in cazul cérora
dimensionarea, alegerea materialelor si regulile de fabricatie se
bazeaza in principal pe criteriile de rezistentd mecanicd, de
rigiditate si de stabilitate pentru a se realiza efecte statice si
dinamice sau alte caracteristici functionale si pentru care presiuneca




nu reprezintd un factor esential la proiectare; aceste echipamente
pot cuprinde:

(i)motoarele, inclusiv turbinele si motoarele cu ardere interna;
(ii)masinile cu aburi, turbinele de gaz sau abur, turbogeneratoarele,
compresoarele, pompele si dispozitivele de comanda;

(k)furnalele, inclusiv sistemele de racire, recuperatoarele de
cildura, separatoarele de praf ale acestora si epuratoarele de gaz
pentru furnale, precum si cuptoarele cu reducere directa, inclusiv
sistemele de racire a acestora, convertizoarele cu gaz si oalele de
topire, retopire, degazare si de turnare pentru otel, fier si metale
neferoase;

(l)carcasele echipamentelor electrice de 1nalta tensiune, cum ar fi
echipamentele de comutare si de control, transformatoarele si
masinile rotative;

(m)conductele sub presiune pentru camdsuirea sistemelor de
transmisie, cum ar fi cablurile electrice si cablurile telefonice;
(n)navele, rachetele, aeronavele si platformele marine mobile,
precum si echipamentele special destinate pentru a fi montate la
bordul acestora sau pentru propulsarea acestora;

(o)echipamentele sub presiune compuse dintr-un invelis flexibil, de
exemplu pneurile, pernele de aer, mingile pentru activitati sportive,
ambarcatiunile gonflabile si alte echipamente sub presiune similare;
(p)amortizoarele de zgomot pentru evacuare si admisie;

(q)sticlele sau dozele pentru bauturi gazoase destinate
consumatorilor finali;

(r)recipientele destinate transportului si distributiei bauturilor cu un
PS - V care nu depaseste 500 bari - litru si o presiune maxim
admisibilad care nu depaseste 7 bari;

(s)echipamentele care fac obiectul Directivei 2008/68/CE si al
Directivei 2010/35/UE si echipamentele care intrd sub incidenta
Codului maritim international pentru transportul marfurilor
periculoase si a Conventiei privind Aviatia Civila Internationala;
(t)caloriferele si conductele din sistemele de Incalzire cu apa calda;
(uw)recipientele care trebuie sd contind lichide la care presiunea
gazului aflat deasupra lichidului nu depaseste 0,5 bari.

Articolul 2

Definitii

in sensul prezentei directive, se aplici urmitoarele definitii:
1.,,echipamente sub presiune” inseamna recipientele, conductele,
accesoriile de sigurantd si accesoriile sub presiune, inclusiv, daca
este cazul, elementele fixate la partile solicitate la presiune, cum

Compatibil

Definitiile sunt armonizate integral.
Diferente minore de formulare, dar sens
identic. Transpuse Hotararii de Guvern
nr. 1333/2016 privind  aprobarea
Reglementdrii  tehnice punerea la

dispozitie pe piata a echipamentelor sub

3




sunt flansele, stuturile, racordurile, elementele de sustinere, urechile
pentru ridicare;

presiune

2.,.recipient” inseamnd o incintd proiectatd si fabricatd pentru a
contine fluide sub presiune, inclusiv elementele care sunt atasate
acestuia in mod direct pana la dispozitivul prevazut pentru
racordarea cu alte echipamente; un recipient poate avea unul sau
mai multe compartimente;

Compatibil

Transpus Hotérarii de Guvern nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementarii  tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
resiune

3.,,conducte” inseamnd elemente tubulare destinate transportului
fluidelor, atunci cand sunt racordate in vederea integrarii intr-un
sistem sub presiune; acestea cuprind tevi sau un sistem de tevi,
instalatii de tevi, fitinguri, compensatoarele de dilatare, furtunurile
sau, dacd este cazul, alte componente rezistente la presiune;
schimbatoarele de cdldura formate din tevi si destinate récirii sau
incalzirii aerului sunt considerate conducte;

Compatibil

Transpus  Hotdrarii de Guvern nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementdrii  tehnice punerea la
dispozitie pe piata a echipamentelor sub
presiune

A

4.,,accesorii de sigurantd” inseamna dispozitive destinate protejarii
echipamentelor sub presiune Impotriva depasirii limitelor
admisibile, inclusiv dispozitive de limitare directa a presiunii, cum
ar fi ventilele de siguranta, dispozitivele cu discuri de rupere, tijele
de flambaj, dispozitivele de sigurantd comandate (CSPRS) si
dispozitivele de limitare care determina fie actiuni de corectare, fie
inchid sau inchid si blocheaza, cum ar fi presostatele, termostatele
sau nivostatele si dispozitivele de masurd, de control si de reglare
care au un rol in ceea ce priveste siguranta (SRMCR);

Compatibil

Transpus  Hotararii de Guvermn nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementarii  tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
presiune

S.,,accesorii sub presiune” inseamna dispozitivele care joaca un rol
functional si care au o incinta pentru suprapresiune;

Compatibil

Transpus  Hotardrii de Guvern nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementdrii  tehnice punerea la
dispozitie pe piata a echipamentelor sub
resiune

6.,,ansamblu” inseamnd grup de echipamente sub presiune
asamblate de producator pentru a constitui o unitate integrata si
functionala;

Compatibil

Transpus  Hotdrarii de Guvermn nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementdrii  tehnice punerea la
dispozitie pe piata a echipamentelor sub
resiune

99 A

7.,,presiune” Inseamna presiunea in raport cu presiunea atmosferica,
adica presiunea la manometru. In consecintad, o presiune in
domeniul vacuumului este exprimatd printr-o valoare negativa;

Compatibil

Transpus  Hotararii de Guvermn nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementdrii  tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
resiune

8.,,presiune maxim admisibila PS” Inseamna presiunea maxima
pentru care este proiectat echipamentul, specificatd de producator si
care se masoara intr-un loc specificat de acesta, fiind fie locul unde

Compatibil

Transpus  Hotardrii de Guvermn nr.
1333/2016 privind aprobarea

Reglementdrii  tehnice punerea la

4




sunt fixate dispozitivele de protectie si/sau de siguranta sau in locul
cel mai Tnalt al echipamentului sau, daca acesta nu este adecvat, in
oricare loc care este specificat;

dispozitie pe piata a echipamentelor sub
presiune

9., temperaturd  minim/maxim admisibild TS” inseamna
temperaturile minimd si maxima pentru care este proiectat
echipamentul, agsa cum sunt specificate de producator;

Compatibil

Transpus  Hotérarii de Guvern nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementarii  tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
resiune

10.,,volum V” inseamna volumul interior al fiecérei incinte sub
presiune, inclusiv volumul stuturilor pana la prima sudura, exclusiv
volumul componentelor interioare fixe;

Compatibil

Transpus  Hotérarii de Guvern nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementdrii  tehnice punerea la
dispozitie pe piata a echipamentelor sub
resiune

11.,diametru nominal DN” inseamnd marime numerici a
diametrului care este comuna tuturor componentelor unui sistem de
conducte, altele decat cele pentru care se indicd diametrul exterior
sau marimea filetului; este vorba despre un numar intreg care
serveste in scop de referintd si care nu este strict legat de
dimensiunile de fabricatie; diametrul nominal este exprimat prin
simbolul DN urmat de o marime numerica;

Compatibil

Transpus  Hotardrii de Guvern nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementdrii  tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
presiune

12.,,fluide” inseamna gazele, lichidele sau vaporii in stare pura,
precum si amestecurile acestora; fluidele pot contine o suspensie de
substante solide;

Compatibil

Transpus  Hotérarii de Guvern nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementdrii  tehnice punerea la
dispozitie pe piata a echipamentelor sub
resiune

13.,,asambldri nedemontabile” inseamnd asamblari care pot fi
demontate numai prin metode distructive;

Compatibil

Transpus  Hotardrii de Guvern nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementarii  tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
resiune

14.,,aprobare europeand de material” inseamna documentul tehnic
care defineste caracteristicile materialelor destinate utilizarii
repetate pentru fabricarea echipamentelor sub presiune, care nu fac
obiectul unui standard armonizat;

Compatibil

Transpus  Hotararii de Guvern nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementdrii  tehnice punerea la
dispozitie pe piata a echipamentelor sub
resiune

15.,,punere la dispozitie pe piatd” inseamna furnizarea unui
echipament sub presiune sau a unor ansamble pentru distributie sau
uz pe piata Uniunii in cursul unei activitati comerciale, contra cost
sau gratuit;

Compatibil

Transpus Legea nr. 235/2011
privind activitatile de acreditar si
de evaluare a conformitatii

16.,,introducere pe piatd” inseamnd punerea la dispozitie pentru
prima data a unui echipament sub presiune sau a unor ansamble pe

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de

5




iata Uniunii;

evaluare a conformitagii

17. ,punere in functiune” inseamnd prima utilizare a unui
echipament sub presiune sau ansamblu de catre utilizatorul sau;

Compatibil

18.,,producator” inseamna orice persoana fizica sau juridica care
fabricd un echipament sub presiune sau ansamblu sau pentru care se
proiecteaza sau se fabrica acest echipament sau ansamblu si care
comercializeaza echipamentul sub presiune sau ansamblul in cauza
sub denumirea sau marca sa sau 1l utilizeaza in scop propriu;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de
evaluare a conformitatii

19.,,reprezentant autorizat” inseamnd orice persoand fizicad sau
juridica stabilitd in Uniune care a primit un mandat scris din partea
unui producator de a actiona in numele acestuia in legatura cu
sarcini specifice;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de
evaluare a conformitatii

20.,,importator” iInseamna orice persoana fizica sau juridica stabilita
in Uniune, care introduce pe piata Uniunii echipamente sub
presiune sau ansamble dintr-o tara terta;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de
evaluare a conformitatii:

21.,,distribuitor” inseamnd orice persoana fizica sau juridica din
lantul de furnizare, alta decat producatorul sau importatorul, care
pune la dispozitie pe piata echipamente sub presiune sau ansamble;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitdtile de acreditar si de
evaluare a conformitatii

22.,,operatori economici” inseamnd producdtorul, reprezentantul
autorizat, importatorul si distribuitorul;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de
evaluare a conformitatii

23.,,specificatie tehnicd” inseamna un document care stabileste
cerintele tehnice pe care trebuie sa le Indeplineasca echipamentul
sub presiune sau ansamblele;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de
evaluare a conformitatii

24.,,standard armonizat” inseamna standard armonizat astfel cum
este definit la articolul 2 alineatul (1) litera (c) din Regulamentul
(UE) nr. 1025/2012;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de
evaluare a conformitatii

25.,,acreditare” inseamna acreditare astfel cum a fost definita la
articolul 2 punctul 10 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de
evaluare a conformitatii

9 A

26.,,organism national de acreditare” inseamna organism national
de acreditare astfel cum a fost definit la articolul 2 punctul 11 din
Regulamentul (CE) nr. 765/2008;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de
evaluare a conformitatii

27..evaluarea conformitatii” Inseamnd procesul prin care se
demonstreaza daca au fost indeplinite cerintele esentiale de
securitate din prezenta directiva pentru un echipament sub presiune
sau ansamble;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de
evaluare a conformitatii

28.,,organism de evaluare a conformitatii” Tnseamna un organism
care efectueaza activititi de evaluare a conformitatii, inclusiv
etalonare, incercare, certificare si inspectie;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de
evaluare a conformitatii




29.,,rechemare” inseamna orice masurd cu scopul de a returna un
echipament sub presiune sau ansamble care au fost puse deja la
dispozitia consumatorilor sau a altor utilizatori;

Compatibil

Legeanr. 162/2023  privind
supravegherea pietei si
conformitatea produselor

30.,,retragere” inseamna orice masura cu scopul de a impiedica
punerea la dispozitie pe piatd a unui echipament sub presiune sau
ansamble din lantul de furnizare;

Compatibil

Legea nr. 162/2023 privind
supravegherea pietei si
conformitatea produselor

31.,,marcaj CE” Inseamnd un marcaj prin care producatorul indica
faptul cd echipamentul sub presiune sau ansamblul este in
conformitate cu cerintele aplicabile stabilite in legislatia de
armonizare a Uniunii care prevede aplicarea respectivului marcaj pe
produs;

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditar si de
evaluare a conformitatii

32.,,legislatie de armonizare a Uniunii” inseamna orice legislatie a
Uniunii care armonizeaza conditiile de comercializare a produselor.

Compatibil

Legea nr. 235/2011 privind activitagile
de acreditar si de evaluare a
conformitagii

Articolul 3

Punerea la dispozitie pe piata si punerea in functiune

(1) Statele membre iau toate masurile necesare pentru a
se asigura ca echipamentele sub presiune si ansamblele pot fi puse
la dispozitie pe piatd si puse in functiune numai daca satisfac
cerintele prezentei directive atunci cand sunt instalate si intretinute
corespunzator si utilizate conform destinatiei lor.

(2)  Prezenta directiva nu aduce atingere dreptului
statelor membre de a stabili cerintele pe care le considera necesare
pentru a asigura protectia persoanelor si, in special, a lucratorilor
care utilizeaza echipamentele sub presiune sau ansamblele
respective, cu conditia ca aceasta sd nu presupund modificari ale
acestor echipamente sau ansamble intr-un mod care nu este
precizat in prezenta directiva.

(3) Statele membre nu impiedica prezentarea la targuri,
expozitii, demonstratii si alte evenimente similare a
echipamentelor sub presiune sau a ansamblelor care nu sunt
conforme cu prezenta directivd, cu conditia ca un panou vizibil sa
indice in mod clar ca aceste echipamente nu pot fi introduse pe
piata si/sau puse In functiune 1nainte de a fi aduse in stare de
conformitate. In timpul demonstratiilor, este necesar si fie luate
toate masurile de securitate corespunzatoare in conformitate cu
cerintele stabilite de autoritatea competentd a statului membru
interesat In scopul asigurdrii securitatii persoanelor.

Compatibil

Transpus  Hotardrii de Guvern nr
1333/2016 privind aprobarea
Reglementdrii  tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
presiune
Pct. 11-13

Articolul 4
Cerinte tehnice
(1) Urmatoarele echipamente sub presiune indeplinesc cerintele

Compatibil

Transpus  Hotararii de Guvern nr
1333/2016 privind aprobarea

Reglementdrii  tehnice  punerea g
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esentiale de securitate prevazute in anexa I:

(a)recipientele, cu exceptia celor mentionate la litera (D),

prevazute pentru:
(i)gaze, gaze lichefiate, gaze dizolvate sub presiune, vapori, precum
si lichide a caror presiune de vaporizare, la temperatura maxim
admisibild, este mai mare de 0,5 bari la presiunea atmosferica
normald (1 013 mbari) in urmatoarele limite:
—pentru fluidele din grupa 1, daca volumul este mai mare de 1 litru
si produsul PS - V este mai mare de 25 bari - litru, precum si daca
presiunea PS este mai mare de 200 bari (anexa II tabelul 1);
—pentru fluidele din grupa 2, daca volumul este mai mare de 1 litru
si produsul PS - V este mai mare de 50 bari - litru, precum si in cazul
in care presiunea PS este mai mare de 1 000 bari, precum si toate
extinctoarele portabile si buteliile pentru echipamentele de
respiratie (anexa II tabelul 2);
(ii)lichide a caror presiune de vaporizare, la temperatura maxim
admisibild, este mai mica sau egala cu 0,5 bari fatd de presiunea
atmosferica normald (1 013 mbari), in urmatoarele limite:
—pentru fluidele din grupa 1, daca volumul este mai mare de 1 litru
si produsul PS - V este mai mare de 200 bari - litru, precum si daca
presiunea PS este mai mare de 500 bari (anexa II tabelul 3);
—pentru fluidele din grupa 2, daca presiunea PS este mai mare de
10 bari si produsul PS - V este mai mare de 10 000 bari - litru,
precum si dacd presiunea PS este mai mare de 1 000 bari (anexa 11
tabelul 4);
(b)echipamentele sub presiune cu arzator sau incalzite in alt mod la
care existda un pericol de supraincilzire, prevazute pentru
producerea aburului sau a apei calde la o temperaturd mai mare de
110 °C daca volumul este mai mare de 2 litri, precum si toate oalele
de gatit sub presiune (anexa II tabelul 5);
(c)conductele prevazute pentru:
(i)gaze, gaze lichefiate, gaze dizolvate sub presiune, vapori, precum
si lichide a caror presiune de vaporizare, la temperatura maxim
admisibild, este mai mare de 0,5 bari fatd de presiunea atmosferica
normald (1 013 mbari) in urmatoarele limite:
—pentru fluidele din grupa 1, daca DN este mai mare de 25 (anexa
11 tabelul 6);
—pentru fluidele din grupa 2, dacd DN este mai mare de 32 si
produsul PS - DN este mai mare de 1 000 bari (anexa II tabelul 7);
(ii)lichide a céror presiune de vaporizare, la temperatura maxim
admisibild, este mai micd sau egald cu 0,5 bari fatd de presiunca

dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
presiune
Pect. 14-21




atmosferica normald (1 013 mbari) in urmatoarele limite:
—pentru fluidele din grupa 1, daca DN este mai mare de 25 si
produsul PS - DN este mai mare de 2 000 bari (anexa II tabelul 8);
—pentru fluidele din grupa 2, daca PS este mai mare de 10 bari si
IDN este mai mare de 200 si daca produsul PS * DN este mai mare
de 5 000 bari (anexa II tabelul 9);
(d)accesoriile de sigurantd si accesoriile pentru reglarea presiunii
destinate echipamentelor care intra sub incidenta literelor (a), (b) si
(c), inclusiv cand astfel de echipamente fac parte dintr-un ansamblu.
(2) Urmitoarele ansamble care contin cel putin un echipament sub
presiune care intrd sub incidenta alineatului (1) indeplinesc cerintele
esentiale de securitate prevazute in anexa I:
(a)ansamblele prevazute pentru producerea aburului si a apei calde
la o temperatura mai mare de 110 °C care contin cel putin un
echipament sub presiune cu arzator sau incalzite 1n alt mod la care
existd un pericol de supraincilzire;
(b)ansamblele altele decat cele prevazute la litera (a), daca
producatorul intentioneaza sa le puna la dispozitie pe piata si care
sunt puse 1n functiune numai ca ansamble.
Prin derogare de la primul paragraf, ansamblele prevazute pentru
producerea apei calde la o temperatura egald sau mai mica de 110
°C, alimentate manual cu combustibil solid si cu un produs PS - V
mai mare de 50 bari - litru, satisfac cerintele esentiale de securitate
prevazute la punctele 2.10, 2.11, 3.4, punctul 5 literele (a) si (d) din
anexa [.
3) Echipamentele sub presiune si ansamblele ale caror
caracteristici sunt mai mici sau egale cu limitele prevazute la
literele (a), (b) si (c) din alineatul (1) si alineatul (2) se proiecteaza
si se fabrica in conformitate cu bunele practici tehnologice intr-un
stat membru pentru a asigura utilizarea lor in deplind siguranta.
Echipamentele sub presiune si ansamblele sunt insotite de
instructiuni de utilizare adecvate.
Fara a aduce atingere celorlalte dispozitii aplicabile din legislatia
de armonizare a Uniunii care prevad aplicarea acestuia, aceste
echipamente sau ansamble nu poartd marcajul CE mentionat la
articolul 18.

Articolul 5

Libera circulatie

(1) Statele membre nu pot, din motive legate de riscuri generate
de presiune, sa interzicd, sa restranga sau sa impiedice punerea la
dispozitie pe piatd sau punerea in functiune, in conditiile stabilite

Compatibil

Transpus  Hotirdrii de Guvern nr
1333/2016 privind aprobarea
Reglementdrii  tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub

resiune




de producitor, a echipamentelor sub presiune sau a ansamblelor
care respecta dispozitiile prezentei directive.

Statele membre nu pot, din motive legate de riscuri generate de
presiune, sa interzica, sa restranga sau sa impiedice punerea la
dispozitie pe piatd sau punerea in functiune a unor echipamente
sub presiune sau ansamble care respecta dispozitiile articolului 4
alineatul (3).

(2) Atunci cand un stat membru a desemnat un inspectorat al
utilizatorilor in conformitate cu cerintele prevazute la articolul 25,
acesta nu poate, pentru riscuri generate de presiune, sa interzica,
sd restranga sau sa impiedice introducerea pe piatd sau punerea in
functiune, in conditiile prevazute la articolul 16, a unor
echipamente sub presiune sau ansamble a caror conformitate a fost
evaluata de un inspectorat al utilizatorilor desemnat de un alt stat
membru in conformitate cu cerintele prevazute la articolul 25.

(3) Statele membre pot cere, in masura in care acest lucru este
necesar pentru o utilizare corecta si sigurda a echipamentelor sub
presiune si a ansamblelor, ca informatiile care figureaza la
punctele 3.3 si 3.4 din anexa I sé fie furnizate in limba (limbile)
oficiald (oficiale) a (ale) Uniunii care poate (pot) fi stabilitd
(stabilite) de catre statul membru in care sunt puse la dispozitie pe
piatd aceste echipamente sau ansamble.

Pct 22-24

CAPITOLUL 2
OBLIGATIILE OPERATORILOR ECONOMICI
Articolul 6

Obligatiile producatorilor
(1) Atunci cand introduc pe piata sau utilizeaza in scopuri proprii
echipamentele lor sub presiune sau ansamblele mentionate la
articolul 4 alineatele (1) si (2), producatorii se asigura cé ele au
fost proiectate si fabricate in conformitate cu cerintele esentiale de
securitate stabilite in anexa I.
Atunci cand introduc pe piatd sau utilizeaza in scopuri proprii
echipamentele lor sub presiune sau ansamblele mentionate la
articolul 4 alineatul (3), producatorii se asigurd ca ele au fost
proiectate si fabricate 1n conformitate cu bunele practici
tehnologice dintr-un stat membru.
2) Pentru echipamentele sub presiune sau ansamblele
mentionate la articolul 4 alineatele (1) si (2), producétorii
intocmesc documentatia tehnicd mentionatd in anexa III si
efectueaza procedura relevantda de evaluare a conformitatii

Compatibil

Transpus  Hotardrii de Guvern nr.
1333/2016 privind aprobarea
Reglementarii  tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
presiune
Pct. 25-37
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mentionata la articolul 14 sau dispun efectuarea acestei proceduri.
in cazul in care s-a demonstrat conformitatea echipamentelor sub
presiune sau a ansamblelor mentionate la articolul 4 alineatele (1)
si (2) cu cerintele aplicabile prin procedura mentionata in primul
paragraf de la prezentul alineat, producatorii intocmesc o
declaratie UE de conformitate si aplica marcajul CE.

(3) Producatorii pastreaza documentatia tehnica si declaratia UE
de conformitate timp de cel putin 10 ani dupa introducerea pe piata
a echipamentului sub presiune sau a ansamblelor.

(4) Producatorii se asigura ca exista proceduri care sa garanteze
conformitatea continua a productiei in serie cu prezenta directiva.
Modificarile in proiectare sau cele referitoare la caracteristicile
echipamentelor sub presiune sau ale ansamblelor si modificarile
standardelor armonizate sau ale altor specificatii tehnice, in raport
cu care se declara conformitatea unui echipament sub presiune sau
a ansamblelor, se iau in considerare In mod corespunzator.

Ori de cate ori acest lucru este justificat de riscurile prezentate de
un echipament sub presiune sau de un ansamblu, pentru a proteja
sanatatea si securitatea consumatorilor si a altor utilizatori,
producatorii testeaza prin esantionare echipamentele sub presiune
si ansamblele puse la dispozitie pe piata, investigheaza si, daca
este necesar, tin un registru de reclamatii, echipamente sub
presiune sau ansamble neconforme si rechemari ale unor astfel de
echipamente si informeaza distribuitorii cu privire la orice astfel
de activitati de monitorizare.

(5) Producatorii se asigura de faptul ca echipamentele lor sub
presiune sau ansamblele poarta tipul, lotul sau numarul de serie
sau alt element care permite identificarea lor sau, daca
dimensiunea sau natura echipamentului sau a ansamblului nu
permite acest lucru, producatorii se asigura ca informatia solicitata
este prevazutd pe ambalaj sau intr-un document care insoteste
echipamentul.

(6) Producatorii indica pe echipamentele sub presiune sau pe
ansamblu denumirea lor, denumirea lor comerciala inregistrata sau
marca lor Inregistrata si adresa postala la care pot fi contactati sau,
daca acest lucru nu este posibil, pe ambalaj sau intr-un document
care insoteste echipamentul sau ansamblul. Adresa indicd un
singur punct de contact pentru producitor. Datele de contact
trebuie sa fie intr-o limba usor de inteles de catre consumatori, alti
utilizatori si pentru autorititile de supraveghere a pietei.

(7) _ Producatorii se asigurd cd echipamentele sub presiune sau

11




ansamblele mentionate la articolul 4 alineatele (1) si (2) sunt
insotite de instructiuni si de informatii privind securitatea in
conformitate cu punctele 3.3 si 3.4 din anexa I intr-o limba usor
de inteles de catre consumatori si alti utilizatori, dupa cum se
stabileste de catre statul membru in cauza. Astfel de instructiuni si
de informatii privind securitatea trebuie sa fie clare, usor de inteles
si inteligibile.

Producatorii se asigurd ca echipamentele sub presiune sau
ansamblele mentionate la articolul 4 alineatul (3) sunt insotite de
instructiuni si de informatii privind securitatea in conformitate cu
articolul 4 alineatul (3) intr-o limba usor de inteles de catre
consumatori si alti utilizatori, dupa cum se stabileste de catre statul
membru in cauza. Astfel de instructiuni si de informatii privind
securitatea trebuie sa fie clare, usor de inteles si inteligibile.

(8) Producatorii care considera sau au motive sa creada ca un
echipament sub presiune sau un ansamblu pe care I-a introdus pe
piatd nu este conform cu prezenta directiva iau de indatd masurile
corective necesare pentru a aduce respectivul echipament sub
presiune sau respectivul ansamblu in conformitate, pentru a-1
retrage sau pentru a-1 rechema, dupa caz. In plus, in cazul in care
echipamentul sub presiune sau ansamblul prezintd un risc,
distribuitorii informeazd imediat in acest sens autoritatile
nationale competente din statele membre in care au pus la
dispozitie pe piata echipamentul sau ansamblul in cauza, oferind
informatii detaliate, in special cu privire la neconformitate si la
orice masuri corective luate.

(9) Producatorii, in urma unei cereri motivate din partea unei
autoritati nationale competente, furnizeazd acesteia toate
informatiile si documentatia necesara pentru a demonstra
conformitatea echipamentului sub presiune sau a ansamblului cu
prezenta directiva, intr-o limba usor de inteles de catre autoritatea
in cauza. Informatiile si documentatia respective pot fi furnizate
pe suport de hartie sau in format electronic. Acestia coopereaza cu
autoritatea respectivd, la cererea acesteia, cu privire la orice
actiune intreprinsd pentru eliminarea riscurilor prezentate de
echipamentele sub presiune sau de ansamblele pe care acestia le-
au introdus pe piata.

Articolul 7

Reprezentanti autorizati

(1) Un producdtor poate numi printr-un mandat scris un
reprezentant autorizat.

Compatibil
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Obligatiile stabilite la articolul 6 alineatul (1) si obligatia de a
intocmi documentatia tehnicd mentionatd la articolul 6 alineatul
(2) nu fac parte din mandatul reprezentantului autorizat.
(2) Reprezentantul autorizat indeplineste sarcinile prevazute in
mandatul primit de la producator. Mandatul permite
reprezentantului autorizat sa indeplineasca cel putin urmatoarele:
(a)sa mentind declaratia UE de conformitate si documentatia
tehnica la dispozitia autoritatilor nationale de supraveghere a
pietei pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
echipamentelor sub presiune sau a ansamblului;
(b)in urma unei cereri motivate din partea autoritatii nationale
competente, sd furnizeze acestei autoritdti toate informatiile si
documentatia necesara pentru a demonstra conformitatea
echipamentului sub presiune sau a ansamblului;
(c)sa coopereze cu autoritatile nationale competente, la cererea
acestora, cu privire la orice actiune intreprinsd pentru eliminarea
riscurilor reprezentate de echipamentele sub presiune sau
ansamblele acoperite de mandatul reprezentantului autorizat.

presiune

Pct.38 - 40

Articolul 8

Obligatiile importatorilor

(1)  Importatorii introduc pe piatd numai echipamente sub
presiune sau ansamble conforme.

(2) Inainte de introducerea pe piati a echipamentelor sub presiune
sau a ansamblelor mentionate la articolul 4 alineatele (1) si (2),
importatorii garanteaza ca procedura corespunzitoare de evaluare
a conformitatii in conformitate cu articolul 14 a fost indeplinita de
catre producator. Acestia garanteaza ca producatorul a intocmit
documentatia tehnicd, c@ echipamentele sub presiune sau
ansamblele poartd marcajul CE si sunt insotite de instructiuni si
informatii privind securitatea in conformitate cu punctele 3.3 si3.4
din anexa I si ca producétorul a respectat cerintele prevazute la
articolul 6 alineatele (5) si (6).

Inainte de introducerea pe piati a echipamentelor sub presiune sau
a ansamblelor mentionate la articolul 4 alineatul (3), importatorii
garanteaza ca producatorul a Intocmit documentatia tehnica si ca
echipamentele sub presiune sau ansamblele sunt insotite de
instructiuni de utilizare adecvate si ca producatorul a respectat
cerintele prevazute la articolul 6 alineatele (5) si (6).

Dacéa importatorul considerd sau are motive sd creadd ca un
echipament sub presiune sau un ansamblu nu este conform cu
cerintele esentiale de securitate prevazute in anexa I, acesta nu

Compatibil
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introduce echipamentul sub presiune sau ansamblul pe piatd
inainte ca el sa fie adus in conformitate. In plus, atunci cand
echipamentul sub presiune sau ansamblul prezintd un risc,
importatorul informeaza producatorul si autorititile de
supraveghere a pietei in acest sens.

(3) Importatorii indica denumirea lor, denumirea lor comerciala
inregistratd sau marca lor inregistrata si adresa postala la care pot
fi contactati pe echipamentul sub presiune sau pe ansamblu sau,
daca acest lucru nu este posibil, pe ambalaj sau intr-un document
care insoteste echipamentul sau ansamblul. Datele de contact
trebuie sa fie Intr-o limba usor de inteles de catre consumatori, alti
utilizatori si pentru autoritatile de supraveghere a pietei.

(4) Importatorii se asigura ca echipamentele sub presiune sau
ansamblele mentionate la articolul 4 alineatele (1) si (2) sunt
insotite de instructiuni si de informatii privind securitatea in
conformitate cu punctele 3.3 si 3.4 din anexa I intr-o limba usor
de inteles de catre consumatori si alti utilizatori, dupa cum se
stabileste de catre statul membru in cauza.

Importatorii se asigurd cd echipamentele sub presiune sau
ansamblele mentionate la articolul 4 alineatul (3) sunt insotite de
instructiuni si informatii privind securitatea, intr-o limba usor de
inteles pentru consumator si alti utilizatori, dupa cum se stabileste
de catre statul membru in cauza.

(5) Importatorii se asigura ca, atat timp cat un echipament sub
presiune sau un ansamblu mentionat la articolul 4 alineatele (1) si
(2) se afla in responsabilitatea lor, conditiile de depozitare sau
transport nu pericliteazd conformitatea sa cu cerintele esentiale de
securitate prevazute in anexa I.

(6) Ori de cate ori acest lucru este justificat de riscurile prezentate
de un echipament sub presiune sau de un ansamblu, pentru a
proteja sdnatatea si securitatea consumatorilor si a altor utilizatori,
importatorii testeaza prin esantionare echipamentele sub presiune
si ansamblele puse la dispozitie pe piatd, investigheaza si, daca
este necesar, tin un registru de reclamatii, de echipamente sub
presiune sau ansamble neconforme si rechemari ale unor astfel de
echipamente si informeaza distribuitorii cu privire la orice astfel
de activitati de monitorizare.

(7) Importatorii care considera sau au motive sa creada ca un
echipament sub presiune sau un ansamblu pe care I-au introdus pe
piata nu este conform cu prezenta directiva iau de Indata masurile
corective necesare pentru a aduce respectivul echipament sub
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presiune in conformitate, pentru a-1 retrage sau pentru a-1 rechema,
dupi caz. In plus, in cazul in care echipamentul sub presiune sau
ansamblul prezintd un risc, importatorii informeaza imediat in
acest sens autoritatile nationale competente din statele membre in
care au pus la dispozitie pe piatd echipamentul sub presiune sau
ansamblul, indicand detalii, in special cu privire la neconformitate
si la orice masuri corective luate.

(8) Importatorii pastreaza o copie a declaratieci UE de
conformitate la dispozitia autoritatilor de supraveghere a pietei
pentru o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune sau a ansamblului si se asigurd ca
documentatia tehnica poate fi pusa la dispozitia acestor autoritati,
la cerere.

(9) Importatorii, in urma unei cereri motivate din partea unei
autoritati nationale competente, furnizeaza acesteia toate
informatiile si documentatia necesard pentru a demonstra
conformitatea echipamentului sub presiune sau a ansamblului,
intr-o limba usor de inteles de catre autoritatea in cauza.
Informatiile si documentatia respective pot fi furnizate pe suport
de hartie sau in format electronic. Acestia coopereaza cu
autoritatea respectivad, la cererea acesteia, cu privire la orice
actiune intreprinsa pentru eliminarea riscurilor prezentate de
echipamentele sub presiune sau de ansamblele pe care acestia le-
au introdus pe piata.

Articolul 9

Obligatiile distribuitorilor

(1) In cazul in care pun la dispozitie pe piatd echipamente sub
presiune sau ansamble, distribuitorii actioneaza cu grija cuvenita
privind cerintele prezentei directive.

(2) Inainte de a pune la dispozitie pe piata echipamentele sub
presiune sau ansamblele mentionate la articolul 4 alineatele (1) si
(2), distribuitorii verificd dacd echipamentul sub presiune poarta
marcajul CE, daca acesta este insotit de documentatia necesara si
de instructiuni si informatii privind securitatea In conformitate cu
anexa I punctele 3.3 si 3.4, intr-o limba usor de inteles de catre
consumatori $i alti utilizatori din statul membru in care
echipamentul sub presiune sau ansamblul urmeaza a fi pus la
dispozitie pe piata, si daca producdtorul si importatorul au
respectat cerintele prevazute la articolul 6 alineatele (5) si (6) si,
respectiv, la articolul 8 alineatul (3).

Dacé distribuitorul considerd sau are motive sa creadd cid un
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echipament sub presiune sau un ansamblu nu este conform cu
cerintele esentiale de securitate prevazute in anexa I, acesta nu
poate pune la dispozitie pe piatd echipamentul sub presiune sau
ansamblul inainte ca el sa fie adus In conformitate. Mai mult,
atunci cand echipamentul sub presiune sau ansamblul prezintd un
risc, distribuitorul informeaza producatorul sau importatorul in
acest sens, precum si autoritatile de supraveghere a pietei.

Inainte de a pune la dispozitie pe piatd echipamentul sub presiune
sau ansamblul mentionat la articolul 4 alineatul (3), distribuitorii
verifica daca echipamentul sub presiune sau ansamblul in cauza
este insotit de instructiuni de utilizare adecvate, intr-o limba usor
de inteles de catre consumatori si alti utilizatori din statul membru
in care echipamentul sub presiune sau ansamblul in cauza urmeaza
a fi pus la dispozitie pe piata, si daca producatorul si importatorul
au respectat cerintele prevazute la articolul 6 alineatele (5) si (6)
si, respectiv, la articolul 8 alineatul (3).

(3) Distribuitorii se asigura ca, atat timp cat un echipament sub
presiune sau un ansamblu mentionat la articolul 4 alineatele (1) si
(2) se afla in responsabilitatea lor, conditiile de depozitare sau
transport nu pericliteaza conformitatea sa cu cerintele esentiale de
securitate prevazute in anexa .

(4) Distribuitorii care considera sau au motive sa creadda ca
echipamentul sub presiune sau ansamblul pe care l-au pus la
dispozitie pe piata nu este conform cu prezenta directiva se asigura
ca sunt luate masurile corective necesare pentru a aduce
respectivul echipament sau ansamblu in conformitate, pentru a-1
retrage sau pentru a-1 rechema, dupa caz. In plus, in cazul in care
echipamentul sub presiune sau ansamblul prezinta un risc,
distribuitorii informeazd imediat In acest sens autoritatile
nationale competente din statele membre in care au pus la
dispozitie pe piatd echipamentul sau ansamblul, oferind informatii
detaliate, in special cu privire la neconformitate si la orice masuri
corective luate.

(5) Distribuitorii, in urma unei cereri motivate din partea unei
autoritdti nationale competente, furnizeaza acesteia toate
informatiile si documentatia necesard pentru a demonstra
conformitatea echipamentului sub presiune sau a ansamblului.
Informatiile si documentatia respective pot fi furnizate pe suport
de hartie sau in format electronic. Acestia coopereaza cu
autoritatea respectiva, la cererea acesteia, cu privire la orice
actiune de eliminare a riscurilor prezentate de echipamentul sub
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presiune sau de ansamblul pe care I-au pus la dispozitie pe piata.

Articolul 10

Situatiile in care obligatiile producatorilor se aplica
importatorilor si distribuitorilor

Un importator sau un distribuitor este considerat
producator in sensul prezentei directive si este supus obligatiilor
ce revin producatorului in temeiul articolului 6 atunci cand
introduce pe piatd un echipament sub presiune sau un ansamblu
sub denumirea sau marca sa sau modificd un echipament sub
presiune sau un ansamblu deja introdus pe piatd intr-o maniera
care poate afecta conformitatea cu cerintele prezentei directive.

Compatibil
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Articolul 11

Identificarea operatorilor economici

Operatorii economici transmit, la cerere, cdtre autoritatile

de supraveghere a pietei datele de identificare ale:

(a)oricarui operator economic care le-a furnizat un echipament sub
presiune sau un ansamblu;
(b)oricarui operator economic caruia i-au furnizat un echipament
sub presiune sau un ansamblu.
Operatorii economici trebuie sd poatd prezenta informatiile
prevazute la primul paragraf timp de 10 ani dupa ce le-a fost furnizat
echipamentul sub presiune sau ansamblul si timp de 10 ani dupa ce
au furnizat echipamentul sub presiune sau ansamblul.

Compatibil
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CAPITOLUL 3

CONFORMITATEA SI CLASIFICAREA ECHIPAMENTELOR
SUB PRESIUNE SI ALE ANSAMBLELOR

Articolul 12

Prezumtia de conformitate

(1) Echipamentele sub presiune sau ansamblele mentionate la
articolul 4 alineatele (1) si (2) care sunt conforme cu standardele
armonizate sau parti ale acestora, ale caror referinte sunt publicate
in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sunt considerate a fi in
conformitate cu cerintele esentiale de securitate vizate de acele
standarde sau parti ale acestora, mentionate in anexa I.

(2) Materialele utilizate pentru producerea echipamentelor sub
presiune sau a ansamblelor care sunt in conformitate cu aprobarile
europene de materiale ale cadror referinte au fost publicate in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene in temeiul articolului 15
alineatul (4) sunt considerate ca fiind in conformitate cu cerintele
esentiale de securitate aplicabile prevazute in anexa I.

Compatibil
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[Pct.62 modificat prin HG323 din
30.04.24, MO0202-204/10.05.24
art.410; In vigoare 27.07.24]

Articolul 13

Compatibil
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Clasificarea echipamentelor sub presiune
(1) Echipamentele sub presiune prevazute la articolul 4 alineatul
(1) sunt clasificate In categorii in conformitate cu anexa II, in
functie de cresterea potentialului de pericol.
in scopul realizarii acestei clasificari, fluidele se impart in
urmatoarele doua grupe:
(a)grupa 1 care cuprinde substante si amestecuri, astfel cum sunt
definite la articolul 2 punctele 7 si 8 din Regulamentul (CE) nr.
1272/2008, care sunt clasificate ca fiind periculoase in
conformitate cu urmatoarele clase de pericol fizic sau pentru
sdndtate expuse in partile 2 si 3 ale anexei I la regulamentul
respectiv.

(1)explozivi instabili sau explozivi din diviziunile 1.1, 1.2, 1.3, 1.4

si 1.5;

(i)gaze inflamabile, categoriile 1 si 2;

(iii)gaze oxidante, categoria 1;

(iv)lichide inflamabile, categoriile 1 si 2;

(v)lichide inflamabile, categoria 3, atunci cdnd temperatura maxim

admisibild este mai mare decat punctul de aprindere;

(vi)solide inflamabile, categoriile 1 si 2;

(vii)substante si amestecuri autoreactive, tipurile A-F;

(viii)lichide piroforice, categoria 1;

(ix)solide piroforice, categoria 1;

(x)substante si amestecuri care emit gaze inflamabile in contact cu

apa, categoriile 1, 2 si 3;

(xi)lichide oxidante, categoriile 1, 2 si 3;

(xii)solide oxidante, categoriile 1, 2 i 3;

(xiii)peroxizi organici, tipurile A-F;

(xiv)toxicitate orald acuta, categoriile 1 si 2;

(xv)toxicitate dermica acuta, categoriile 1 si 2;

(xvi)toxicitate inhalatorie acuta, categoriile 1, 2 si 3;

(xvii)toxicitate asupra unui organ-tintd specific — o singurd

expunere, categoria 1.

Grupa 1 include si substante si amestecuri din echipamentele sub

presiune cu o temperaturd maximad admisibild TS care depaseste

punctul de aprindere al fluidului;

(b)grupa 2 care cuprinde substantele si amestecurile care nu sunt

prevazute la litera (a).

(2) In cazul in care un recipient este constituit din mai multe

incinte, recipientul este clasificat in categoria cea mai severa care

se poate aplica unei incinte luata individual. Daca intr-o incinta se

1333/2016 ~ privind  aprobarea
Reglementdrii tehnice punerea la
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afla fluide diferite, clasificarea se face in functie de fluidul care
impune categoria cea mai severa.

Articolul 14

Procedurile de evaluare a conformitatii

(1)  Procedurile de evaluare a conformitatii aplicabile unui
echipament sub presiune sunt stabilite in functie de categoria,
astfel cum este aceasta stabilitd in articolul 13, In care este
clasificat echipamentul.

(2) Procedurile de evaluare a conformitatii care se aplica pentru
diferite categorii de echipamente sub presiune sunt urmatoarele:
(a)categoria I:

—Modulul A

(b)categoria II:

—Modulul A2

—Modulul D1

—Modulul E1

(c)categoria III:

—Modulele B (tip de proiect) + D

—Modulele B (tip de proiect) + F

—Modulele B (tip de productie) + E

—Modulele B (tip de productie) + C2

—Modulul H

(d) categoria I'V:

—NModulele B (tip de productie) + D

—Modulele B (tip de productie) + F

—Modulul G

—Modulul H1

Procedurile de evaluare a conformitatii sunt stabilite in anexa III.
(3) Este necesar ca echipamentele sub presiune sa faca obiectul
unei proceduri de evaluare a conformitatii, la alegerea
producatorului, prevazuta pentru categoria in care sunt clasificate
acestea. Producatorul poate, de asemenea, s aleagd aplicarea unei
proceduri prevazute pentru o categorie mai severa in masura in
care ea exista.

(4) In cadrul procedurilor privind asigurarea calititii pentru
echipamentele sub presiune din categoriile III si IV prevazute la
articolul 4 alineatul (1) litera (a) punctul (i), articolul 4 alineatul
(1) litera (a) punctul (ii) prima liniutd si articolul 4 alineatul (1)
litera (b), organismul notificat, cu ocazia efectudrii vizitelor
inopinate, prelevd un esantion din echipament din spatiile de
productie sau de depozitare pentru a efectua sau pentru a dispune
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efectuarea evaluarii finale previzute in anexa I punctul 3.2. in
acest scop, producatorul informeaza organismul notificat cu
privire la proiectul de program de productie. Organismul notificat
efectueaza cel putin doud vizite In primul an de fabricatie.
Frecventa vizitelor ulterioare este stabilita de organismul notificat
pe baza criteriilor expuse la punctul 4.4 din modulele D, E si H si
la punctul 5.4 din modulul H1.
(5) In cazul producerii in regim de unicat a recipientelor si a
echipamentelor sub presiune din categoria III prevazute la
articolul 4 alineatul (1) litera (b) in cadrul procedurii din modulul
H, organismul notificat efectueaza sau dispune efectuarea
evaludrii finale prevazute in anexa I punctul 3.2 pentru fiecare
unitate de produs. In acest scop, producitorul comunicd
organismului notificat proiectul programului de productie.
(6) Ansamblele prevazute in articolul 4 alineatul (2) fac obiectul
unei proceduri globale de evaluare a conformitatii care cuprinde
urmatoarele evaluari:
(a)evaluarea individuala a fiecarui echipament sub presiune care
intrd In componenta ansamblului, prevazut la articolul 4 alineatul
(1), care nu a fost supus unei proceduri de evaluare a conformitatii
anterior includerii in ansamblu si care nu poartd un marcaj CE
separat; procedura de evaluare este stabilita in functie de categoria
fiecdrui echipament sub presiune;
(b)evaluarea integrarii componentelor 1in ansamblu 1in
conformitate cu anexa I punctele 2.3, 2.8 si 2.9: aceasta este
determinatd de categoria cea mai severd care poate fi aplicata
echipamentelor respective; echipamentele care au un rol in
asigurarea securitatii nu sunt luate in considerare;
(c)evaluarea protectiei ansamblului Tmpotriva depasirii limitelor
admisibile de functionare in conformitate cu anexa I punctele 2.10
si 3.2.3 este efectuatd in functie de categoria cea mai severa care se
aplicd echipamentului de protejat.
(7) Prin derogare de la alineatele (1) si (2) de la prezentul articol,
in cazuri justificate, autoritatile competente pot permite punerea la
dispozitie pe piatd si punerea in functiune, pe teritoriul statului
membru in cauza, a unor echipamente sub presiune individuale si
ansamble prevazute la articolul 2 pentru care nu au fost aplicate
procedurile prevazute la alineatele (1) si (2) de la prezentul articol
si care sunt utilizate in scopuri experimentale.
(8) Documentele si corespondenta privind procedurile de
evaluare a conformitatii se redacteaza intr-o limba oficiald a
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statului membru in care este stabilit organismul notificat care
realizeaza procedurile de evaluare a conformitatii sau intr-o limba
acceptata de organismul respectiv.

Articolul 15

Aprobarea europeana de materiale

(1) Aprobarea europeana de materiale este eliberata, la cererea
unuia sau mai multor producatori de materiale sau de echipamente,
de catre unul dintre organismele notificate prevazute la articolul
20 si desemnate in mod special pentru aceastd misiune.
Organismul notificat defineste si efectucazd sau dispune
efectuarea examinarilor si incercarilor adecvate pentru certificarea
conformitatii tipurilor de materiale cu cerintele corespunzatoare
din prezenta directivd. Pentru materialele in cazul céarora s-a
dovedit, inainte de 29 noiembrie 1999, ca utilizarea nu comporta
riscuri, organismul notificat ia in considerare informatiile
existente pentru a certifica aceasta conformitate.

(2) Inainte de a elibera o aprobare europeani de materiale,
organismul notificat informeaza statele membre si Comisia,
transmitandu-le informatiile corespunzitoare. in termen de trei
luni, un stat membru sau Comisia poate face observatii,
expunandu-si motivele. Organismul notificat poate elibera
aprobarea europeana de materiale tinand cont de observatiile
prezentate.

(3) Statelor membre, organismelor notificate si Comisiei le este
transmisa o copie a aprobarii europene de materiale.

(4) 1In cazul in care aprobarea europeani de materiale satisface
cerintele pe care le acopera si care sunt prevazute in anexa I,
Comisia publica referintele aprobarii respective. Comisia tine la zi
o listd a acestor aprobari in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene.
(5) Organismul notificat care a eliberat aprobarea europeana de
materiale retrage aceastd aprobare atunci cand constata ca aceasta
nu ar fi trebuit eliberatd sau atunci cand existd un standard
armonizat privind tipul de material respectiv. Acesta informeaza
imediat celelalte state membre, organismele notificate si Comisia
cu privire la orice retragere a unei aprobari.

(6) 1In cazul in care un stat membru sau Comisia considera cid o
aprobare europeand de materiale ale carei trimiteri au fost
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene nu respecta
integral cerintele esentiale de securitate pe care le acopera si care
sunt prevazute in anexa I, Comisia decide prin intermediul actelor
de punere in aplicare cu privire la retragerea sau nu a trimiterilor
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la aprobarea europeana de materiale respectiva din Jurnalul Oficial
al Uniunii Europene.

Actele de punere in aplicare mentionate la primul paragraf de la
prezentul alineat se adoptd in conformitate cu procedura de
examinare mentionata la articolul 44 alineatul (3).

Articolul 16

Inspectoratul utilizatorilor
(1) Prin derogare de la dispozitiile referitoare la misiunile efectuate
de organismele notificate, statele membre pot autoriza pe teritoriul
lor introducerea pe piata si punerea in functiune de catre utilizatori
a unor echipamente sub presiune sau ansamble a caror conformitate
cu cerintele esentiale de securitate a fost evaluatd de catre un
inspectorat al utilizatorilor desemnat in conformitate cu alineatul
(7).
(2) Echipamentele sub presiune si ansamblele a caror conformitate
a fost evaluata de catre un inspectorat al utilizatorilor nu pot avea
aplicat marcajul ,,CE”.
(3) Echipamentele sub presiune sau ansamblele mentionate la
alineatul (1) nu pot fi utilizate decat in intreprinderile exploatate de
grupul din care face parte inspectoratul. Grupul aplica o politica
comuna de securitate in ceea ce priveste specificatiile tehnice de
proiectare, de productie, de control, de intretinere si utilizare a
echipamentelor sub presiune si a ansamblelor.
(4) Inspectoratele utilizatorilor lucreaza exclusiv pentru grupul din
care fac parte.
(5) Procedurile care se aplicd in cazul evaludrii conformitatii de
catre inspectoratele utilizatorilor sunt modulele A2, C2, F si G
stabilite in anexa III.
(6) Statele membre notificd celorlalte state membre si Comisiei
inspectoratele utilizatorilor pe care le-au autorizat, misiunile pentru
care au fost desemnate acestea, precum si, pentru fiecare dintre ele,
lista Intreprinderilor care intrunesc criteriile dispozitiilor de la
alineatul (3).
(7) Pentru desemnarea inspectoratelor utilizatorilor, statele
membre aplica cerintele prevazute la articolul 25 si verifica daca
grupul din care face parte inspectoratul pune in aplicare criteriile
prevazute la alineatul (3) a doua teza de la prezentul articol.

12.9. Capitolul VII se completeazd cu Sectiunea 4' cu
urmatorul cuprins:

,.Sectiunea a 4'-a Inspectoratele utilizatorilor

59%. Prin derogare de la prevederile referitoare la activitatea
organismelor de evaluare a conformitatii desemnate/notificate,
utilizatorii echipamentelor pot utiliza echipamente si ansambluri
a caror conformitate cu cerintele esentiale aplicabile a fost
evaluatd de un inspectorat al utilizatorilor desemnat in conditiile
prezentei Re-glementari tehnice.

59°. Echipamentele si ansamblurile a ciror conformitate a fost
evaluata de un inspectorat al utilizatorilor nu se introduc pe piata
si nu poarta marcajul de confor-mitate aplicabil produselor
evaluate de organismele de evaluare a conformitatii de-
semnate/notificate.

59*. Echipamentele si ansamblurile pot fi utilizate exclusiv in
cadrul intre-prinderilor din grupul din care face parte inspectoratul
utilizatorilor.

59°. Grupul din care face parte inspectoratul utilizatorilor aplici
politici si proceduri comune privind proiectarea, producerea,
controlul, intretinerea si utiliza-rea  echipamentelor  si
ansamblurilor respective, in vederea asigurdrii securitatii i
conformitatii acestora.

596, Inspectoratele utilizatorilor isi desfasoard activitatea exclusiv
pentru in-treprinderile din cadrul grupului din care fac parte.

597, Procedurile aplicabile evaludrii conformitdtii efectuate de
inspectoratele utilizatorilor sunt stabilite n anexele la prezenta
Reglementare tehnica.

598, Ministerul Infrastructurii si Dezvoltdrii Regionale tine
evidenta inspecto-ratelor utilizatorilor desemnate si a domeniilor
pentru care acestea sunt autorizate, in conformitate cu legislatia
aplicabila.

59°. Desemnarea inspectoratelor utilizatorilor se efectueaza cu
respectarea ce-rintelor prevazute pentru organismele de evaluare
a conformitatii si cu verificarea indeplinirii conditiilor privind
aplicarea politicilor si procedurilor comune de securi-tate la
nivelul grupului din care acestea fac parte.”;

Compatibil
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activitatea in mod impartial si dispune
de personal competent.
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Articolul 17

Declaratia UE de conformitate

(1) Declaratia UE de conformitate stipuleaza faptul ca
indeplinirea cerintelor esentiale de securitate prevazute in anexa I
a fost demonstrata.

(2) Declaratia UE de conformitate se structureaza dupa
modelul prevazut in anexa IV si contine elementele specificate in
procedurile relevante de evaluare a conformitatii stabilite in anexa
Il si se actualizeazd constant. Aceasta se traduce in limba
(limbile) impusa (impuse) de statul membru pe piata caruia este
introdus sau pus la dispozitie pe piata echipamentul sub presiune
sau ansamblul.

(3) In cazul in care un echipament sub presiune sau un
ansamblu face obiectul mai multor acte ale Uniunii prin care se
solicitd o declaratic UE de conformitate, se Intocmeste o singura
declaratie UE de conformitate in legatura cu toate aceste acte ale
Uniunii. Declaratia respectiva contine identificarea actelor in
cauza ale Uniunii, inclusiv referintele de publicare ale acestora.

(4) Prin intocmirea declaratiei UE de conformitate, producdtorul
isi asuma responsabilitatea pentru conformitatea echipamentului
sub presiune sau a ansamblului cu cerintele stabilite in prezenta
directiva.
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Articolul 18
Principii generale ale marcajului CE
Marcajul CE face obiectul principiilor generale prevazute
la articolul 30 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008.
Articolul 19
Norme si conditii pentru aplicarea marcajului CE
(1) Marcajul CE se aplica in mod vizibil, lizibil si
indelebil pe oricare dintre urmatoarele:
(a)pe fiecare echipament sub presiune prevazut la articolul 4
alineatul (1) sau pe placuta sa cu date;
(b)pe fiecare ansamblu prevazut la articolul 4 alineatul (2) sau pe
placuta sa cu date.
in cazul in care aplicarea nu este posibild sau nu este
justificata din considerente tinand de natura echipamentului sau a
ansamblului, marcajul CE se aplica pe ambalaj si pe documentele
de insotire.
Echipamentul sau ansamblul mentionat la literele (a) si
(b) din primul paragraf trebuie sa fie fabricat complet sau sa se afle
intr-un stadiu de fabricatie care sd permitd evaluarea finald asa

Sectiunea a 6-a
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cum este descrisa in anexa I punctul 3.2.

(2) Nu este necesara aplicarea marcajului CE individual
pe fiecare echipament sub presiune care compune un ansamblu.
Echipamentele individuale sub presiune care poarta deja marcajul
CE continua sa-gi pastreze marcajul atunci cand sunt montate intr-
un ansamblu.

(3) Marcajul CE se aplica inainte ca echipamentul sub
presiune sau ansamblul sa fie introdus pe piata.

(4) Marcajul CE este urmat de numarul de identificare
al organismului notificat, in cazul in care un astfel de organism
este implicat in faza de control a productiei.

Numaérul de identificare al organismului notificat se
aplica chiar de catre organismul notificat sau, conform
instructiunilor acestuia, de catre producéitor sau reprezentantul sau
autorizat.

(5) Marcajul CE si, dupa caz, numarul de identificare
mentionat la alineatul (4) pot fi urmate de orice alt iInsemn care
indica un risc special sau o utilizare speciala.

(6) Statele membre se bazeaza pe mecanismele existente
pentru a asigura aplicarea corectd a regimului aplicabil marcajului
CE si iau masurile corespunzatoare in cazul utilizarii inadecvate a
respectivului marcaj.

CAPITOLUL 4

NOTIFICAREA ORGANISMELOR DE EVALUARE
A CONFORMITATII

Articolul 20

Notificare

Statele membre notifica Comisiei si celorlalte state
membre organismele notificate si inspectoratele utilizatorilor
autorizate sa indeplineasca sarcini de evaluare a conformitatii in
conformitate cu articolul 14, articolul 15 sau articolul 16 si
organizatiile terte pe care le recunosc pentru efectuarea misiunilor
prevazute in anexa I punctele 3.1.2 si 3.1.3.

Articolul 21

Autoritatile de notificare

(D Statele membre desemneazd o autoritate de
notificare care este responsabild de instituirea si Indeplinirea
procedurilor necesare pentru evaluarea si notificarea organismelor
de evaluare a conformitdtii si de monitorizare a organismelor
notificate, a organizatiilor terte recunoscute si a inspectoratelor
utilizatorilor, inclusiv_privind conformitatea cu dispozitiile
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articolului 27.

2) Statele membre pot decide ca evaluarea si
monitorizarea mentionate la alineatul (1) sa fie efectuate de un
organism national de acreditare in sensul si in conformitate cu
Regulamentul (CE) nr. 765/2008.

(3) In cazul in care autoritatea de notificare deleaga sau
incredinteaza in alt mod evaluarea, notificarea sau monitorizarea
mentionate la alineatul (1) unui organism care nu reprezintd o
entitate guvernamentald, respectivul organism este o persoana
juridica si indeplineste, mutatis mutandis, cerintele previzute la
articolul 22. in plus, un astfel de organism trebuie si prevada
modalitati de acoperire a responsabilitatilor care decurg din
activitatile desfasurate.

4) Autoritatea de notificare isi asuma intreaga
raspundere pentru sarcinile indeplinite de organismul mentionat la
alineatul (3).

Articolul 22

Cerinte privind autoritatile de notificare

(1) Autoritatea de notificare este instituita in asa fel incat
sd nu existe conflicte de interese cu organismele de evaluare a
conformitatii.

2) Autoritatea de notificare este organizata si
functioneaza in asa fel incat sia garanteze obiectivitatea si
impartialitatea activitatilor sale.

(3) Autoritatea de notificare este organizata in asa fel
incat fiecare decizie cu privire la notificarea organismului de
evaluare a conformitétii sé fie luata de persoane competente, altele
decat cele care au efectuat evaluarea.

(4) Autoritatea de notificare nu ofera si nu presteaza
activitati pe care le presteaza organismele de evaluare a
conformitatii si nici servicii de consultantd in conditii comerciale
sau concurentiale.

%) Autoritatea de notificare garanteaza
confidentialitatea informatiilor obtinute.

(6) Autoritatea de notificare are la dispozitie personal
competent suficient in vederea indeplinirii corespunzatoare a
sarcinilor sale.
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Transpus Hotérarii de Guvern nr.
1333/2016  privind  aprobarea
Reglementarii tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune
Pct. 99-104

Articolul 23

Obligatia de informare a autoritatilor de notificare

Statele membre informeazd Comisia in legiturd cu
procedurile lor de evaluare si notificare a organismelor de evaluare
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a conformitatii si de monitorizare a organismelor notificate, a
organizatiilor terte recunoscute si a inspectoratelor utilizatorilor si
in legatura cu orice modificari ale acestora.

Comisia pune la dispozitia publicului informatiile
respective.

sub presiune
Pct. 105

Articolul 24

Cerinte cu privire la organismele notificate si la
organizatiile terte recunoscute

(1)  In scopul notificarii, un organism notificat sau
recunoscut de o organizatie tertd indeplineste cerintele prevazute
la alineatele (2)-(11).

(2) Organismul de evaluare a conformitatii este infiintat
in temeiul legislatiei nationale a unui stat membru si are
personalitate juridica.

(3) Organismul de evaluare a conformitatii este un
organism tert, independent de organizatia, de echipamentul sub
presiune sau de ansamblul pe care 1l evalueaza.

Un organism care apartine unei asociatii de Intreprinderi
sau unei federatii profesionale care reprezintid intreprinderile
implicate in proiectarea, fabricarea, furnizarea, asamblarea,
utilizarea sau intretinerea echipamentelor sub presiune sau a
ansamblelor pe care le evalueaza poate fi considerat a fi un astfel
de organism, cu conditia sd se demonstreze ca este independent si
ca nu exista conflicte de interese.

(4) Organismul de evaluare a conformititii, personalul
sdu de conducere si personalul responsabil cu indeplinirea
sarcinilor de evaluare a conformitatii nu trebuie sd actioneze ca
proiectant, producator, furnizor, instalator, cumparator, proprietar,
utilizator sau operator de intretinere a echipamentelor sub presiune
sau a ansamblelor pe care le evalueaza si nici ca reprezentant al
vreuneia dintre acele parti. Acest lucru nu Tmpiedica utilizarea
echipamentelor sub presiune sau a ansamblelor evaluate care sunt
necesare pentru operatiunile organismului de evaluare a
conformitatii sau utilizarea unor astfel de echipamente in scopuri
personale.

Organismul de evaluare a conformitatii, personalul sau
de conducere si personalul responsabil cu indeplinirea sarcinilor
de evaluare a conformitatii nu sunt direct implicati in proiectarea,
fabricarea sau constructia, comercializarea, instalarea, utilizarea
sau intretinerea echipamentului sub presiune sau a ansamblului
respectiv si nu reprezinta partile angajate in activitatile respective.
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Acestia nu se implica In activitati care le-ar putea afecta
impartialitatea sau integritatea In ceea ce priveste activitatile de
evaluare a conformitatii pentru care sunt notificati. Aceste
dispozitii se aplica 1n special serviciilor de consultanta.

Organismele de evaluare a conformitatii se asigura ca
activitatile filialelor sau ale subcontractantilor lor nu afecteaza
confidentialitatea, obiectivitatea sau impartialitatea activitatilor
lor de evaluare a conformitatii.

(5) Organismele de evaluare a conformitatii si
personalul acestora indeplinesc activitatile de evaluare a
conformitatii la cel mai inalt grad de integritate profesionala si de
competentd tehnicd necesard in domeniul respectiv si trebuie sa fie
liberi de orice presiuni si stimulente, indeosebi financiare, care le-
ar putea influenta aprecierea sau rezultatele activitatilor lor de
evaluare a conformitatii, in special din partea persoanelor sau a
grupurilor de persoane cu un interes pentru rezultatele acelor
activitati.

(6) Organismul de evaluare a conformitatii este capabil
sa Indeplineasca toate sarcinile de evaluare a conformitatii care i
sunt atribuite prin articolul 14 sau articolul 15 sau anexa I punctele
3.1.2 si 3.1.3 si pentru care a fost notificat, indiferent daca acele
sarcini sunt indeplinite chiar de cétre organismul de evaluare a
conformitatii sau in numele si sub responsabilitatea acestuia.

De fiecare data si pentru fiecare procedura de evaluare a
conformitatii si pentru fiecare tip sau categorie de echipament sub
presiune pentru care este notificat, organismul de evaluare a
conformitatii are la dispozitie:

(a)personalul necesar avand cunostinte tehnice si experienta
suficientd si corespunzatoare pentru a efectua sarcinile de evaluare
a conformitatii;

(b)descrierile necesare ale procedurilor in conformitate cu care se
realizeaza evaluarea conformitatii, asigurdndu-se transparenta si
posibilitatea de a reproduce procedurile in cauza. Acesta dispune de
politici si proceduri adecvate care fac o distinctie clard intre
sarcinile Indeplinite ca organism de evaluare a conformitatii si alte
activitati;

(c)procedurile necesare pentru a-si desfasura activitatea tinand
seama 1n mod corespunzator de dimensiunea unei intreprinderi, de
domeniul de activitate si structura acesteia, de gradul de
complexitate a tehnologiei produsului in cauza, precum si de
caracterul de serie sau de masa al procesului de productie.
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Un organism de evaluare a conformitatii dispune de
mijloacele necesare pentru a indeplini In mod corespunzator
atributiile tehnice si administrative legate de activitatile de
evaluare a conformitatii si are acces la toate echipamentele sau
facilitatile necesare.

(7) Personalul responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a
conformitatii poseda urmatoarele:
(a)o pregatire tehnica si profesionald solidd care acopera toate
activitatile de evaluare a conformitatii pentru care organismul de
evaluare a conformitatii a fost notificat;
(b)cunostinte satisfacdtoare ale cerintelor evaluarilor pe care le
realizeaza si autoritatea corespunzatoare pentru realizarea acestor
evaluari;
(c)cunostinte si intelegere corespunzatoare a cerintelor esentiale de
securitate stabilite in anexa I, a standardelor armonizate aplicabile
si a dispozitiilor relevante din legislatia de armonizare a Uniunii si
din legislatia nationala;
(d)abilitatea necesard pentru a elabora certificate, evidente si
rapoarte pentru a demonstra cd evaluarile au fost indeplinite.

®) Impartialitatea organismelor de evaluare a
conformitatii, a personalului cu functii superioare de conducere al
acestora si a personalului responsabil de indeplinirea sarcinilor de
evaluare a conformitatii trebuie s fie garantata.

Remuneratia personalului cu functii superioare de
conducere si a personalului responsabil de indeplinirea sarcinilor
de evaluare a conformitatii din cadrul organismului de evaluare a
conformitatii nu depinde de numarul de evaluari realizate sau de
rezultatele acestor evaluari.

(9) Organismele de evaluare a conformitatii incheie o
asigurare de raspundere in cazul in care raspunderea nu este
asumata de stat in conformitate cu legislatia nationald sau statul
membru nu este direct responsabil pentru evaluarea conformitatii.

(10) Personalul organismului de evaluare a conformitatii
pastreaza secretul profesional referitor la toate informatiile
obtinute in indeplinirea sarcinilor sale in baza articolului 14, a
articolului 15 sau a anexei I punctele 3.1.2 si 3.1.3 sau a oricarei
dispozitii din legislatia nationald de punere in aplicare a acestora,
exceptie facand relatia cu autoritdtile competente ale statului
membru in care isi indeplineste activitatile. Drepturile de autor
sunt protejate.

(11) Organismele de evaluare a conformitétii participa
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sau se asigurd ca personalul lor responsabil de indeplinirea
sarcinilor de evaluare a conformitatii este informat in legatura cu
activitatile de standardizare relevante si cu activitatile grupului de
coordonare a organismelor notificate infiintat in temeiul legislatiei
de armonizare relevante a Uniunii si pun in aplicare ca orientare
generald deciziile si documentele administrative rezultate in urma
activitatii acelui grup.

Articolul 25

Cerinte cu privire la inspectoratele utilizatorilor

(1) Pentru a fi notificat, un inspectorat al utilizatorilor
indeplineste cerintele prevazute la alineatele (2)-(11).

(2) Inspectoratul utilizatorilor se infiinteaza in temeiul
legislatiei nationale a unui stat membru si are personalitate
juridica.

(3)  Inspectoratul utilizatorilor este identificabil din
punct de vedere organizational si dispune de metode de raportare
in cadrul grupului din care face parte care garanteaza si
demonstreaza impartialitatea acestuia.

(4) Inspectoratul utilizatorilor, personalul sau cu functii
superioare de conducere si personalul responsabil cu indeplinirea
sarcinilor de evaluare a conformitdtii nu trebuie sd actioneze ca
proiectant, producator, furnizor, instalator, cumparator, proprietar,
utilizator sau operator de intretinere a echipamentelor sub presiune
sau a ansamblelor pe care le evalueaza si nici ca reprezentant
autorizat al vreuneia dintre acele parti. Acest lucru nu impiedica
utilizarea echipamentelor sub presiune sau a ansamblelor evaluate
care sunt necesare pentru operatiunile inspectoratului utilizatorilor
sau utilizarea unor astfel de echipamente in scopuri personale.

Inspectoratul utilizatorilor, personalul siau cu functii
superioare de conducere si personalul responsabil cu indeplinirea
sarcinilor de evaluare a conformitatii nu sunt direct implicati in
proiectarea, fabricarea sau constructia, comercializarea, instalarea,
utilizarea sau intretinerea echipamentului sub presiune sau a
ansamblului respectiv si nu reprezintd partile angajate in
activitatile respective. Acestia nu se implica in activitati care le-ar
putea afecta impartialitatea sau integritatea in ceea ce priveste
activitatile de evaluare a conformitatii pentru care sunt notificati.
Aceste dispozitii se aplica in special serviciilor de consultanta.

(5) Inspectoratele utilizatorilor si personalul acestora
realizeaza activitatile de evaluare a conformitatii la cel mai inalt
grad de integritate profesionala si de competenta tehnicd necesara

Capitolul IX se completeazi cu Sectiunea a 4'-a cu urmatorul
cuprins:

,.Sectiunea a 4'-a Cerinte cu privire la inspectoratele utilizatorilor
121!, Inspectoratele utilizatorilor desemnate in temeiul prezentei
Reglementari tehnice trebuie sa indeplineasca cerintele prevazute
in prezenta sectiune.

1212. Inspectoratul utilizatorilor trebuie sa fie persoana juridica
constituitd in conformitate cu legislatia Republicii Moldova si sa
dispund de structurd organizatoricA proprie, care si asigure
impartialitatea si independenta activititilor de evaluare a
conformitatii.

1213. Inspectoratul utilizatorilor, conducerea acestuia si
personalul responsabil de evaluarea conformitatii nu trebuie sa fie
implicati In activitati de proiectare, producere, fumizare, instalare,
exploatare, intretinere sau comercializare a echipamentelor si
ansamblurilor evaluate si nici sa reprezinte interesele partilor
implicate n aceste activitati.

121%. Inspectoratul utilizatorilor si personalul acestuia trebuie sa
isi desfasoare activitatea cu impartialitate, integritate profesionala
si competenta tehnica, fara a fi supusi unor influente, presiuni sau
interese care ar putea afecta obiectivitatea activitatilor de evaluare
a conformitatii.

121°. Inspectoratul utilizatorilor trebuie si dispund de personal
calificat, proceduri documentate si resurse tehnice necesare
pentru realizarea activitatilor de evaluare a conformitatii pentru
care este desemnat.

1216, Personalul responsabil de evaluarea conformitatii trebuie sa
detina:

a) pregatire tehnica si profesionala corespunzatoare;

b) cunostinte privind cerintele aplicabile si procedurile de
evaluare a conformitatii;

c) capacitatea de a Intocmi documente, rapoarte si evidente
aferente activitatilor efectuate.

1217, Inspectoratul  utilizatorilor  trebuie  s3  asigure

Compatibil

Transpus in proiectul de modificare a
Hotararii de Guvern nr. 1333/2016
privind  aprobarea  Reglementarii
tehnice punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor sub presiune

29




in domeniul respectiv si trebuie sa fie libere de orice presiuni si
stimulente, indeosebi financiare, care le-ar putea influenta
aprecierea sau rezultatele activititilor lor de evaluare a
conformitatii, in special din partea persoanelor sau a grupurilor de
persoane cu un interes pentru rezultatele acelor activitati.

(6) Inspectoratul utilizatorilor este capabil sa
indeplineasca toate sarcinile de evaluare a conformitatii care i
sunt atribuite prin articolul 16 si pentru care a fost notificat,
indiferent daca acele sarcini sunt indeplinite de catre inspectoratul
utilizatorilor sau in numele si sub responsabilitatea acestuia.

De fiecare data si pentru fiecare procedura de evaluare a
conformitatii si pentru fiecare tip sau categorie de echipament sub
presiune pentru care este notificat, inspectoratul utilizatorilor are
la dispozitie:

(a)personalul necesar avand cunostinte tehnice si experientad
suficientd si corespunzatoare pentru a efectua sarcinile de evaluare
a conformitatii;

(b)descrierile necesare ale procedurilor in conformitate cu care se
realizeaza evaluarea conformitatii, asigurdndu-se transparenta si
posibilitatea de a reproduce procedurile in cauza. Acesta dispune de
politici si proceduri adecvate care fac o distinctie clara intre
sarcinile indeplinite ca inspectorat al utilizatorilor si alte activitati;
(c)procedurile necesare pentru a-si desfasura activitatea tinand
seama in mod corespunzator de dimensiunea unei intreprinderi, de
domeniul de activitate si structura acesteia, de gradul de
complexitate a tehnologiei produsului in cauzd, precum si de
caracterul de serie sau de masa al procesului de productie.

Inspectoratele utilizatorilor dispun de mijloacele
necesare pentru a indeplini in mod corespunzator sarcinile tehnice
si administrative legate de activitatile de evaluare a conformitatii
si au acces la toate echipamentele sau bazele materiale necesare.

(7) Personalul responsabil de indeplinirea sarcinilor de
evaluare a conformitatii poseda urmatoarele:

(a)o pregatire tehnicd si profesionald solidd care acopera toate
activitatile de evaluare a conformitatii pentru care organismul de
evaluare a conformitatii a fost notificat;

(b)cunostinte satisfacatoare ale cerintelor evaludrilor pe care le
realizeaza si autoritatea corespunzatoare pentru realizarea acestor
evaluari;

(c)cunostinte si intelegere corespunzatoare a cerintelor esentiale de
securitate prevazute in anexa I, a standardelor armonizate aplicabile

confidentialitatea informatiilor obtinute in exercitarea atributiilor
sale, cu exceptia cazurilor prevazute de legislatie.

1213, Inspectoratul utilizatorilor trebuie si defind asigurare de
raspundere civila, cu exceptia cazului in care raspunderea este
acoperita de grupul din care face parte sau de stat, conform
legislatiei.

121°. Inspectoratele utilizatorilor participd, dupd caz, la activitdti
de standardizare, cooperare si coordonare profesionala relevante
domeniului de activitate si aplicd documentele si recomandarile
relevante elaborate in cadrul acestor activitati.
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si a dispozitiilor relevante din legislatia de armonizare a Uniunii si
din legislatia nationala;

(d)abilitatea necesard pentru a elabora certificate, evidente si
rapoarte pentru a demonstra ca evaludrile au fost indeplinite.

(8) Impartialitatea inspectoratelor utilizatorilor, a
personalului cu functii superioare de conducere al acestora si a
personalului responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a
conformitatii trebuie sa fie garantata. Inspectoratele utilizatorilor nu
trebuie sa se implice 1n niciun fel de activitati care le-ar putea afecta
impartialitatea sau integritatea in ceea ce priveste activitatile de
inspectie.

Remuneratia personalului cu functii superioare de
conducere si a personalului responsabil de indeplinirea sarcinilor
de evaluare a conformitatii din cadrul inspectoratului utilizatorilor
nu depinde de numarul de evaluari realizate sau de rezultatele
acestor evaluari.

(9) Inspectoratele utilizatorilor incheie o asigurare de
raspundere civild, cu exceptia cazului in care aceasta raspundere
este asumata de grupul din care fac parte.

(10)  Personalul inspectoratelor utilizatorilor pastreaza
secretul profesional referitor la toate informatiile obtinute in
indeplinirea sarcinilor sale in temeiul articolului 16 sau al oricarei
dispozitii din legislatia nationala de punere in aplicare, exceptie
facand relatia cu autoritatile competente ale statului membru in
care isi indeplinesc activitatile. Drepturile de autor sunt protejate.

(11) Inspectoratele utilizatorilor participa la activitatile
de standardizare relevante si la activitatile grupului de coordonare
a organismelor notificate infiintat in temeiul legislatiei de
armonizare relevante a Uniunii sau se asigurd cd personalul
responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii
din cadrul acestora este informat 1n legatura cu aceste activitati si
pune in aplicare ca orientare generala deciziile si documentele
administrative produse ca rezultat al activitatii acelui grup.

Articolul 26

Prezumtia de conformitate a organismelor de evaluare a
conformitatii
in cazul in care un organism de evaluare a conformitatii isi
demonstreaza conformitatea cu criteriile prevazute in standardele
armonizate relevante sau in parti din acestea, ale caror referinte au
fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, se considera
ca acesta este in conformitate cu cerintele prevazute la articolul 24
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sau la articolul 25 in masura in care standardele armonizate
aplicabile vizeaza aceste cerinte.

Articolul 27

Filiale ale organismelor de evaluare a conformitatii si
subcontractarea de catre organismele de evaluare a conformitatii
(1) in cazul in care subcontracteazi anumite sarcini referitoare la
evaluarea conformitatii sau recurge la o filiala, un organism
notificat, un inspectorat al utilizatorilor sau o organizatie terta
recunoscuta se asigura ca subcontractantul sau filiala indeplineste
cerintele stabilite la articolul 24 sau la articolul 25 si informeaza
autoritatea de notificare in acest sens.

2) Organismele notificate, inspectoratele utilizatorilor si
organizatiile terte recunoscute preiau intreaga responsabilitate
pentru sarcinile indeplinite de subcontractanti sau filiale oriunde
ar fi acestea stabilite.

(3) Activitatile pot fi subcontractate sau realizate de o filiala
numai cu acordul clientului.

4) Organismele notificate, inspectoratele utilizatorilor si
organizatiile terte recunoscute pun la dispozitia autoritatii de
notificare documentele relevante privind evaluarea calificarilor
subcontractantului sau ale filialei si a activitatilor executate de
catre acestia in temeiul articolului 14, articolului 15, articolului 16
sau al anexei I punctele 3.1.2 si 3.1.3.
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Articolul 28

Cererea de notificare

(1) Un organism de evaluare a conformitatii depune o cerere de
notificare cétre autoritatea de notificare a statului membru in care
este constituit.

(2) Cererea de notificare este insotitd de o descriere a activitatilor
de evaluare a conformitatii, a modulului sau modulelor de evaluare
a conformitatii si a echipamentelor sub presiune pentru care
organismul se considerd a fi competent, precum si de un certificat
de acreditare, in cazul in care exista, eliberat de un organism
national de acreditare care sa ateste ca organismul de evaluare a
conformitatii satisface cerintele prevazute la articolul 24 sau la
articolul 25.

3) In cazul in care organismul respectiv de evaluare a
conformitatii nu poate prezenta un certificat de acreditare, acesta
prezintd autoritatii de notificare toate documentele justificative
necesare pentru verificarea, recunoasterea §i monitorizarea
periodicd a conformitdtii acestuia cu cerintele prevazute la
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articolul 24 sau la articolul 25.

Articolul 29

Procedura de notificare

(1) Autoritatile de notificare pot notifica numai organismele de
evaluare a conformitatii care au indeplinit cerintele prevazute la
articolul 24 sau la articolul 25.

(2) Acestea notifica Comisia si celelalte state membre folosind
instrumentul de notificare electronica dezvoltat si gestionat de
Comisie.

(3) Notificarea include detalii complete ale activitatilor de
evaluare a conformitatii, ale modulului sau modulelor de evaluare
a conformitatii si ale echipamentului sub presiune in cauza si
atestarea relevanta a competentei.

(4) In cazul in care o notificare nu se bazeazi pe un certificat de
acreditare mentionat la articolul 28 alineatul (2), autoritatea de
notificare prezintd Comisiei si celorlalte state membre
documentele justificative care atestd competenta organismului de
evaluare a conformitatii si masurile adoptate pentru a se asigura ca
organismul este monitorizat periodic si cd va indeplini in
continuare cerintele prevazute la articolul 24 sau la articolul 25.

(5) Organismul in cauza poate indeplini activitatile unui organism
notificat, ale unei organizatii terte recunoscute sau ale unui
inspectorat al utilizatorilor numai daca Comisia sau celelalte state
membre nu au ridicat obiectii in termen de doud saptamani de la
notificare, in cazul in care utilizeaza un certificat de acreditare, si
de doua luni de la notificare, in cazul in care nu se utilizeaza
acreditarea.

Numai un astfel de organism se considera a fi un organism
notificat, o organizatie tertd recunoscutd sau un inspectorat al
utilizatorilor in sensul prezentei directive.

(6) Autoritatea de notificare notifica Comisiei si celorlalte state
membre orice modificari ulterioare relevante aduse notificarii.
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Articolul 30

Numerele de identificare si listele organismelor notificate

(1) Comisia atribuie un numar de identificare unui organism
notificat.

Comisia atribuie un singur astfel de numar, chiar daca organismul
este notificat in baza mai multor acte ale Uniunii.

(2) Comisia pune la dispozitia publicului lista organismelor
notificate in temeiul prezentei directive, inclusiv numerele de
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identificare care le-au fost alocate, precum si activitatile pentru
care acestea au fost notificate.

Comisia asigura actualizarea listei.

Articolul 31

Lista organizatiilor terte recunoscute si a inspectoratelor
utilizatorilor

Comisia pune la dispozitia publicului lista organizatiilor terte
recunoscute si a inspectoratelor utilizatorilor in temeiul prezentei
directive si sarcinile pentru care au fost recunoscute.

Comisia asigurd actualizarea listei.

Articolul 32

Modificéri ale notificarilor

(1) In cazul in care o autoritate de notificare a constatat sau a fost
informatd ca un organism notificat sau o organizatic terta
recunoscutd nu mai satisface cerintele prevazute la articolul 24 sau
ca acesta nu isi indeplineste obligatiile, autoritatea de notificare,
dupd caz, restrictioneaza, suspenda sau retrage notificarea, in
functie de gravitatea Incalcarii cerintelor sau a neindeplinirii
obligatiilor. Aceasta informeazd de indatd Comisia si celelalte
state membre in consecinta.

In cazul in care o autoritate de notificare a constatat sau a fost
informatd cd un inspectorat al utilizatorilor nu mai satisface
cerintele prevazute la articolul 25 sau ci acesta nu isi indeplineste
obligatiile, autoritatea de notificare, dupa caz, restrictioneaza,
suspenda sau retrage notificarea, in functie de gravitatea incélcarii
cerintelor sau a neindeplinirii obligatiilor. Aceasta informeaza de
indata Comisia si celelalte state membre in consecinta.

(2) In caz de restrictionare, suspendare sau retragere a notificarii
sau in cazul in care organismul notificat, organizatia terta
recunoscutd sau inspectoratul utilizatorilor si-a incetat activitatea,
statul membru notificator ia masurile adecvate pentru a se asigura
cd dosarele organismului respectiv sunt fie procesate de un alt
organism notificat, organizatie terta recunoscuta sau inspectorat al
utilizatorilor, fie sunt puse la dispozitia autoritatilor de notificare
si de supraveghere a pietei responsabile, la cererea acestora.
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Articolul 33

Contestarea competentei organismelor notificate, a organizatiilor

terte recunoscute si a inspectoratelor utilizatorilor

(1) Comisia investigheaza toate cazurile cu privire la care are

indoieli sau cu privire la care i se atrage atentia asupra unor indoieli
rivind competenta unui organism notificat, a unei organizatii terte
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recunoscute sau a unui inspectorat al utilizatorilor sau privind
indeplinirea, in continuare, de catre un organism notificat, o
organizatie tertd sau un inspectorat al utilizatorilor a cerintelor si
responsabilitatilor care 1i revin.

(2) Statul membru care a transmis notificarea prezinta Comisiei, la
cerere, toate informatiile referitoare la motivele notificarii sau la
mentinerea competentei organismului de evaluare a conformitatii in
cauza.

(3) Comisia se asigurd ca toate informatiile sensibile obtinute pe
parcursul investigatiilor sale sunt tratate confidential.

(4) In cazul in care constatd ci un organism notificat, o organizatie
tertd recunoscuta sau un inspectorat al utilizatorilor nu satisface sau
nu mai satisface cerintele pentru a fi notificat(a), Comisia adopta un
act de punere 1n aplicare prin care solicitd statului membru
notificator sd ia masurile corective necesare, inclusiv retragerea
notificarii, daca este necesar.

)Actul de punere in aplicare respectiv se adoptd in conformitate cu
procedura de consultare mentionatd la articolul 44 alineatul (2).

[Pct.143 modificat prin HG323 din
30.04.24, MO0202-204/10.05.24
art.410; in vigoare 27.07.24]

Articolul 34

Obligatii operationale in sarcina organismelor notificate, a
inspectoratelor utilizatorilor si a organizatiilor terte recunoscute
(1) Organismele notificate, inspectoratele utilizatorilor si
organizatiile terte recunoscute realizeaza evaluari ale conformitatii
cu respectarea sarcinilor de evaluare a conformitétii prevazute la
articolul 14, articolul 15, articolul 16 sau in anexa I punctele 3.1.2
si3.1.3.

(2) Evaluarile conformitatii sunt realizate in mod proportional,
evitand sarcinile inutile pentru operatorii economici.
Organismele de evaluare a conformitatii isi desfasoara activitatea
tinind seama 1n mod corespunzitor de dimensiunea unei
intreprinderi, de domeniul de activitate si structura acesteia, de
gradul de complexitate a tehnologiei echipamentului sub presiune
sau a ansamblului 1n cauza, precum si de caracterul de serie sau de
masa al procesului de productie.

In acelasi timp, organismele de evaluare a conformititii trebuie sa
respecte gradul de precizie si nivelul de protectie necesare pentru
conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele prezentei
directive.

(3) In cazul in care un organism de evaluare a conformittii
constata ca cerintele esentiale de securitate prevazute in anexa I
sau in standardele armonizate corespunzatoare sau alte specificatii
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tehnice nu au fost indeplinite de un producator, acesta solicita
producatorului sa ia masurile corective corespunzatoare si nu
emite un certificat de conformitate.

(4) In cazul in care, pe parcursul monitorizirii conformitatii,
ulterior eliberdrii certificatului, un organism de evaluare a
conformitatii constata ca un echipament sub presiune nu mai este
conform, acesta solicitd producatorului sa ia masurile corective
corespunzatoare si suspenda sau retrage certificatul, dacd este
necesar.

(5) In cazul in care nu sunt luate masuri corective sau nu au
efectul necesar, organismul de evaluare a conformitatii
restrictioneaza, suspenda sau retrage orice certificat, dupa caz.

Articolul 35 Capitolul IX se completeazi cu Sectiunea a 12'-a cu urmétorul Compatibil Transpus 1n proiectul de modificare a
Cai de atac Impotriva deciziilor organismelor notificate, a | cuprins: Hotararii de Guvern nr. 1333/2016
organizatiilor terte recunoscute si a inspectoratelor utilizatorilor. ,Sectiunea a 12!-a Cai de atac impotriva deciziilor organismelor privind  aprobarea  Reglementarii

notificate, organi-zatiilor de terta parte recunoscute si tehnice punerea la dispozitie pe piatd a
Statele membre se asigura ca existd cai de atac impotriva deciziilor | inspectoratelor utilizatorilor. echipamentelor sub presiune
organismelor notificate, ale organizatiilor terte recunoscute si ale | 149' Organismele notificate, — organizatiile de tertd parte
inspectoratelor utilizatorilor. recunoscute si inspec-toratele utilizatorilor se asigurda ca

beneficiarii serviciilor de evaluare a conformitatii cunosc si in

mod neconditionat pot face uz de modalitatile de contestare a

deciziilor emise de organismele in cauza, in limitele si modul

stabilit de lege.
Articolul 36 Compatibil Transpus Hotérarii de Guvemn nr.

Obligatii de informare in sarcina organismelor notificate, a
organizatiilor terte recunoscute si a inspectoratelor utilizatorilor
(1)  Organismele notificate, organizatiile terte recunoscute si
inspectoratele utilizatorilor informeaza autoritatea de notificare in
legatura cu:

(a) orice refuz, restrictie, suspendare sau retragere a certificatelor;
(b)orice circumstante care afecteazd domeniul de aplicare sau
conditiile notificarii,

(c)orice cerere de informare cu privire la activitatile de evaluare a
conformitatii desfasurate, primita de la autoritatile de supraveghere
a pietei;

(d)la cerere, activitatile de evaluare a conformitatii realizate in
limita domeniului notificarii si in legatura cu orice altd activitate
realizatd, inclusiv activitati transfrontaliere si subcontractare.

(2)  Organismele notificate, organizatiile terte recunoscute si
inspectoratele utilizatorilor oferd celorlalte organisme notificate in

1333/2016  privind  aprobarea
Reglementarii tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor
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conformitate cu prezenta directivd care indeplinesc activitati
similare de evaluare a conformitatii, vizand aceleasi echipamente
sub presiune, informatii relevante privind aspecte legate de
rezultatele negative ale evaludrilor conformitatii si, la cerere,
rezultatele pozitive ale evaluarilor conformitatii.

Articolul 37

Schimbul de experientad

Comisia asigura organizarea unui schimb de experienta intre autoritatile
nationale ale statelor membre responsabile de politica privind notificarea.

Sectiunea 13! Schimbul de experientd

151", Ministerul Infrastructurii si Dezvoltdrii Regionale participa,
dupa caz, la activitatile de cooperare si schimb de experienta
organizate de Comisia FEuropeand si de alte structuri
internationale relevante in domeniul notificarii si evaluarii
conformitatii, in vederea armonizarii practicilor nationale cu
cerintele si bunele practici europene.

1512 In scopul consolidarii cadrului national de evaluare a
conformitatii si notificare, Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii
Regionale coopereaza cu autoritatile competente, organismele de
evaluare a conformitatii si institutiile relevante nationale si
internationale.
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Articolul 38

Coordonarea organismelor notificate, a organizatiilor terte
recunoscute si a inspectoratelor utilizatorilor

Comisia se asigura cd este pusd in aplicare si operatd corect o
coordonare si cooperare corespunzdtoare intre organismele de
evaluare a conformitétii notificate in temeiul prezentei directive sub
forma unui grup sau a unor grupuri sectoriale de organisme de
evaluare a conformitatii.

Statele membre se asigurd cd organismele de evaluare a
conformitatii pe care le notifica participa la activitatea grupului
(grupurilor) respectiv(e), in mod direct sau prin intermediul unor
reprezentanti desemnati.

Sectiunea 132

Coordonarea organismelor de evaluare a conformitatii

154.  Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale, in

cooperare cu autoritdtile publice competente, contribuie, dupa caz,

la asigurarea coordondrii si cooperdrii dintre organismele de

evaluare a conformitatii desemnate/notificate in temeiul prezentei

Reglementri tehnice, inclusiv prin participarea la platforme si

grupuri  sectoriale relevante organizate la nivel european si

international.
155. Organismele de evaluare a  conformitatii
desemnate/notificate in temeiul prezentei Reglementari tehnice
participa, direct sau prin intermediul reprezentantilor desemnati,
la activitatea grupurilor sectoriale gi a altor mecanisme de
cooperare profesionald ale organismelor de evaluare a
conformitatii organizate la nivel european, in conditiile stabilite
de legislatia aplicabila si regulile structurilor respective.
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CAPITOLUL 5

SUPRAVEGHEREA  PIETEI = UNIUNII, CONTROLUL

ECHIPAMENTELOR SUB PRESIUNE SI AL ANSAMBLELOR

CARE INTRA PE PIATA UNIUNII SI PROCEDURA DE

SALVGARDARE A UNIUNII

Articolul 39

Supravegherea pietei Uniunii si controlul echipamentelor sub
resiune si al ansamblelor care intrd pe piata Uniunii
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Articolul 15 alineatul (3) si articolele 16-29 din Regulamentul (CE)
nr. 765/2008 se aplica echipamentelor sub presiune si ansamblelor
care fac obiectul articolului 1 din prezenta directiva.

Articolul 40

Procedura aplicabild echipamentelor sub presiune sau ansamblelor
care prezinta un risc la nivel national

(1) In cazul in care autorititile de supraveghere a pietei dintr-un
stat membru au suficiente motive sa considere cd un echipament sub
presiune sau un ansamblu care intrd sub incidenta prezentei
directive prezintd un risc pentru sdndtatea sau securitatea
persoanclor sau pentru animalele domestice sau pentru bunuri,
acestea cfectueaza o evaluare cu privire la echipamentul sub
presiune sau ansamblul in cauza, acoperind toate cerintele relevante
stabilite in prezenta directivd. Operatorii economici implicati
coopereaza cu autoritatile de supraveghere a pietei in acest scop,
daca este necesar.

in cazul in care, pe parcursul evaluirii mentionate la primul
paragraf, autorititile de supraveghere a pietei constatd ca
echipamentul sau ansamblul nu este conform cu cerintele stabilite
in prezenta directiva, acestea solicitd de indatd operatorului
economic respectiv sa ia toate masurile corective corespunzatoare
pentru a aduce echipamentul sub presiune sau ansamblul in
conformitate cu cerintele respective, sa retragd echipamentul sau
ansamblul de pe piatd sau sa il recheme intr-un interval de timp
rezonabil, in functie de natura riscului, in conformitate cu
dispozitiile acestora.

Autoritatile de supraveghere a pietei informeaza organismul
notificat relevant in consecinta.

Articolul 21 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008 se aplica
masurilor mentionate la al doilea paragraf de la prezentul alineat.
(2) In cazul in care autorititile de supraveghere a pietei considera
ca neconformitatea nu se limiteaza la teritoriul lor national, ele
informeaza Comisia si celelalte state membre cu privire la
rezultatele evaluarii si la actiunile pe care le-au solicitat din partea
operatorului economic.

(3)  Operatorul economic se asigurd ca se iau toate masurile
corective corespunzatoare iIn ceea ce priveste totalitatea
echipamentelor sub presiune sau a ansamblelor vizate pe care acesta
le-a pus la dispozitie pe piata pe teritoriul Uniunii.

(4) In cazul in care operatorul economic in cauzi nu ia masuri
corective corespunzitoare in termenul mentionat la alineatul (1) al
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doilea paragraf, autoritdtile de supraveghere a pietei iau toate
masurile provizorii corespunzitoare pentru a interzice sau a limita
punerea la dispozitie a echipamentului sau a ansamblului pe piata
lor nationald, pentru a retrage echipamentul sau ansamblul de pe
piatd sau pentru a-1 rechema.
IAutoritatile de supraveghere a pietei informeaza de indata Comisia
si celelalte state membre cu privire la masurile respective.
(5) Informatiile mentionate la alineatul (4) al doilea paragraf includ
toate detaliile disponibile, in special cu privire la datele necesare
pentru a identifica echipamentele sau ansamblele neconforme,
originea echipamentului sau a ansamblului, natura neconformitatii
invocate si riscul implicat, natura si durata masurilor nationale
luate, precum si argumentele prezentate de operatorul economic in
cauza. Autoritatile de supraveghere a pietei indica, in special, daca
neconformitatea se datoreaza uneia dintre urmatoarele situatii:
(a)echipamentul sau ansamblul nu indeplineste cerintele cu privire
la sanatatea sau la securitatea persoanelor sau cu privire la protectia
animalelor domestice sau a bunurilor; sau
(b)exista deficiente in ceea ce priveste standardele armonizate
mentionate la articolul 12 care conferd prezumtia de conformitate.
(6) Statele membre, altele decat statul membru care a initiat
procedura in temeiul prezentului articol, informeazd de indata
Comisia si celelalte state membre cu privire la masurile luate si la
informatiile  suplimentare referitoare la  neconformitatea
echipamentului sau a ansamblului in cauza pe care le au la dispozitie
si cu privire la obiectiile lor, in caz de dezacord cu masura nationala
luata.
(7) In cazul in care, in termen de trei luni de la primirea
informatiilor mentionate la alineatul (4) al doilea paragraf, nici
statele membre, nici Comisia nu au ridicat obiectii cu privire la o
masura provizorie luatd de un stat membru, masura este considerata
justificata.
(8) Statele membre se asigura ca se iau de indatd masuri restrictive
corespunzatoare in legaturd cu echipamentele sau ansamblele in
cauza, cum ar fi retragerea echipamentului sau a ansamblului de pe
iata.

Articolul 41

Procedura de salvgardare la nivelul Uniunii

(1) In cazul in care, la finalizarea procedurii previzute la articolul
40 alineatele (3) si (4), se ridica obiectii la adresa unei masuri luate
de un stat membru sau in cazul in care Comisia considerad ca o

Compatibil

Transpus Hotararii de Guvermn nr.
1333/2016 ~ privind  aprobarea
Reglementarii tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune
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masura nationala contravine legislatiei Uniunii, Comisia initiaza de
indatd consultari cu statele membre si cu operatorul (operatorii)
economic(i) in cauzad si evalueaza masura nationald. Pe baza
rezultatelor evaluarii respective, Comisia adoptd un act de punere
in aplicare prin care stabileste daca masura nationala este justificata
sau nu.

Comisia adreseaza decizia sa tuturor statelor membre $i 0 comunica
imediat acestora si operatorului (operatorilor) economic(i) in cauza.
(2) 1In cazul in care masura nationald este considerata justificata,
toate statele membre iau masurile care se impun pentru a se asigura
ca echipamentele sau ansamblele neconforme sunt retrase de pe
piata lor si informeazi Comisia in consecintd. In cazul in care
masura nationald este considerata nejustificatd, statul membru in
cauza retrage masura respectiva.

(3) In cazul in care misura nationald este consideratd justificata,
iar neconformitatea echipamentelor sau a ansamblelor este atribuita
unor deficiente in ceea ce priveste standardele armonizate
mentionate la articolul 40 alineatul (5) litera (b) din prezenta
directiva, Comisia aplica procedura prevazuta la articolul 11 din
Regulamentul (UE) nr. 1025/2012.

Pct. 164-165

Articolul 42

Echipamente sub presiune sau ansamble care prezinta un risc

(1) In cazul in care, in urma efectudrii unei evaluri in conformitate
cu articolul 40 alineatul (1), un stat membru constatd ca, desi un
echipament sub presiune sau ansamblu este in conformitate cu
prezenta directiva, acesta prezintd un risc pentru sdndtatea sau
securitatea persoanelor sau pentru animalele domestice sau pentru
bunuri, acesta solicitad operatorului economic respectiv sa ia toate
masurile corespunzatoare pentru a se asigura cé echipamentul sau
ansamblul in cauzi, in momentul introducerii pe piatd, nu mai
prezintd respectivul risc, pentru a retrage echipamentul sau
ansamblul de pe piatd sau a-1 rechema intr-un termen rezonabil,
proportional cu natura riscului, indicat de statul membru in cauza.
(2) Operatorul economic garanteaza ca sunt luate masuri corective
pentru toate echipamentele sau ansamblele pe care le-a pus la
dispozitie pe piatd in cadrul Uniunii.

(3) Statul membru informeazd imediat Comisia si celelalte state
membre. Informatiile includ toate detaliile disponibile, in special
datele necesare pentru a identifica echipamentul sau ansamblul
respectiv, originea si lantul de furnizare aferent echipamentului sau
ansamblului electric, natura riscului implicat, natura si durata

Compatibil

Transpus Hotardrii de Guvern nr.
1333/2016  privind  aprobarea
Reglementarii tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune
Pct. 166-168
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masurilor nationale luate.

(4) Comisia initiaza fara intarziere consultari cu statele membre si
cu operatorul (operatorii) economic(i) relevant (relevanti) si
evalueaza masurile nationale luate. Pe baza rezultatelor evaluarii
respective, Comisia decide, prin intermediul actelor de punere in
aplicare, daca masura nationald este sau nu justificata si, dupa caz,
[propune masuri corespunzatoare.

Actele de punere in aplicare mentionate la primul paragraf de la
prezentul alineat se adoptd in conformitate cu procedura de
examinare mentionata la articolul 44 alineatul (3).

Din motive imperioase de urgenta justificate in mod corespunzator
referitoare la protectia sanatatii si securitatii persoanelor sau la
protectia animalelor domestice sau a bunurilor, Comisia adopta acte
de punere in aplicare imediat aplicabile, in conformitate cu
procedura mentionata la articolul 44 alineatul (4).

(5) Comisia adreseazd decizia sa tuturor statelor membre si o
comunicd imediat acestora si operatorului (operatorilor)
economic(i) relevant (relevanti).

Articolul 43

INeconformitatea formala

(1) Fara a aduce atingere articolului 40, un stat membru solicitd
operatorului economic relevant sa pund capidt neconformitatii
respective in cazul in care constatd una dintre situatiile urmatoare:
(a)marcajul CE a fost aplicat prin incdlcarea articolului 30 din
Regulamentul (CE) nr. 765/2008 sau a articolului 19 din prezenta
directiva;

(b)marcajul CE nu a fost aplicat;

(c)numarul de identificare al organismului notificat implicat in
etapa de control al productiei a fost aplicat prin incélcarea
articolului 19 sau nu a fost aplicat;

(d)marcajul si eticheta mentionate in anexa I punctul 3.3 nu au fost
aplicate sau au fost aplicate prin Incélcarea articolului 19 sau a
anexei I punctul 3.3;

(e)declaratia UE de conformitate nu a fost Intocmita;

(f)declaratia UE de conformitate nu a fost Intocmita corect;
(g)documentatia tehnica nu este disponibild sau este incompleta,
(h)informatiile mentionate la articolul 6 alineatul (6) sau la articolul
8 alineatul (3) lipsesc, sunt false sau incomplete;

(i)nu sunt indeplinite orice alte cerinte administrative prevazute la
articolul 6 sau la articolul 8.

(2) Daca neconformitatea mentionata la alineatul (1) se mentine,

Compatibil

Transpus Hotérarii de Guvern nr.
1333/2016  privind  aprobarea
Reglementérii tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune
Pct. 169-170

Elementele de identificare  ale
marcajului CE sunt prevazute in art.
24 din Legea nr. 235/2011 privind
activitatile de acreditare si de evaluare
a conformitatii;
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statul membru 1n cauzd ia toate masurile adecvate pentru a
restrictiona sau a interzice punerea la dispozitie pe piatd a
echipamentului sau a ansamblului in cauza ori pentru a se asigura
cd acesta este rechemat sau retras de pe piata.

CAPITOLUL 6

PROCEDURA COMITETULUI SI ACTELE DELEGATE
Articolul 44

Procedura comitetului

(1) Comisia este asistata de Comitetul privind echipamentele sub
presiune. Acesta este un comitet in sensul Regulamentului (UE) nr.
182/2011.

(2) Atunci cand se face trimitere la prezentul paragraf, se aplica
articolul 4 din Regulamentul (UE) nr. 182/2011.

(3) Atunci cand se face trimitere la prezentul paragraf, se aplica
articolul 5 din Regulamentul (UE) nr. 182/2011.

(4) Atunci cand se face trimitere la prezentul alineat, se aplica
articolul 8 din Regulamentul (UE) nr. 182/2011, coroborat cu
articolul 5 din respectivul regulament.

(5) Comitetul este consultat de catre Comisie cu privire la orice
aspect pentru care se impune consultarea expertilor din domeniu in
temeiul Regulamentului (UE) nr. 1025/2012 sau al oricarei
dispozitii legislative a Uniunii.

Comitetul poate, de asemenea, examina orice alt aspect privind
punerea in aplicare a prezentei directive, semnalat fie de catre
presedinte, fie de catre un reprezentant al unui stat membru, in
conformitate cu regulamentul sau de procedura.

Nu este aplicabil in
contextul
transpunerii

Regulamentul (UE) nr. 182/2011
(cunoscut sub numele de
"Regulamentul Comitologiei"),
stabileste normele si principiile generale
privind mecanismele de control de catre
statele  membre al  exercitarii
competentelor de punere in aplicare de
catre Comisie

Articolul 45

Delegarea de competente

(1) Pentru a tine seama de aspecte de securitate foarte grave nou-
identificate, Comisia este imputernicitd sa adopte acte delegate in
conformitate cu articolul 46, reclasificind echipamentele sau
ansamblele sub presiune, astfel incat:

(a) un echipament sub presiune sau o familie de echipamente sub
presiune care intrd sub incidenta articolului 4 alineatul (3) sa faca
obiectul cerintelor articolului 4 alineatul (1);

(b) un ansamblu sau o familie de ansamble care intra sub incidenta
articolului 4 alineatul (3) sa faca obiectul cerintelor articolului 4
alineatul (2);

(c)un echipament sub presiune sau o familie de echipamente sub
presiune sa fie clasificate prin derogare de la dispozitiile din anexa
I1 intr-o alta categorie.

Nu este aplicabil in
contextul
transpunerii

Pentru  decizii  tehnice  sau
administrative  specifice legate de
legislatia echipamentelor sub presiune
(de exemplu, Directiva 2014/68/UE),
Comisia trebuie sa consulte acest
comitet format din reprezentanti ai
statelor membre.
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(2) Un stat membru care are motive de ingrijorare legate de
securitatea echipamentelor sau a ansamblelor sub presiune
informeaza imediat Comisia, aducand argumente in sprijinul
ingrijorarilor sale.

(3) Inainte de a adopta un act delegat, Comisia efectueazi o
evaluare temeinica a riscurilor care impun reclasificarea.

Articolul 46

[Exercitarea delegarii

(1) Competenta de a adopta acte delegate este conferitd Comisiei
in conditiile prevazute la prezentul articol.

(2) Competenta de a adopta acte delegate mentionata la articolul
45 se acorda Comisiei pe o perioada de cinci ani, incepand cu 1
iunie 2015. Comisia prezintd un raport privind delegarea de
competente cel tarziu cu noud luni inainte de incheierea perioadei
de cinci ani. Delegarea de competente se prelungeste tacit cu
perioade de timp identice, cu exceptia cazului in care Parlamentul
[European sau Consiliul se opun prelungirii respective cel tarziu cu
trei luni inainte de incheierea fiecarei perioade.

(3) Delegarea de competente mentionata la articolul 45 poate fi
revocatd oricand de Parlamentul European sau de Consiliu. O
decizie de revocare pune capat delegarii de competente specificate
in decizia respectiva. Decizia produce efecte din ziua care urmeaza
datei publicarii acesteia in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene sau
de la o datd ulterioarda mentionatd in decizie. Decizia nu aduce
atingere actelor delegate care sunt deja in vigoare.

(4) De indata ce adopta un act delegat, Comisia il notifica simultan
Parlamentului European si Consiliului.

(5) Un act delegat adoptat in temeiul articolului 45 intra in vigoare
numai in cazul in care nici Parlamentul European si nici Consiliul
nu au formulat obiectiuni in termen de doua luni de la notificarea
acestuia catre Parlamentul European si Consiliu sau in cazul in care,
finaintea expirarii termenului respectiv, Parlamentul European si
Consiliul au informat Comisia c¢d nu vor formula obiectiuni.
Respectivul termen se prelungeste cu doud luni la initiativa
Parlamentului European sau a Consiliului.

Nu este aplicabil in
contextul
transpunerii

Este un mecanism de supraveghere
pentru a asigura ca legislatia tehnica
este aplicatd uniform in toata UE.

CAPITOLUL 7

DISPOZITII TRANZITORII SI FINALE

Articolul 47

Sanctiuni

Statele membre stabilesc norme privind sanctiunile aplicabile in
cazul incélcdrii de catre operatorii economici a dispozitiilor de drept

Capitolul X se completeaza cu pct.171-173 cu urmatorul cuprins:

,,171. Autoritatea competenta pentru coordonarea i
implementarea prevede-rilor prezentei Reglementari tehnice este
Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Re-gionale.

172. Autoritatile competente sunt in drept sa aplice masuri

restrictive privind introducerea pe piatd, punerea la dispozitie pe

Compatibil

Transpus 1n proiectul de modificare a
Hotarérii de Guvern nr. 1333/2016
privind aprobarea  Reglementarii
tehnice punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor sub presiune
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intern adoptate in temeiul prezentei directive si iau toate masurile
necesare pentru a asigura punerea in aplicare a acestor norme Astfel
de norme pot include sanctiuni penale pentru incalcari grave.

Sanctiunile mentionate 1n primul paragraf sunt eficace,
proportionale si cu efect de descurajare.
Articolul 48

Dispozitii tranzitorii
(1) Statele membre nu impiedicd punerea in functiune a
echipamentelor sub presiune si a ansamblelor care respectd
reglementarile in vigoare pe teritoriul lor la data punerii in aplicare
a Directivei 97/23/CE si care au fost introduse pe piata pana la 29
mai 2002.
(2) Statele membre nu impiedica punerea la dispozitie pe piata
si/sau punerea in functiune a echipamentelor sau a ansamblelor sub
presiune reglementate prin Directiva 97/23/CE care sunt in
conformitate cu directiva mentionata si care au fost introduse pe
piata inainte de 1 iunie 2015.

(3) Certificatele si deciziile eliberate de organismele de
evaluare a conformitatii in temeiul Directivei 97/23/CE sunt
valabile in temeiul prezentei directive.

Ipiatd, retragerea sau rechemarea produselor neconforme, in
conditiile Legii nr. 162/2023 privind supravegherea pie-tei si
conformitatea produselor.

173. Orice decizie privind restrictionarea sau interzicerea
introducerii pe piata a produselor trebuie sa fie motivata si adusa la
cunostinta persoanelor interesate, cu indicarea cailor si termenelor
de contestare, in conformitate cu prevederile Codului administrativ
al Republicii Moldova nr. 116/2018.”

Articolul 49

Transpunere

(1) Statele membre adopta si publica pana la 28 februarie 2015
actele cu putere de lege si actele administrative necesare pentru a se
conforma articolului 13. Statele membre comunicd de indatd
Comisiei textul masurilor respective.

Statele membre aplicd masurile respective de la 1 iunie 2015.
Atunci cand statele membre adoptd masurile respective, acestea
cuprind o trimitere la prezenta directivd sau sunt insotite de o
asemenea trimitere la data publicarii lor oficiale. Acestea includ, de
asemenea, o mentiune conform céreia trimiterile la articolul 9 din
Directiva 97/23/CE, existente in actele cu putere de lege si actele
administrative, se interpreteazd ca trimiteri la articolul 13 din
prezenta directivd. Statele membre stabilesc modalitatea de
efectuare a acestei trimiteri si modul in care se formuleaza aceasta
mentiune.

(2) Statele membre adopta si publicd, pana la 18 iulie 2016, actele
cu putere de lege si actele administrative necesare pentru a se
conforma articolului 2 punctele 15-32, articolelor 6-12, 14, 17 si 18,
articolului 19 alineatele (3), (4) si (5), articolelor 20-43, 47 si 48 si
anexelor I, II, IIT si IV. Statele membre comunicd de indata

Nu este aplicabil in
contextul
transpunerii

in Reglementarea tehnica privind

punerea la dispozitie pe piata

a echipamentelor sub presiune:
Reglementarea  tehnicda  privind
punerea la dispozitie pe piatd a
echipamentelor sub presiune
transpune Directiva 2014/68/UE a
Parlamentului ~ European si a
Consiliului din 15 mai 2014 privind
armonizarea  legislatiei  statelor
membre referitoare la punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune, publicatd in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene, L 189, 27
iunie 2014, p.164
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Comisiei textul masurilor respective.

Statele membre aplica masurile respective de la 19 iulie 2016.
IAtunci cand statele membre adoptd masurile respective, acestea
cuprind o trimitere la prezenta directivd sau sunt insotite de o
asemenea trimitere la data publicarii lor oficiale. Acestea includ, de
asemenea, o mentiune conform careia trimiterile la directiva
abrogata prin prezenta directiva, existente in actele cu putere de lege
si actele administrative, se interpreteaza ca trimiteri la prezenta
directivd. Statele membre stabilesc modalitatea de efectuare a
acestei trimiteri si modul in care se formuleaza aceasta mentiune.
(3)  Comisiei 1i sunt comunicate de statele membre textele
principalelor dispozitii de drept intern adoptate in domeniul
reglementat de prezenta directiva.

Articolul 50

|Abrogare

Articolul 9 din Directiva 97/23/CE se abroga cu efect de la 1 iunie
2015, fara a aduce atingere obligatiilor statelor membre privind
termenul de transpunere 1n dreptul intern si data aplicarii articolului
respectiv mentionate in anexa V partea B.

Directiva 97/23/CE, astfel cum a fost modificata prin actele
legislative mentionate in anexa V partea A, se abroga de la 19 iulie
2016, fara a aduce atingere obligatiilor statelor membre in ceea ce
priveste termenul de transpunere in dreptul national si data aplicarii
directivei mentionate in anexa V partea B.

Trimiterile la directiva abrogata se interpreteaza ca trimiteri la
prezenta directivd si se citesc in conformitate cu tabelul de
corespondentd din anexa VL.

Nu este aplicabil in
contextul
transpunerii

Articolul 51

Intrarea In vigoare si aplicarea

Prezenta directivd Intrd in vigoare in a doudzecea zi de la data
publicarii in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene.

Articolul 1, articolul 2 punctele 1-14, articolele 3, 4, 5, 14, 15, 16,
articolul 19 alineatele (1) si (2) si articolele 44, 45 si 46 se aplica
incepand cu 19 iulie 2016.

Nu este aplicabil in
contextul
transpunerii

in temeiul hotirarii: Prezenta hotarire
intrd Tn vigoare la 12 Iuni de la data
publicarii in Monitorul Oficial al
Republicii  Moldova, cu exceptia
punctelor 94, 96, 105, 130, 135, 136,
159, 161 si 168 din Reglementarea
tehnicd privind punerea la dispozitie pe
piatd a echipamentelor sub presiune,
care vor intra in vigoare la data intrarii in
vigoare a Legii de ratificare a Acordului
privind evaluarea conformitatii i
acceptarea  produselor  industriale
(ECA), protocol la Acordul de Asociere

dintre Republica Moldova, pe de o parte,
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si Uniunea Europeand si Comunitatea
[Europeana a Energiei Atomice si statele
imembre ale acestora, pe de alta parte.

ANEXA I
CERINTE ESENTIALE DE SECURITATE
OBSERVATII PRELIMINARE

1.0Obligatiile care decurg din cerintele esentiale enuntate in prezenta
anexd pentru echipamentele sub presiune se aplicd, de asemenea,
ansamblelor atunci cand exista un pericol corespunzator.
2.Cerintele esentiale de securitate stabilite de prezenta directiva
sunt obligatorii. Obligatiile care decurg din cerintele esentiale de
securitate respective nu se aplicd decat dacd existd pericolul
corespunzator pentru echipamentele sub presiune in cauzi atunci
cand acestea sunt utilizate in conditiile care pot, in mod rezonabil,
fi prevazute de catre producator.

3.Producatorul este obligat sd analizeze pericolele si riscurile in
scopul determinarii celor care pot aparea la echipamente din punct
de vedere al presiunii; acesta proiecteaza si fabrica echipamentele
tinand cont de aceste analize.

4.Cerintele esentiale de securitate trebuie interpretate si aplicate in
asa fel incat sa se ia In considerare progresele tehnicii si practica in
momentul proiectarii si al fabricarii, precum si considerentele
tehnice i economice compatibile cu un grad inalt de protectie a
sanatatii si securitatii.

1. GENERALITATI

1.1.

Echipamentele sub presiune sunt proiectate, fabricate, controlate si,
daca este cazul, echipate si instalate in asa fel incét sa se garanteze
securitatea lor atunci cand sunt puse in functiune in conformitate cu
instructiunile producatorului sau in conditii care pot fi in mod
rezonabil prevazute.

1.2.Pentru a alege solutiile cele mai adecvate, producatorul aplica
principiile de mai jos, In ordinea in care sunt enuntate:
—eliminarea sau reducerea pericolelor atat cat este posibil in mod
rezonabil;

—aplicarea masurilor adecvate de protectie fata de pericolele care
nu pot fi eliminate;

—informarea utilizatorilor, daca este cazul, asupra pericolelor
reziduale si indicarea, dacd este necesar, a masurilor adecvate
speciale In vederea diminuarii riscurilor in momentul instalarii

Compatibil

Transpus Hotararii de Guvern nr.
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dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune
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si/sau folosirii.

1.3.

in caz de risc dovedit sau previzibil de utilizare eronat,
echipamentele sub presiune se proiecteaza astfel incat sa excluda
pericolele unei asemenea utilizari eronate sau, daca acest lucru nu
este posibil, se indica In mod adecvat ca echipamentele sub presiune
respective nu se utilizeaza astfel.

2. PROIECTARE

2.1. Aspecte generale

Echipamentele sub presiune se proiecteaza in mod corect si luand
in considerare toti factorii pertinenti care permit garantarea
securitatii echipamentului pe toatd durata de viatad prevazutd a
acestuia.

Proiectarea cuprinde coeficienti de securitate adecvati care se
bazeaza pe metode general recunoscute ca utilizind marje de
securitate adecvate pentru a preveni in mod coerent toate tipurile de
defectiune.

2.2. Proiectarea pentru o rezistentd adecvata

2.2.1. Echipamentele sub presiune se proiecteaza pentru a suporta
sarcini corespunzitoare utilizarii avute in vedere, precum si pentru
alte conditii de functionare care pot fi in mod rezonabil prevazute.
Sunt luati in calcul 1n special urmatorii factori:

—presiunea internd si externa,

—temperatura ambianta si de functionare;

—presiunea statica si masa continutului, in conditiile de utilizare si
incercare;

—sarcinile datorate traficului, vantului, seismelor;

—fortele si momentele de reactie provocate de suporturi,
elementele de fixare, conducte etc.;

—coroziunea $i eroziunea, uzura etc.;

—descompunerea fluidelor instabile.

Se iau in considerare diferitele sarcini care pot interveni in acelasi
moment, tindnd cont de probabilitatea aparitiei simultane a acestora.
2.2.2. Proiectarea pentru o rezistentd adecvata se bazeaza pe una
dintre urmatoarele metode:

—ca reguld generala, pe o metoda de calcul, asa cum este descrisa
aceasta la punctul 2.2.3 si completatd dacd este necesar printr-o
metoda experimentald de proiectare asa cum este descrisa aceasta la
punctul 2.2.4;

—pe o metoda experimentala de proiectare fara calcul, asa cum este
descrisd aceasta la punctul 2.2.4, dacd produsul dintre presiunea
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maxim admisibila PS si volumul V este mai mic de 6 000 bari - litru
sau produsul PS - DN este mai mic de 3 000 bari.

2.2.3. Metode de calcul

(a) Limitarea presiunii si alte sarcini

Solicitarile admisibile ale echipamentelor sub presiune se limiteaza
avand 1n vedere defectiunile care pot fi in mod rezonabil prevazute
in conditiile de functionare. in acest scop, se aplici factori de
securitate care sa permitd eliminarea tuturor incertitudinilor care
decurg din fabricatie, din conditiile reale de utilizare, din solicitari,
din modelele de calcul, precum si din proprietatile si
comportamentul materialelor.

Aceste metode de calcul asigurd marje de securitate suficiente, in
conformitate, dacd este adecvat, cu prevederile punctului 7.
ispozitiile mentionate anterior pot fi respectate prin aplicarea uneia
dintre urmatoarele metode, dupd caz, dacd este necesar in
completare sau in combinatie cu:

—proiectarea cu ajutorul formulelor;

—proiectarea prin analiza;

—proiectarea prin mecanica ruperii.

(b) Rezistenta

Rezistenta echipamentului sub presiune respectiv se stabileste prin
calcule de proiectare adecvate.

in special:

—presiunile de calcul nu sunt mai mici decat presiunile maxim
admisibile si trebuie sd ia in considerare presiunea statica si
dinamica a fluidelor, precum si descompunerea fluidelor instabile.
Atunci cdnd un recipient este format din incinte distincte si
individuale de limitare a presiunii, peretii separatori se proiecteaza
tinand cont de presiunea cea mai ridicatd care poate exista intr-o
incintd si de presiunea cea mai joasa posibil care poate exista in
compartimentul aldturat;

—temperaturile de calcul oferd marje de securitate adecvate;
—proiectarea ia in mod judicios in considerare toate combinatiile
posibile de temperaturd si presiune care survin in conditiile de
functionare ale echipamentului care pot fi in mod rezonabil
prevazute;

—solicitarile maxime si punctele de concentrare a solicitarilor se
mentin in limite sigure;

—calculele de limitare a presiunii utilizeaza valorile adecvate ale
proprietatilor materialului, bazate pe date demonstrate, luand in
considerare dispozitiile enuntate la punctul 4, precum si factorii
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adecvati de securitate. Dupa caz, caracteristicile materialului care
se iau in calcul cuprind:

—limita de elasticitate, de 0,2 % sau, dupd caz de 1 %, la
temperatura de calcul;

—rezistenta la tractiune;

—rezistenta in functie de timp, adica rezistenta la fluaj;

—datele referitoare la uzura;

—modulul lui Young (modulul de elasticitate);

—nivelul adecvat de deformare plastica,

—energia de incovoiere prin soc;

—rezistenta la rupere;

—se aplica caracteristicilor materialelor coeficienti de imbinare
adecvati in functie, de exemplu, de natura incercérilor nedistructive,
de proprietatile imbindrilor de materiale si de conditiile de
functionare luate in considerare;

—proiectarea ia Tn mod judicios in considerare toate mecanismele
de degradare care pot fi in mod rezonabil prevazute (in special
coroziunea, fluajul, uzura) corespunzatoare utilizarii caruia 1i este
destinat echipamentul. Instructiunile prevazute la punctul 3.4
trebuie sd atragd atentia asupra caracteristicilor de proiectare care
sunt determinante pentru durata de viatd a echipamentului, cum ar
fi:

—pentru fluaj: numarul teoretic de ore de functionare la temperaturi
determinate;

—pentru uzurd: numarul teoretic de cicluri la niveluri de tensiune
determinate;

—pentru coroziune: toleranta teoretica la coroziune.

(c) Stabilitate

Atunci cand grosimea calculatd nu permite obtinerea unei stabilitati
structurale suficiente, se iau masuri pentru a remedia acest fapt,
tindnd cont de riscurile legate de transport si de intretinere.

2.2.4. Metoda experimentald de proiectare

Proiectarea echipamentului poate fi validata, total sau in parte,
printr-un program de 1Incercari facute pe niste esantioane
reprezentative din echipamentul sau familia de echipamente.
IProgramul de incercari se defineste in mod clar inainte de Incercari
si se accepta de catre organismul notificat care raspunde de modulul
de evaluare a conformitatii proiectarii, in caz cé acesta exista.
Acest program defineste conditiile de incercare si criteriile de
acceptare sau de refuz. Valorile exacte ale dimensiunilor esentiale
si ale caracteristicilor materialelor din componenta echipamentelor
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incercate trebuie sa fie stabilite inainte de Incercare.

Daca este cazul, in timpul incercarilor, zonele critice ale
echipamentelor sub presiune pot fi observate cu instrumente
adecvate care sia permitd masurarea cu suficientd precizie a
deformatiilor si a solicitarilor.

IProgramul de incercari cuprinde:

(a)o incercare de rezistentd la presiune, destinata sa verifice ca la o
presiune care garanteaza o marja de securitate definitd in raport cu
presiunea maxim admisibild echipamentul nu prezinta fisuri
semnificative, nici deformari care depasesc o limita determinata.
Presiunea de incercare se determina luand in considerare diferentele
intre valorile caracteristicilor geometrice i materiale masurate in
conditii de incercare si valorile admise pentru proiectare; de
asemenea, ea ia in considerare diferenta intre temperatura de
incercare si cea de proiectare;

(b)atunci cand exista riscul de fluaj sau de uzura, incercari adecvate
in functie de conditiile de functionare prevazute pentru echipament,
de exemplu: durata functionarii la temperaturi specificate, numarul
de cicluri cu niveluri de tensiune determinate;

(c)dacd este necesar, incercari complementare referitoare la alti
factori prevazuti la punctul 2.2.1, cum ar fi coroziunea, agresiunea
exterioara.

2.3. Dispozitii pentru asigurarea securitatii intretinerii si a
functionarii

Modul de functionare a echipamentelor sub presiune exclude orice
risc care poate fi in mod rezonabil prevazut la utilizarea lor. Se
acorda o atentie speciala, dupa caz:

—dispozitivelor de inchidere si deschidere;

—emisiilor periculoase care provin de la supapele de sigurantd;
—dispozitivelor de interzicere a accesului fizic atdt timp cat este
presiune sau vid;

—temperaturii la suprafata, tindnd cont de utilizarea preconizata,
—descompunerii fluidelor instabile.

in mod special, echipamentele sub presiune dotate cu obturatoare
amovibile se doteaza cu un dispozitiv automat sau manual care sa
permita utilizatorului s se asigure usor ca deschiderea nu prezinta
riscuri. In plus, atunci cind aceasti deschidere poate fi manevrata
rapid, echipamentul sub presiune este echipat cu un dispozitiv care
sd nu permitd deschiderea atat timp cat presiunea sau temperatura
fluidului prezinta un risc.

2.4. Mijloace de inspectie
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(a)Echipamentele sub presiune se proiecteaza astfel incat sa poata
fi efectuate toate inspectiile necesare securitatii lor.

(b)Se prevad mijloace care sa permita determinarea starii interioare
a echipamentului sub presiune, atunci cand acest lucru este necesar
pentru asigurarea securitatii permanente a echipamentului, cum ar
fi vizoare sau orificii de control permitand accesul fizic in interiorul
echipamentului, asa incat sa poata fi efectuate inspectii adecvate in
mod sigur si ergonomic.

(c)Pot fi folosite si alte mijloace pentru a verifica dacd starea
echipamentului sub presiune este conforma cu cerintele de
securitate, in oricare dintre urmatoarele situatii:

—atunci cand este prea mic pentru a permite accesul fizic in
interior;

—atunci cand deschiderea echipamentului sub presiune risca sa
altereze conditiile din interior;

—atunci cand se dovedeste ca substanta pe care o contine nu
prezintd niciun pericol pentru materialul din care este fabricat
echipamentul si cd nu poate fi in mod rezonabil prevazut niciun alt
mecanism de degradare interna.

2.5. Golirea si ventilatia

Daca este nevoie, se prevad mijloace adecvate de golire si ventilatie
a echipamentelor sub presiune:

—pentru evitarea fenomenelor nocive, cum ar fi loviturile de
berbec, deformarea sub efectul vidului, coroziunea si reactiile
chimice necontrolate. Se iau i1n considerare toate stadiile de
functionare si de incercare, in special de Incercare la presiune;
—pentru a permite curatarea, controlul si Intretinerea in siguranta.
2.6. Coroziunea si alte atacuri chimice

Daca este nevoie, se prevede un adaos sau o protectie adecvata fata
de coroziune sau alte atacuri chimice, luand in considerare utilizarea
avutd in vedere si care poate fi iIn mod rezonabil prevazuta.

2.7. Uzura

IAtunci cand un echipament risca sa fie supus unei eroziuni sau unei
abraziuni intense, se iau masuri adecvate pentru:

—a minimiza aceste efecte printr-o proiectare adecvatd, de
exemplu, prin grosimea suplimentard a materialului sau prin
utilizarea captuselilor interioare sau a materialelor de protectie;
—a permite inlocuirea pieselor modificate;

—a atrage atentia, in instructiunile prevazute la punctul 3.4, asupra
masurilor care trebuie luate pentru ca utilizarea echipamentului sa
se poata face fara pericol.
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2.8. Ansamble

IAnsamblele se proiecteaza astfel incat:

—elementele de asamblat sa fie adaptate si fiabile in conditiile de
functionare;

—toate elementele sa se integreze corect si sa se asambleze in mod
adecvat.

2.9. Dispozitii referitoare la umplere si golire

Daca este cazul, echipamentele sub presiune se proiecteaza si se
echipeazi cu accesorii adecvate sau sunt prevazute pentru a fi astfel
echipate, pentru a garanta o umplere si o golire sigura, in special in
ceea ce priveste urmatoarele riscuri:

(a)la umplere:

—supraumplerea sau suprapresiunea fata, in special, de procentele
de umplere si de presiune de vaporizare la temperatura de referinta;
—instabilitatea echipamentelor sub presiune;

(b)la golire: scurgerea necontrolata a lichidului sub presiune;

(c)la umplere sau la golire: conectarile si deconectdrile prezinta
riscuri.

2.10. Protectia impotriva depasirii limitelor admisibile ale
echipamentelor sub presiune

Atunci cand, in conditiile care pot fi in mod rezonabil prevazute,
limitele admisibile ar putea fi depasite, echipamentele sub presiune
se echipeaza sau sunt prevazute pentru a fi echipate cu dispozitive
de protectie adecvate, cu exceptia cazului in care protectia este
asigurata de alte dispozitive de protectie integrate in ansamblu.
Dispozitivul adecvat sau combinatia de dispozitive adecvate se
determina in functie de particularititile echipamentului sau ale
ansamblului si de conditiile de functionare.

Dispozitivele de protectie adecvate si combinatiile acestora
cuprind:

(a)accesorii de sigurantda, asa cum sunt definite acestea in articolul
2 punctul 4;

(b)dupa caz, dispozitive de control adecvate, cum sunt indicatoarele
si/sau alarmele care permit sa fie luate, in mod automat sau manual,
masuri de mentinere a echipamentelor sub presiune in limitele
admisibile.

2.11. Accesorii de siguranta

2.11.1. Accesoriile de siguranta:

—sunt proiectate si fabricate in asa fel incat sa fie fiabile si adaptate
conditiilor de functionare prevazute si luandu-se in considerare,
daca este cazul, cerintele privind Iintretinerea si incercarea
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dispozitivelor;

—sunt independente de alte functii, cu exceptia cazului in care

functia lor de siguranta poate fi afectata de alte functii;

—urmeaza principiile de proiectare necesare pentru obtinerea unei

protectii adecvate si fiabile. Aceste principii includ siguranta

pozitiva, redundanta, diversitatea si autocontrolul.

2.11.2. Dispozitive de limitare a presiunii

Aceste dispozitive se proiecteaza astfel incat presiunea si nu

depaseascd in mod permanent presiunea maxim admisibila PS; este

totusi admisa o suprapresiune de scurtd duratd in conformitate, in

cazul ca aceastd situatie este adecvata, cu dispozitiile de la punctul

7.3.

2.11.3. Dispozitive de supraveghere a temperaturii

Aceste dispozitive au un timp de reactie adecvat din motive de

securitate si compatibil cu functia de masura.

2.12. Foc exterior

IDaca este nevoie, echipamentele sub presiune sunt proiectate si,

daca este cazul, echipate sau prevazute pentru a fi echipate cu

accesorii adecvate, pentru a indeplini cerintele privind limitarea

pagubelor in caz de incendiu exterior, luand in considerare, in mod

special, utilizarea pentru care sunt destinate.

3. FABRICATIA

3.1. Procedee de fabricatie

Producatorul vegheaza la buna executare a dispozitiilor stabilite in

stadiul de proiectare aplicand tehnicile si metodele adecvate, in

special, in ceea ce priveste elementele care figureaza mai jos.

3.1.1. Pregatirea componentelor

Pregatirea componentelor (de exemplu, formarea si sanfrenarea) nu

determina defecte, fisuri si nu duce la modificari ale proprietatilor

mecanice care pot influenta negativ securitatea echipamentelor sub

presiune.

3.1.2. Asamblari nedemontabile

IAsamblarile nedemontabile si zonele adiacente acestora nu prezinta

defecte la suprafatd sau interne care afecteaza securitatea

echipamentelor.

PProprietatile asamblarilor nedemontabile corespund cu proprietétile

minimale specificate pentru materialele care urmeaza a fi

asamblate, in afard de cazul in care in calculele de proiectare se iau

in considerare in mod specific alte valori corespunzatoare.

PPentru echipamentele sub presiune, asamblarile nedemontabile ale
artilor care contribuie la rezistenta la presiune a echipamentului si
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partile care le sunt in mod direct atasate sunt realizate de personal
calificat si cu aptitudini adecvate 1n acest sens si in conformitate cu
moduri de operare calificate.

Modurile de operare si personalul sunt aprobate pentru
echipamentele sub presiune din categoriile II, I1I, IV de o terta parte
competenta care este, la alegerea producatorului:

—un organism notificat;

—o entitate tertd parte recunoscutd de un stat membru 1in
conformitate cu articolul 20.

Pentru a proceda la aceste aprobadri, terta parte mentionata anterior
procedeaza sau dispune sa se procedeze la verificarile si incercarile
prevazute in standardele armonizate adecvate sau verificari si
incercari echivalente.

3.1.3. Incerciri nedistructive

Pentru echipamentele sub presiune controalele nedistructive ale
ansamblelor nedemontabile sunt efectuate de personal calificat si cu
aptitudini adecvate. Pentru echipamentele sub presiune din
categoriile III si IV, acest personal este aprobat de o entitate terta
parte recunoscuta de un stat membru in conformitate cu articolul 20.
3.1.4. Tratament termic

IAtunci cand existd un risc ca procesul de fabricatie si modifice
proprietatile materialului intr-o masura care ar afecta securitatea
echipamentelor sub presiune, se aplicd un tratament termic adaptat
etapei de fabricatie adecvate.

3.1.5. Trasabilitate

Pentru identificarea materialelor din care sunt fabricate partile
echipamentului care contribuie la rezistenta la presiune, se stabilesc
si se mentin proceduri adecvate prin mijloace adecvate, de la
omologare, trecand prin fabricatie si pana la incercarea finala a
echipamentului sub presiune produs.

3.2. Verificarea finala

Echipamentele sub presiune se supun unei verificari finale asa cum
este descrisa aceasta in continuare.

3.2.1. Examinarea finala

Echipamentele sub presiune se supun unei examinari finale
destinate sa verifice, vizual si prin controlul documentelor de
insotire, respectarea cerintelor prezentei directive. Se pot lua in
considerare, dupd caz, testele care au fost efectuate in cursul
procesului de fabricatie. In masura in care acest lucru este necesar
pentru securitatea echipamentului, examinarea finala este efectuata
in interiorul si la exteriorul tuturor partilor echipamentului, daca
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este cazul in cursul procesului de fabricatie (de exemplu, daca
inspectia nu mai este posibild In timpul examinarii finale).

3.2.2. Proba

Verificarea finald a echipamentelor sub presiune cuprinde o proba
de rezistentd la presiune care in mod normal va avea forma unei
incercari la presiune hidrostatica, la o presiune cel putin egald, in
caz ca acest lucru este adecvat, cu valoarea stabilita la punctul 7.4.
Pentru echipamentele din categoria I, fabricate in serie, aceasta
incercare poate fi realizatd pe o baza statistica.

in cazul in care incercarea la presiune hidrostatica este nociva sau
nu poate fi efectuatd, pot fi realizate alte incercdri cu valoare
recunoscutd. Pentru incercari altele decat incercarea la presiune
hidrostaticd, se pun in aplicare inaintea acestora masuri
complementare, cum ar fi controalele nedistructive sau alte metode
cu eficacitate echivalenta.

3.2.3. Examinarea dispozitivelor de siguranta

Pentru ansamble, verificarea finald cuprinde, de asemenea, o
examinare a accesoriilor de siguranta destinata sa verifice daca au
fost pe deplin respectate cerintele prevazute la punctul 2.10.

3.3. Marcare si etichetare

Pe langa marcajul CE mentionat la articolele 18 si 19 si informatiile
care trebuie furnizate in conformitate cu articolul 6 alineatul (6) si
cu articolul 8 alineatul (3), se furnizeaza informatiile urmatoare:
(a)pentru toate echipamentele sub presiune:

—anul de fabricatie;

—identificarea echipamentului sub presiune in functie de natura sa,
de exemplu tipul, identificarea seriei sau a lotului si numarul de
fabricatie;

—Ilimitele esentiale maxime/minime admisibile;

(b)in functie de tipul echipamentelor sub presiune, informatii
complementare necesare pentru siguranta instalarii, a functionarii
sau a utilizarii si, dacd este cazul, a intretinerii si controlului
periodic, cum sunt:

—volumul V al echipamentelor sub presiune exprimat in litri;
——diametrul nominal al conductelor DN;

—presiunea de incercare PT aplicata, exprimata in bari, data;
—presiunea de Incepere de declansare a dispozitivului de siguranta,
exprimata in bari;

—puterea echipamentului sub presiune exprimata in KW;
—tensiunea de alimentare exprimata in V (volti);

—utilizarea prevazuta;
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—raportul de umplere exprimat in kg/l;

—masa maxima de umplere exprimata in kg;

—tara exprimata in kg;

——grupa de fluide;

(c)daca este cazul, avertismente aplicate pe echipamentele sub
presiune, care atrag atentia asupra erorilor in utilizare puse in
evidenta de experienta acumulata.

Informatiile mentionate la literele (a), (b) si (c) se aplicd pe
echipamentele sub presiune sau pe o placa solid fixata pe acestea,
cu exceptia urmatoarelor cazuri:

—daca este cazul, poate fi utilizat un document adecvat pentru a
cvita marcarea repetatd a elementelor luate individual, cum ar fi
componentele retelei de conducte destinate aceluiasi ansamblu;
—atunci cand echipamentul sub presiune este prea mic, de exemplu
pentru accesorii, aceste informatii pot fi indicate pe o eticheta
atasatd echipamentului sub presiune;

—o etichetd sau orice alt mijloc adecvat pot fi folosite pentru
identificarea masei de umplere si pentru indicarea avertismentelor
prevazute la litera (c), cu conditia sa-si pastreze lizibilitatea pentru
0 perioada de timp adecvata.

3.4. Instructiuni pentru darea in folosinta

(a) In cazul punerii la dispozitie pe piati, echipamentele sub
presiune sunt insotite, daca este nevoie, de o nota cu instructiuni
destinate utilizatorului care sa contind toate informatiile utile
privind securitatea acestuia in ceea ce priveste:

—montarea, inclusiv asamblarea diferitelor componente ale
echipamentelor sub presiune;

—punerea 1n functiune;

—utilizarea;

—intretinerea, inclusiv controalele executate de catre utilizator.
(b)Nota cu instructiuni reia informatiile aplicate pe echipamentul
sub presiune in conformitate cu punctul 3.3, cu exceptia identificarii
seriei, si este 1nsotitd, dacd este cazul, de documentatia tehnica,
precum si de planuri si diagrame necesare unei bune intelegeri a
acestor instructiuni.

(c)Daca este cazul, nota cu instructiuni atrage, de asemenea, atentia
asupra pericolelor erorilor de utilizare in conformitate cu punctul
1.3 si asupra caracteristicilor speciale de proiectare in conformitate
cu punctul 2.2.3.

4. MATERIALE

Materialele care sunt utilizate la fabricarea echipamentelor sub
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presiune sunt adaptate acestei utilizari pe durata de viata prevazuta
a acestora, cu exceptia cazului in care este prevazuta inlocuirea lor.
Materialele pentru sudurd si celelalte materiale de asamblare nu
trebuie sd Indeplineascd in mod adecvat decat obligatiile
corespunzatoare de la punctele 4.1, 4.2 litera (a) si 4.3 primul
paragraf, atat luate individual, cat si dupa utilizarea lor.
4.1.Materialele destinate partilor sub presiune:

(a)au caracteristici adecvate tuturor conditiilor de functionare care
pot fi in mod rezonabil prevazute si tuturor conditiilor de incercare,
si anume sunt suficient de ductile si de tenace. Dacé este cazul,
caracteristicile acestor materiale respectd cerintele prevazute la
punctul 7.5. In plus, trebuie in mod special efectuati o selectie
adecvatd a materialelor pentru a se preveni, dacd este nevoie, o
rupere fragila; atunci cand se impune utilizarea unui material fragil
din motive speciale, se iau masuri adecvate;

(b)au o rezistenta chimica suficienta la actiunea fluidului continut
de echipamentele sub presiune; proprietatile chimice si fizice
necesare sigurantei in functionare nu sunt afectate in mod
semnificativ. pe parcursul duratei de viatd prevazute a
echipamentelor;

(c)nu sunt sensibile in mod semnificativ la imbatranire;

(d)sunt adecvate metodelor de transformare prevazute;

(e)sunt alese asa incat sd se evite efectele negative semnificative
cand sunt asamblate materiale diferite.

4.2 Producatorul echipamentului sub presiune:

(a)defineste in mod adecvat valorile necesare pentru calculele de
proiectare prevazute la punctul 2.2.3, precum si caracteristicile
esentiale ale materialelor si ale utilizdrii acestora prevazute la
punctul 4.1;

(b)adauga, in documentatia tehnicd, elementele privind respectarea
cerintelor prezentei directive relative la materiale intr-una din
urmatoarele forme:

—prin utilizarea de materiale in conformitate cu standardele
armonizate;

—prin utilizarea de materiale care au facut obiectul unei aprobari
europene de materiale pentru echipamente sub presiune in
conformitate cu articolul 15;

—printr-o evaluare speciald a materialelor;

(c)pentru echipamentele sub presiune din categoriile III si 1V,
verificarea specifica a evaluarii speciale a materialului este realizata
de catre organismul notificat care raspunde de procedurile de
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evaluare a conformitatii echipamentului sub presiune.
4.3.Producatorul echipamentului ia masurile adecvate pentru a se
asigura ci materialul utilizat este conform cu cerintele. In mod
special, pentru toate materialele se obtin documente stabilite de
producatorul materialului care sa certifice conformitatea cu o
cerinta data.

Pentru partile principale sub presiune ale echipamentelor din
categoriile II, III si IV, aceasta atestare este un certificat cu un
control specific asupra produsului.

Atunci cand un producétor de materiale are un sistem adecvat de
asigurare a calitatii, certificat de un organism competent stabilit in
Uniune si care a facut obiectul unei evaludri specifice pentru
materiale, se considera ca atestdrile eliberate de catre producator
oferd conformitatea cu cerintele corespunzitoare ale prezentului
punct

CERINTE SPECIALE PENTRU ANUMITE ECHIPAMENTE
SUB PRESIUNE

Pe langa cerintele prevazute la punctele 1-4, echipamentelor sub
presiune prevazute la punctele 5 si 6 li se aplicd urmétoarele cerinte.
5. ECHIPAMENTELE SUB PRESIUNE CU ARZATOR SAU
INCALZITE IN ALT MOD LA CARE EXISTA UN PERICOL DE
SUPRAINCALZIRE PREVAZUTE LA ARTICOLUL 4
ALINEATUL (1)

Din aceasta categorie de echipamente fac parte:

—egeneratoarele de abur si de apad supraincilzitd prevazute la
articolul 4 alineatul (1) litera (b), cum ar fi cazanele de abur si de
apa incalzita la arzator, supraincélzitoarele si preincélzitoarele,
cazanele recuperatoare, cazanele incineratoarelor de deseuri,
cazanele electrice cu electrozi sau cu imersiune si autoclavele sub
presiune, precum si accesoriile acestora si, dacd este cazul,
sistemele de tratare a apei de alimentare si de alimentare cu
combustibil;

—aparatele de incalzire In scopuri industriale care utilizeaza alte
fluide decat aburul si vaporii supraincalziti care intrd sub incidenta
articolului 4 alineatul (1) litera (a), cum ar fi dispozitivele de
incélzire pentru industria chimica si alte industrii aseménatoare,
echipamentele sub presiune pentru tratarea produselor alimentare.
Aceste echipamente sub presiune sunt calculate, proiectate si
fabricate in asa fel incét s evite sau sa reduca la minimum riscurile
unei pierderi semnificative a continutului de caldura din cauza
supraincalzirii. Dupa caz, se asigura in special:
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(a)furnizarea unor dispozitive de protectie adecvate pentru a limita
anumiti parametri de functionare, cum ar fi aportul si evacuarea
caldurii si, dacd este cazul, nivelul fluidului in scopul evitarii
oricarui risc de supraincalzire locald sau generalizata;

(b)atunci cand este necesar, puncte de prelevare pentru a evalua
proprietatile fluidului in scopul evitarii oricarui risc legat de
depuneri si/sau de coroziune;

(c)adoptarea unor dispozitii adecvate pentru eliminarea oricarui risc
de defectiune datoratd depunerilor;

(d)existenta unor mijloace sigure pentru evacuarea caldurii
reziduale dupa oprire;

(¢)adoptarea unor dispozitii pentru evitarea unei acumuldri
periculoase de amestecuri inflamabile de combustibil si aer sau o
izbucnire a flacarii in afara locului de ardere.

6. RETEA DE CONDUCTE IN SENSUL ARTICOLULUI 4
IALINEATUL (1) LITERA (c)

Proiectarea si fabricatia garanteaza:

(a)ca riscul de suprasarcina datorata jocurilor excesive sau fortelor
excesive, de exemplu la nivelul flanselor, racordurilor, burdufurilor
si conductelor flexibile, este controlat in mod adecvat prin mijloace
cum ar fi: sustinerea, ranforsarea, ancorarea, alinierea si
pretensionarea;

(b)ca, in cazul in care exista un risc de condens in interiorul
conductelor pentru fluide gazoase, in punctele joase este prevazuta
drenarea si eliminarea depunerilor in scopul evitarii loviturilor de
berbec si a coroziunii;

(c)ca sunt temeinic luate In considerare deteriorarile potentiale
provocate de turbulente si de turbionari; se aplica dispozitiile
pertinente de la punctul 2.7;

(d)ca este luat corect in calcul riscul de uzura datorat vibratiilor din
conducte;

(e)ca, atunci cand reteaua de conducte contine fluide din grupa 1,
sunt prevazute mijloace adecvate pentru izolarea conductelor de
expediere care prezinta riscuri semnificative din cauza dimensiunii
lor;

(f)ca este redus la minimum riscul de golire intempestiva; la
punctele de expeditie figureaza, pe partea fixa, indicarea clard a
fluidului continut;

(g)cd este inregistrat amplasamentul si traiectul retelei de conducte
si al conductelor subterane in documentatia tehnica in scopul de a
facilita intretinerea, inspectia sau repararea in deplind siguranta.
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7. CERINTE CANTITATIVE SPECIALE PENTRU ANUMITE
ECHIPAMENTE SUB PRESIUNE

Se aplica dispozitiile de mai jos ca reguld generald. Totusi, atunci
cand ele nu sunt aplicate, inclusiv in cazul in care nu sunt prevazute
in mod specific materialele sau nu sunt aplicate standardele
armonizate, producdtorul justificdi punerea in aplicare a unor
dispozitii adecvate care permit obtinerea unui nivel global de
securitate echivalent.

Dispozitiile stabilite la prezentul punct completeaza cerintele
esentiale de securitate ale punctelor 1-6 pentru echipamentele sub
presiune carora li se aplica.

7.1. Limite admisibile

7.1.1. Simboluri

Re/t, limita de elasticitate, desemneaza valoarea la temperatura de
calcul, dupa caz, a:

—limitei superioare de curgere pentru un material care prezinta
limite inferioare si superioare de curgere;

—limitei conventionale de elasticitate de 1,0 % pentru otel
austenitic si aluminiu nealiat;

—Ilimitei conventionale de elasticitate de 0,2 % in celelalte cazuri.

Rm/20 desemneaza valoarea minima a rezistentei limita la tractiune
la 20 °C.

Rm/t desemneaza rezistenta limita la tractiune la temperatura de
calcul.

7.1.2. Limita generald admisibila pentru sarcini cu predominanta
statica si la temperaturi care se situeaza in afara gamei de valori
unde sunt semnificative fenomenele de fluaj nu este mai mare decét
cea mai mica dintre valorile mentionate in continuare, in functie de
materialul folosit:

—in cazul otelului feritic, inclusiv otelul standardizat (otelul
laminat) si cu exceptia otelurilor cu granulatie fina si a otelurilor
supuse unui tratament termic, 2/3 din Re/t si 5/12 din Rm/20;

—in cazul otelului austenitic:

—daca alungirea dupa rupere este mai mare de 30 %, 2/3 din Re/t;

—sau, alternativ, si daca alungirea acestuia dupa rupere este mai
mare de 35 %, 5/6 din Re/t si 1/3 din Rm/t;

—in cazul otelului turnat nealiat sau slab aliat, 10/19 din Re/t si 1/3
din Rm/20;

—1in cazul aluminiului, 2/3 Re/t;

—in cazul aliajelor de aluminiu care nu pot fi calite, 2/3 Re/t i 5/12
Rm/20.
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7.2. Coeficienti de Tmbinari sudate

Pentru mbinarile sudate, coeficientul de imbinare nu depaseste

urmatoarele valori:

—pentru echipamentele care fac obiectul controalelor distructive si

nedistructive care permit verificarea ca totalitatea imbinarilor nu

prezintd defecte semnificative: 1;

—pentru echipamentele care fac obiectul controalelor nedistructive

prin sondaj: 0,85;

—pentru echipamentele care nu fac obiectul controalelor

nedistructive altele decat inspectia vizuala: 0,7.

Dacad este nevoie, se iau, de asemenea, in considerare tipul de

solicitare si proprietatile mecanice si tehnologice ale imbinarii.

7.3. Dispozitive de limitare a presiunii, in special pentru

recipientele sub presiune

Suprapresiunea momentana prevazuta la punctul 2.11.2 se limiteaza

la 10 % din presiunea maxima admisibila.

7.4. Presiunea de proba hidrostatica

Pentru recipientele sub presiune, presiunea de proba hidrostatica

mentionata la punctul 3.2.2 este cel putin egald cu cea mai ridicata

dintre urmatoarele valori:

—presiunea care corespunde unei incarcari maxime pe care o poate

suporta echipamentul in functiune luand in considerare presiuneca

maxim admisibild si temperatura maxim admisibild a acestuia,

inmultita cu coeficientul 1,25;

—presiunea maxim admisibild Tnmultita cu coeficientul 1,43.

7.5. Caracteristicile materialelor

Cu exceptia cazului In care sunt cerute alte valori pe baza altor

criterii care trebuie sa fie luate n considerare, un otel este considerat

suficient de ductil pentru a indeplini cerintele punctului 4.1 litera

(a) dacad alungirea acestuia dupd rupere intr-un test de tractiune

realizat in conformitate cu o procedura standard este cel putin egala

cu 14 % si daca energia de incovoiere prin soc pe o epruvetd ISO V

este cel putin egala cu 27 J la o temperatura cat mai apropiata de 20

°C, dar nu mai mare decat cea mai joasa temperatura de functionare
revazuta.

ANEXA II

TABEL DE EVALUARE A CONFORMITATII

1. Trimiterile la diferitele categorii de module din tabele sunt dupa
cum urmeaza:

Categoria echipamentului sub presiune Modulul aplicabil

1 Modulul A

Compatibil

Transpus Hotararii de Guvermn nr.
1333/2016 ~ privind  aprobarea
Reglementarii tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune
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11 Modulele A2, D1, E1

L1 Modulele B (tip de proiect) + D, B (tip de proiect) + F, B
(tip de productie) + E, B (tip de productie) + C2, H

1Y Modulele B (tip de productie) + D, B (tip de productie) +
F, G, H1

2.Accesoriile de sigurantd definite la articolul 2 punctul 4 si
prevazute la articolul 4 alineatul (1) litera (d) sunt clasificate in
categoria IV. Cu toate acestea, prin exceptie, accesoriile de
sigurantd care sunt fabricate pentru echipamente specifice pot fi
clasificate in aceeasi categoric cu echipamentul care trebuie
protejat.

3.Accesoriile sub presiune definite la articolul 2 punctul 5 si
prevazute la articolul 4 alineatul (1) litera (d) sunt clasificate in
functie de urmatoarele:

—presiunea maxim admisibild PS a acestora;

—volumul propriu V al acestora sau de diametrul nominal DN,
dupa caz;

—egrupa de fluide careia 1i sunt destinate.

Este aplicat tabelul corespunzitor pentru recipiente sau conducte
pentru a preciza categoria de evaluare a conformitatii.

in cazul in care volumul si diametrul nominal sunt si unul, si celalalt
considerate ca adecvate in scopul aplicarii liniutei a doua de la
primul paragraf, accesoriul sub presiune se clasifica in categoria cea
mai severa.

4.Liniile de demarcatie in tabelele de evaluare a conformitatii care
urmeaza indica limita superioara pentru fiecare categorie.

PS
(bar) A

N\ \ @ pseos

Tabelul 1 Recipiente prevazute la articolul 4 alineatul (1) litera (a)
punctul (i) prima liniuta
Articolul 4 alineatul (3)
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Prin exceptie, recipientele destinate sa contind un gaz instabil si care
tin de categoria I sau II prin aplicarea tabelului 1 se clasifica in
categoria III.

PS
(bar) A

10000 =1

0.1 3 '.Io z(lao «;o 10100 w(laoo V(I)

Tabelul 2 Recipiente prevazute la articolul 4 alineatul (1) litera (a)
punctul (i) a doua liniuta

Articolul 4 alineatul (3)

Prin exceptie, stingdtoarele portabile si buteliile pentru

echipamentele de respiratie se clasifica cel putin in categoria III.
PS

(bar) A
10000 —
3 @
1000 —4
. PS=500
200 —
50~ @
o] PS=10
1]
PS=0.5
05
T T T 1 T >
0.1 1 0 WO 400 1000 wooo VL)

Tabelul 3 Recipiente prevazute la articolul 4 alineatul (1) litera (a)
unctul (i1) prima liniuta
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Articolul 4 alineatul (3)

PS
(bar) 4

10000 =

1000 —
500 —4

PS=0.5
05

T T T T T >
0.1 1 10 20 100 1000 1000 V(L)

Tabelul 4 Recipiente prevazute la articolul 4 alineatul (1) litera (a)
punctul (ii) a doua liniuta

Articolul 4 alineatul (3)

PPrin exceptie, ansamblele prevazute pentru productia de apa calda
mentionate la articolul 4 alineatul (2) al doilea paragraf fac obiectul
fie al unei examinari UE de tip (Modulul B — tip de proiect) in
scopul de a controla conformitatea acestora cu cerintele esentiale
prevazute la punctele 2.10, 2.11, 3.4, punctul 5 literele (a) si (d) din

anexa I, fie al unui sistem complet de asigurare a calitatii (Modulul
H).
PS
(bar) A

10000 =4

3000 —

PS=0.5

P I ) | | T -
0.1 12 0 WO 400 1000 o000 V(L)

Tabelul 5 Echipamente sub presiune prevazute la articolul 4
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alineatul (1) litera (b)

Articolul 4 alineatul (3)

Prin exceptie, oalele de gatit sub presiune fac obiectul unei
proceduri de evaluare a conformitatii echivalente cel putin unuia
dintre modulele din categoria III.

PS
(bar) A
8 8
1000 g
200 —
40_] 7
* d"oﬂn
10—
8
z
o
1
© Ps=05
05
>
I 1 I ] 1 I o5
0.1 1 10 25 100 350 1000 DN

Tabelul 6 Conducte prevazute la articolul 4 alineatul (1) litera (c)
punctul (i) prima liniuta

Articolul 4 alineatul (3)

Prin exceptie, conductele destinate gazelor instabile si care apartin
categoriei I sau II in conformitate cu tabelul 6 se clasifica in
categoria III.

PS
(bar)

Tabelul 7
Conducte prevazute la articolul 4 alineatul (1) litera (c) punctul (i)
a doua liniuta

PPrin exceptie, toate retelele de conducte care contin fluide la o
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temperaturd mai mare de 350 °C si care fac parte din categoria II,

prin aplicarea tabelului 7, se clasifica in categoria III.
PS

(bar) 4
g @
000 — i
=7 PS=500
o]
A i
o, @
K
s pse10
i PS05
T T T >
a1 0 20 000 0 wooo DN

Tabelul 8
Conducte prevazute la articolul 4 alineatul (1) litera (c¢) punctul (ii)
prima liniuta

3
(bar)

Tabelul 9
Conducte prevazute la articolul 4 alineatul (1) litera (c) punctul (ii)
a doua liniuta

ANEXA IIT

PROCEDURI DE EVALUARE A CONFORMITATH

Obligatiile care decurg din dispozitiile enuntate In prezenta anexa
pentru echipamentele sub presiune se aplica si ansamblelor.

1. MODULUL A: CONTROLUL INTERN AL PRODUCTIEI

1. Controlul intern al productiei este procedura de evaluare a
conformitatii prin care producatorul 1indeplineste obligatiile
prevazute la punctele 2, 3 si 4 si asigura si declara pe raspunderea
sa exclusivd cd echipamentele sub presiune in cauzad satisfac
cerintele prezentei directive.

2. Documentatia tehnica

Producétorul stabileste documentatia tehnica.

Compatibil

Transpus Hotararii de Guvermn nr.

1333/2016

privind  aprobarea

Reglementdrii tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor

sub presiune
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Documentatia tehnica ofera posibilitatea evaluarii conformitatii
echipamentului sub presiune cu cerintele relevante si include o
analiza si o evaluare adecvate ale riscului (riscurilor). Documentatia
tehnica specifica cerintele aplicabile si vizeaza, in masura in care
acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si
functionarea echipamentului sub presiune. Documentatia tehnica
cuprinde, unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

—o descriere generald a echipamentului sub presiune;

—desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor,
ale subansamblelor, ale circuitelor etc.;

—descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si
diagramelor respective, precum si a functionarii echipamentului sub
presiune;

—o lista a standardelor armonizate ale caror referinte au fost
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in
totalitate sau 1n parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a
indeplini cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive
atunci cand standardele armonizate respective nu au fost aplicate.
in eventualitatea unor standarde armonizate aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;
—rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate
etc.;

—rapoartele de incercare.

3. Fabricare

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de
fabricatie si monitorizarea acestuia si asigure conformitatea
echipamentului sub presiune fabricat cu documentatia tehnica
prevazuta la punctul 2 si cu cerintele prezentei directive.

4. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

4.1.Producatorul aplicd marcajul CE la fiecare echipament sub
presiune care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.
4.2 .Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa
pentru un model al echipamentului sub presiune si o pastreaza
impreund cu documentatia tehnicad la dispozitia autoritatilor
nationale pe o perioadd de 10 ani dupa introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune. Declaratia UE de conformitate
identifica echipamentul sub presiune pentru care a fost intocmita.
Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

5. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la punctul 4 pot fi indeplinite de
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catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea
sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat.

2. MODULUL A2: CONTROLUL INTERN AL PRODUCTIEI
PLUS VERIFICARI ALE ECHIPAMENTULUI SUB PRESIUNE
SUPRAVEGHEATE LA INTERVALE ALEATORII

1. Controlul intern al productiei plus verificari ale echipamentului
sub presiune supravegheate la intervale aleatorii reprezinta
procedura de evaluare a conformitatii prin care producatorul
indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 3, 4 si 5 si asigura
si declard pe raspunderea sa exclusiva cd echipamentele sub
presiune in cauza satisfac cerintele prezentei directive.

2. Documentatia tehnica

Producatorul stabileste documentatia tehnicd. Documentatia
permite evaluarea echipamentului sub presiune din punctul de
vedere al conformitatii cu cerintele relevante si include o analiza
adecvatd si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica
specifica cerintele aplicabile si vizeaza, in masura in care este acest
lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si
functionarea echipamentului sub presiune. Documentatia tehnica
cuprinde, unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

—o descriere generald a echipamentului sub presiune;

—desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor,
ale subansamblelor, ale circuitelor etc.;

—descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si
diagramelor respective, precum si a functionarii echipamentului sub
presiune;

—o lista a standardelor armonizate ale caror referinte au fost
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in
totalitate sau in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a
indeplini cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive
atunci cand standardele armonizate respective nu au fost aplicate.
in eventualitatea unor standarde armonizate aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;
—rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate
etc.; si

—rapoartele de Incercare.

3. Fabricare

Producdtorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de
fabricatie si monitorizarea acestuia sa asigure conformitatea
echipamentelor sub presiune fabricate cu documentatia tehnica
mentionatd la punctul 2 si cu cerintele aplicabile ale prezentei
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directive.

4. Evaluarea finala si verificari ale echipamentului sub presiune
Producatorul realizeazd o evaluare finala a echipamentului sub
presiune, supravegheat sub forma vizitelor inopinate din partea unui
organism notificat ales de producator.

Organismul notificat realizeazd controlul produselor sau dispune
efectuarea controlului la intervale aleatorii determinate de el, pentru
verificarea calitdtii controlului intern al echipamentelor sub
presiune, tinand seama, inter alia, de complexitatea tehnologica a
echipamentelor sub presiune si de volumul productiei.

Pe durata acestor vizite inopinate, organismul notificat:

—se asigurd ca producatorul procedeaza efectiv la verificarea finald
in conformitate cu punctul 3.2 din anexa [;

—procedeaza la prelevarea unor esantioane de echipamente sub
presiune din spatiile de productie sau din depozite in vederea
controlului. Organismul notificat apreciazd numarul de
echipamente care trebuie prelevate, precum si necesitatea de a
efectua sau de a dispune efectuarea verificarii finale, 1n totalitate sau
in parte, asupra esantioanelor de echipamente sub presiune.
Procedura de esantionare care va fi aplicatd este menita sa
stabileascd daca procesul de fabricatic a echipamentului sub
presiune se incadreaza in limitele acceptabile, in vederea garantarii
conformitatii echipamentului sub presiune.

in cazul in care unul sau mai multe echipamente sub presiune sau
ansamble nu sunt conforme, organismul notificat ia masurile
adecvate.

Pe raspunderea organismului notificat, producatorul aplicd numarul
de identificare al organismului notificat in cursul procesului de
productie.

5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.Producatorul aplicd marcajul CE la fiecare echipament sub
presiune care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.
5.2.Produciatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa
pentru un model al echipamentului sub presiune si o pastreaza
impreund cu documentatia tehnicad la dispozitia autoritatilor
nationale pe o perioadd de 10 ani dupa introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune. Declaratia UE de conformitate
identifica echipamentul sub presiune pentru care a fost intocmita.
Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

6. Reprezentantul autorizat
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Obligatiile producatorului stabilite la punctul 5 pot fi indeplinite de
citre reprezentantul sau autorizat, in numele sdu si pe raspunderea
sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

3. MODULUL B: EXAMINAREA UE DE TIP

3.1. Examinarea UE de tip — tip de productie

1.Examinarea UE de tip — tip de productic — este acea parte a
procedurii de evaluare a conformitdtii prin care un organism
notificat examineaza proiectul tehnic al echipamentului sub
presiune si verifica si atestd daca proiectul tehnic al echipamentului
sub presiune corespunde cerintelor prezentei directive.
2.Examinarea UE de tip — tip de productie consta intr-o evaluare a
caracterului adecvat al proiectului tehnic al echipamentului sub
presiune prin examinarea documentatiei tehnice si a documentelor
justificative mentionate la punctul 3, plus examinarea unui esantion,
reprezentativ pentru productia luatd 1n considerare, al
echipamentului sub presiune in stare completa.

3.Producatorul depune o cerere pentru examinare UE de tip la un
singur organism notificat ales de acesta.

Cererea cuprinde:

—numele si adresa producatorului, precum si numele si adresa
reprezentantului acestuia autorizat daca cererea este depusa de catre
acesta;

—o declaratie scrisd care aratd ca aceastd cerere nu a mai fost
inaintata catre niciun alt organism notificat;

—documentatia tehnicd. Documentatia tehnica ofera posibilitatea
evaluarii conformitatii echipamentului sub presiune cu cerintele
aplicabile ale prezentei directive si include o analiza si o evaluare
adecvate ale riscului (riscurilor). Documentatia tehnica specifica
cerintele aplicabile si vizeaza, in masura in care acest lucru este
relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea
echipamentului sub presiune. Documentatia tehnica cuprinde, unde
este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

—o descriere generald a echipamentului sub presiune;

—desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor,
ale subansamblelor, ale circuitelor etc.;

—descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si
diagramelor respective, precum si a functionarii echipamentului sub
presiune;

—o listd a standardelor armonizate ale caror referinte au fost
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in
totalitate sau in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a
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indeplini cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive

atunci cand standardele armonizate respective nu au fost aplicate.

in eventualitatea unor standarde armonizate aplicate partial,

documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

—rezultatele calculelor de proiectare, ale examindrilor efectuate

etc.;

—rapoartele de incercare;

—elementele privind incercérile prevazute in cadrul fabricatiei;

—elementele privind calificarile sau aprobarile cerute in temeiul

punctelor 3.1.2 si 3.1.3 din anexa I;

—modelele reprezentative pentru productia preconizata.

Modelul poate reprezenta mai multe versiuni ale echipamentului

sub presiune, cu conditia ca diferentele intre versiuni sa nu afecteze

nivelul de securitate.

Organismul notificat poate solicita modele suplimentare, in cazul in

care acest lucru este necesar pentru realizarea programului de

incercare;

—documentele justificative care aratd cad solutiile de proiectare

tehnicad adoptate sunt adecvate. Aceste documente justificative

mentioneaza orice documente care au fost utilizate, in special atunci

cand nu au fost integral aplicate standardele armonizate relevante.

Documentele justificative includ, in cazul in care este necesar,

rezultatele testelor efectuate in numele sdu ori pe raspunderea sa de

laboratorul corespunzitor al producatorului aplicind alte

specificatii tehnice relevante sau de un alt laborator de incercare.

4.

Organismul notificat:

4.1.examineaza documentatia tehnicé si documentele justificative

pentru a evalua caracterul adecvat al proiectului tehnic al

echipamentului sub presiune si procedeele de fabricatie.

in special, organismul notificat:

—evalueazd materialele atunci cand acestea nu sunt conforme cu

standardele armonizate aplicabile sau cu o aprobare europeana de

materiale pentru echipamente sub presiune si verifica certificatul

eliberat de producatorul de materiale in conformitate cu punctul 4.3

din anexa I;

—aproba modurile de operare in cazul asamblarii nedemontabile a

pieselor sau verificd daca ele au fost anterior agreate, in

conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I;

—verifica dacd personalul pentru asamblarea nedemontabild a
ieselor si pentru incercdrile nedistructive este calificat sau aprobat
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in conformitate cu punctul 3.1.2 sau 3.1.3 din anexa I;

4.2.verificd dacd modelul (modelele) a (au) fost fabricat(e) in
conformitate cu documentatia tehnica si identifica elementele care
au fost proiectate In conformitate cu cerintele aplicabile din
standardele relevante armonizate, precum si elementele care au fost
proiectate utilizand alte specificatii tehnice relevante fara a aplica
cerintele relevante ale acestor standarde;

4.3.executa controale adecvate si testele necesare pentru a verifica
daca, 1n cazul in care producdtorul a ales sa aplice solutiile din
standardele armonizate pertinente, acestea au fost aplicate corect;
4.4.executd examindri corespunzatoare si testele necesare pentru a
verifica, in cazul in care nu au fost aplicate solutiile din standardele
armonizate relevante, daca solutiile adoptate de catre producator
aplicand alte specificatii tehnice relevante satisfac cerintele
esentiale de securitate corespunzatoare ale prezentei directive;

4.5 stabileste de comun acord cu producatorul locul unde vor fi
efectuate examinarile si incercarile.

5.0rganismul notificat intocmeste un raport de evaluare care
evidentiaza activitatile intreprinse, conform punctului 4, precum si
rezultatele acestora. Fara a aduce atingere obligatiilor sale fatd de
autoritatea de notificare, organismul notificat transmite continutul
acestui raport, in Intregime sau partial, numai cu acordul
producatorului.

6.Atunci cand tipul este conform cu cerintele prezentei directive,
organismul notificat 1i elibereazd producatorului un certificat de
examinare UE de tip de productie. Fara a aduce atingere
dispozitiilor de la punctul 7, certificatul este valabil timp de 10 ani
si poate fi reinnoit, contine denumirea si adresa producatorului,
concluziile examinarii, conditiile (daca existd) pentru valabilitatea
certificatului si datele necesare pentru identificarea tipului aprobat.
O lista a partilor relevante ale documentatiei tehnice este anexata
certificatului, o copie a acesteia fiind pastratd de organismul
notificat.

Certificatul si anexele acestuia contin toate informatiile relevante
care permit evaluarea conformitdtii cu tipul examinat a
echipamentelor sub presiune fabricate si care permit controlul in
utilizare.

in cazul in care tipul nu satisface cerintele aplicabile ale prezentei
directive, organismul notificat refuzd emiterea unui certificat de
examinare UE de tip de productie si informeaza solicitantul in
consecintd, precizdnd in detaliu _motivele refuzului. Trebuie
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prevazuta o procedura de atac.

7.0rganismul notificat se va informa permanent in legatura cu orice
modificari ale stadiului actual al tehnologiei general recunoscut care
indicd faptul ca tipul aprobat poate sd nu mai fie conform cu
cerintele aplicabile ale prezentei directive si stabileste daca aceste
modificiri necesitd investigatii aprofundate. In acest caz,
organismul notificat informeaza in consecinta producatorul.
Producétorul informeazd organismul notificat care detine
documentatia tehnica referitoare la certificatul de examinare UE de
tip — tip de productie 1n legatura cu toate modificéarile tipului aprobat
care ar putea afecta conformitatea echipamentului sub presiune cu
cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive sau conditiile
de valabilitate a certificatului. Aceste modificdri necesita o aprobare
suplimentara sub forma unui supliment la certificatul original de
examinare UE de tip — tip de productie.

8.Fiecare organism notificat isi informeaza autoritatea de notificare
cu privire la certificatele de examinare UE de tip de productie si/sau
orice completari aduse acestora pe care le-a emis sau retras si pune
la dispozitia autoritdtii sale de notificare, periodic sau la cerere, lista
acestor certificate si/sau a oricaror completari la acestea refuzate,
suspendate sau restrictionate in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme
notificate in legdtura cu certificatele de examinare UE de tip de
productie si/sau orice suplimente la acestea pe care le-a refuzat,
retras, suspendat sau restrictionat 1n alt mod si, pe baza unei cereri,
in legatura cu certificatele si/sau suplimentele la acestea pe care le-
a emis.

Comisia, statele membre si celelalte organisme notificate pot
obtine, la cerere, o copie a certificatelor de examinare UE de tip —
tip de productie si/sau a suplimentelor la acestea. La cerere, Comisia
si statele membre pot obtine o copie a documentatiei tehnice si a
rezultatelor examinarilor efectuate de organismul notificat.
Organismul notificat pastreaza o copie a certificatului de examinare
UE de tip — tip de productie, a anexelor si suplimentelor acestuia,
precum si dosarul tehnic incluzand documentatia depusd de
producator, pand la expirarea valabilitatii certificatului.
9.Producidtorul pastreazd la dispozitia autoritatilor nationale un
exemplar al certificatului de examinare UE de tip — tip de productie,
al anexelor si al suplimentelor acestuia, impreund cu documentatia
tehnicd, pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune.
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10.Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea
mentionata la punctul 3 si poate indeplini obligatiile mentionate la
punctele 7 si 9, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

3.2. Examinarea UE de tip — tip de proiect

1.Examinarea UE de tip — tip de proiect este acea parte a procedurii
de evaluare a conformitatii prin care un organism notificat
examineaza proiectul tehnic al echipamentului sub presiune si
verificd si atestd daca proiectul tehnic al echipamentului sub
presiune corespunde cerintelor prezentei directive.

2.Examinarea UE de tip — tip de proiect constd intr-o evaluare a
caracterului adecvat al proiectului tehnic al echipamentului sub
presiune prin examinarea documentatiei tehnice si a documentelor
justificative prevazute la punctul 3, fara examinarea unui model.

in cadrul acestui modul nu se utilizeazi metoda experimentald de
proiectare, prevazuta la punctul 2.2.4 din anexa 1.

3.Produciatorul depune o cerere de examinare UE de tip — tip de
proiect la un singur organism notificat ales de catre acesta.

Cererea cuprinde:

—denumirea si adresa producétorului, precum si numele si adresa
reprezentantului acestuia autorizat daca cererea este depusa de catre
acesta;

—o declaratie scrisd care aratd ca aceastd cerere nu a mai fost
inaintata catre niciun alt organism notificat;

—documentatia tehnicd. Documentatia tehnica ofera posibilitatea
evaluarii conformitatii echipamentului sub presiune cu cerintele
aplicabile ale directivei si include o analiza si o evaluare adecvate
ale riscului (riscurilor). Documentatia tehnica specifica cerintele
aplicabile si vizeaza, in masura in care este acest lucru este relevant
pentru  evaluare, proiectarea, fabricarea si  functionarea
echipamentului sub presiune. Documentatia tehnica cuprinde, unde
este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

—o descriere generald a echipamentului sub presiune;

—desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor,
ale subansamblelor, ale circuitelor etc.;

—descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si
diagramelor respective, precum si a functionarii echipamentului sub
presiune;

—o listd a standardelor armonizate ale caror referinte au fost
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in
totalitate sau in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a
indeplini cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive
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atunci cand standardele armonizate respective nu au fost aplicate.
in eventualitatea unor standarde armonizate aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;
—rezultatele calculelor de proiectare, ale examindrilor efectuate
etc.;

—elementele privind calificarile sau aprobarile cerute de punctele
3.1.2 51 3.1.3 din anexa [;

—documentele justificative care aratd cd solutiile de proiectare
tehnicad adoptate sunt adecvate. Aceste documente justificative
mentioneaza orice documente care au fost utilizate, in special atunci
cand nu au fost integral aplicate standardele armonizate relevante.
IAceste documente justificative cuprind, unde este cazul, rezultatele
incercarilor efectuate de laboratorul adecvat al producitorului sau
de un alt laborator de incercare in contul si pe responsabilitatea
acestuia.

Cererea poate reprezenta mai multe versiuni ale echipamentului sub
presiune, cu conditia ca diferentele intre versiuni sd nu afecteze
nivelul de securitate.

4.0Organismul notificat:

4.1.examineazd documentatia tehnica si documentele justificative
pentru a evalua caracterul adecvat al proiectarii tehnice a
produsului.

in special, organismul notificat:

—evalueazd materialele utilizate atunci cand acestea nu sunt
conforme cu standardele armonizate relevante sau cu o aprobare
europeana de materiale pentru echipamente sub presiune;
—aproba procedurile In cazul asamblarii nedemontabile a pieselor
sau verifica daca ele au fost anterior aprobate, in conformitate cu
punctul 3.1.2 din anexa I;

4.2.efectueazd examinari adecvate pentru a verifica daca, in cazul
in care producatorul a ales sa aplice solutiile din standardele
armonizate relevante, acestea au fost aplicate corect;
4.3.efectueazd examinari adecvate pentru a verifica daca, in cazul
in care nu s-au aplicat solutiile din standardele armonizate
relevante, solutiile adoptate de producator indeplinesc cerintele
esentiale de securitate corespunzatoare din prezenta directiva.
5.0rganismul notificat intocmeste un raport de evaluare care
evidentiaza activitatile intreprinse, conform punctului 4, precum si
rezultatele acestora. Fara a aduce atingere obligatiilor sale fatd de
autoritatile de notificare, organismul notificat transmite continutul
acestui raport, in fintregime sau partial, numai cu acordul
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producatorului.

6.In cazul in care proiectul indeplineste cerintele din directiva,
organismul notificat emite pentru producator un certificat de
examinare UE de tip — tip de proiect. Fard a aduce atingere
dispozitiilor de la punctul 7, certificatul este valabil timp de 10 ani
si poate fi reinnoit, contine denumirea si adresa producatorului,
concluziile examindrii, conditiile (daca exista) pentru valabilitatea
certificatului si datele necesare pentru identificarea proiectului
aprobat.

O listd a partilor relevante ale documentatiei tehnice este anexata
certificatului, o copie a acesteia fiind pastratd de organismul
notificat.

Certificatul si anexele acestuia contin toate informatiile relevante
care permit evaluarea conformitdtii cu proiectul examinat a
echipamentelor sub presiune fabricate si care permit controlul in
utilizare.

in cazul in care proiectul nu satisface cerintele aplicabile ale
prezentei directive, organismul notificat refuza emiterea unui
certificat de examinare UE de tip — tip de proiect si informeaza
solicitantul in consecintd, precizand in detaliu motivele refuzului.
7.0rganismul notificat se va informa permanent in legatura cu orice
modificari ale stadiului actual al tehnologiei general recunoscut care
indica faptul cd proiectul aprobat poate sd nu mai fie conform cu
cerintele aplicabile ale prezentei directive si stabileste daca aceste
modificiri necesitd investigatii aprofundate. In acest caz,
organismul notificat informeaza in consecinta producatorul.
Producatorul informeaza organismul notificat care detine
documentatia tehnica referitoare la certificatul de examinare UE de
tip — tip de proiect in legdturd cu toate modificarile proiectului
aprobat care ar putea afecta conformitatea echipamentului sub
presiune cu cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive
sau conditiile de valabilitate a certificatului. Aceste modificari
necesitd o aprobare suplimentara sub forma unui supliment la
certificatul original de examinare UE de tip — tip de proiect.
8.Fiecare organism notificat 1si informeaza autoritatile de notificare
in legatura cu certificatele de examinare UE de tip — tip de proiect
si/sau cu orice suplimente la acestea pe care le-a emis sau retras si,
in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritatilor sale de
notificare lista certificatelor si/sau a oricaror suplimente la acestea
refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme
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notificate in legatura cu certificatele de examinare UE de tip — tip
de proiect si/sau orice suplimente la acestea pe care le-a refuzat,
retras, suspendat sau restrictionat in alt mod si, pe baza unei cereri,
in legatura cu certificatele si/sau suplimentele la acestea pe care le-
a emis.

Comisia, statele membre si celelalte organisme notificate pot
obtine, la cerere, o copie a certificatelor de examinare UE de tip —
tip de proiect si/sau a suplimentelor la acestea. La cerere, Comisia
si statele membre pot obtine o copie a documentatiei tehnice si a
rezultatelor examinarilor efectuate de organismul notificat.
Organismul notificat pastreaza o copie a certificatului de examinare
UE de tip — tip de proiect, a anexelor si suplimentelor acestuia,
precum si dosarul tehnic incluzind documentatia depusa de
producator, pana la expirarea valabilitatii certificatului.
9.Produciatorul pastreaza la dispozitia autoritdtilor nationale un
exemplar al certificatului de examinare UE de tip — tip de proiect,
al anexelor si al suplimentelor acestuia, impreuna cu documentatia
tehnicda, pe o perioadd de 10 ani dupa introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune.

10.Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea
mentionata la punctul 3 si poate indeplini obligatiile mentionate la
punctele 7 si 9, cu conditia ca acestea s fie mentionate in mandat.
4. MODULUL C2: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA
PE  CONTROLUL INTERN AL PRODUCTIEI PLUS
VERIFICARI ALE ECHIPAMENTULUI SUB PRESIUNE
SUPRAVEGHEATE LA INTERVALE ALEATORII

1. Conformitatea cu tipul bazata pe controlul intern al productiei
plus verificari ale echipamentului sub presiune supravegheate la
intervale aleatorii este acea parte din procedura de evaluare a
conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile
prevazute la punctele 2, 3 si 4 si garanteazd si declarda pe
raspunderea sa exclusiva cd echipamentele sub presiune in cauza
sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare UE
de tip si satisfac cerintele aplicabile ale prezentei directive.

2. Fabricare

PProducatorul ia toate masurile necesare pentru ca procedeul de
fabricatie si monitorizarea sa sa asigure conformitatea
echipamentului sub presiune fabricat cu tipul descris in certificatul
de examinare UE de tip si cu cerintele aplicabile ale prezentei
directive.

3. Evaluarea finala si verificdri ale echipamentului sub presiune
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Un organism notificat, ales de producator, realizeazd controlul
produselor sau dispune efectuarea controlului la intervale aleatorii
determinate de el, pentru verificarea calitatii evaluarii finale si a
controlului intern al echipamentelor sub presiune, tindnd seama,
inter alia, de complexitatea tehnologicd a echipamentului sub
presiune si de volumul productiei.
Organismul notificat se asigura ca producitorul procedeaza efectiv
la evaluarea finald in conformitate cu punctul 3.2 din anexa I.
Se examineazd un esantion adecvat de echipamente sub presiune
finale, prelevat la fata locului de catre organismul notificat inainte
de a fi introduse pe piatd, si se efectucaza incercarile
corespunzatoare, astfel cum sunt identificate de partile relevante ale
standardelor armonizate, si/sau incercéri echivalente aplicand alte
specificatii  tehnice relevante, avand ca scop verificarea
conformitatii echipamentelor sub presiune cu cerintele relevante ale
prezentei directive.
Organismul notificat apreciazd numarul de echipamente care
trebuie prelevate, precum si necesitatea de a efectua sau de a
dispune efectuarea verificarii finale, in totalitate sau in parte, asupra
acestui esantion de echipamente sub presiune.
Atunci cdnd o mostrd nu este conformd cu nivelul de calitate
acceptabil, organismul ia masurile adecvate.
Procedura de esantionare care va fi aplicatd este menita sa
stabileascd daca procesul de fabricatic a echipamentului sub
presiune se incadreaza in limitele acceptabile, In vederea garantarii
conformitatii echipamentului sub presiune.
in cazul in care incercarile sunt efectuate de citre un organism
notificat, producatorul, in timpul procesului de fabricatie si pe
raspunderea organismului notificat, aplica numarul de identificare
al organismului notificat.
4. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate
4.1.Producatorul aplica marcajul CE la fiecare echipament sub
presiune sau ansamblu 1n parte, care este In conformitate cu tipul
descris in certificatul de examinare UE de tip si care satisface
cerintele aplicabile ale prezentei directive.
4.2 .Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa
pentru fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la
dispozitia autoritatilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE
de conformitate identificd modelul de echipament sub presiune
entru care a fost intocmita.
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Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia

autoritatilor relevante, la cerere.

5. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la punctul 4 pot fi indeplinite de

citre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea

sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in mandat.

5. MODULUL D: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE

ASIGURAREA CALITAIII PROCESULUI DE PRODUCTIE

1. Conformitatea cu tipul bazata pe asigurarea calitatii procesului

de productic este acea parte din procedura de evaluare a

conformitatii prin care producatorul 1indeplineste obligatiile

prevazute la punctele 2 si 5 si garanteaza si declard pe raspunderea

sa exclusiva ca echipamentele sub presiune sau ansamblele in cauza

sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare UE

de tip si satisfac cerintele aplicabile ale prezentei directive.

2. Fabricare

IProducatorul aplica, pentru productie, inspectia produsului finit si

incercari ale echipamentului sub presiune in cauza, un sistem de

calitate agreat in conformitate cu punctul 3 si el este supus

supravegherii prevazute la punctul 4.

3. Sistemul de calitate

3.1.Producidtorul depune la organismul notificat ales de el o cerere

de evaluare a sistemului de calitate pentru echipamentul sub

presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

—denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererea

este depusa de catre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de

asemenea, numele si adresa acestuia;

—o declaratie scrisd care arata ca aceastd cerere nu a mai fost

inaintatd catre niciun alt organism notificat;

—toate informatiile pertinente asupra tipului de echipamente sub

presiune vizat;

—documentatia referitoare la sistemul de calitate;

—documentatia tehnica a tipului aprobat si o copie a certificatului

de examinare UE de tip.

3.2.Sistemul de calitate asigura conformitatea echipamentului sub

presiune cu tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si cu

cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator

trebuie documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma unor
olitici, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia sistemului de
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calitate trebuie sa permita o interpretare consecventa a programelor,
planurilor, manualelor si Inregistrarilor calitatii.

IDocumentatia cuprinde in special o descriere adecvata:

—a obiectivelor de calitate, a organigramei si a responsabilitatilor
si atributiilor personalului de conducere in materie de calitate a
echipamentelor sub presiune;

—a  tehnicilor, procedurilor i  actiunilor  sistematice
corespunzatoare care sunt puse in aplicare pentru fabricatie, precum
si pentru controlul si asigurarea calitatii, in special a modurilor de
operare in cazul asamblarii nedemontabile a pieselor, autorizate in
conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I;

—a examindrilor si incercarilor care se efectueaza inainte, in timpul
si dupa fabricatie si a frecventei lor;

—a dosarelor calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si
informatiile incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele
asupra calificarii sau aprobarii personalului, in special cele ale
personalului pentru asamblarea nedemontabila a pieselor si pentru
incercarile nedistructive in conformitate cu punctele 3.1.2 si 3.1.3
din anexa I etc.; si

—a mijloacelor de supraveghere care sa permita controlul obtinerii
calitatii cerute si functionarea eficace a sistemului de calitate.
3.3.0rganismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a
stabili daca acesta satisface cerintele mentionate la punctul 3.2.
Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste
elementele sistemelor de calitate care respectd specificatiile
corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de
audit are cel putin un membru experimentat in evaluare in domeniul
si in tehnologia relevante pentru echipamentul sub presiune
respectiv, precum si cunostinte cu privire la cerintele aplicabile ale
prezentei directive. Auditul comportd o vizitd de inspectie In
instalatiile producatorului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionata la
punctul 3.1 a cincea liniutd, pentru verificarea capacitatii
producatorului de a identifica cerintele relevante ale prezentei
directive si de a realiza examindrile necesare cu scopul de a asigura
conformitatea produsului cu aceste cerinte.

Decizia este notificatd producatorului. Notificarea cuprinde
concluziile procesului de audit si decizia de evaluare motivata.
3.4.Producdtorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care
decurg din sistemul de calitate aprobat si sd 1l mentina
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corespunzdtor si eficient.

3.5.Producatorul informeaza organismul notificat care a aprobat
sistemul de calitate Tn legatura cu orice intentie de modificare a
sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si decide daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor prevazute
la punctul 3.2 sau daca este necesara o reevaluare.

Organismul notificat comunicd decizia sa producatorului.
INotificarea contine concluziile examinarii si decizia motivata
privind evaluarea.

4. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat
4.1.Scopul supravegherii este de a verifica dacd producatorul
indeplineste corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate
omologat.

4.2 .Producatorul autorizeaza accesul organismului notificat, in
scopul evaludrii, in spatiile de productie, de inspectie, de incercare
si la depozite si 1i furnizeaza orice informatie necesara, in special:
—documentatia aferenta sistemului de calitate;

—dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele despre
calificarea personalului respectiv etc.

4.3.0rganismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a
verifica daca producdtorul mentine si aplica sistemul de calitate si
furnizeaza producatorului un raport de audit. Frecventa auditurilor
periodice este astfel prevazuta, incit sa permitd o reevaluare
completa la fiecare trei ani.

4.4 Pe langa aceasta, organismul notificat poate efectua vizite
inopinate la producator. Necesitatea acestor vizite aditionale si
frecventa lor se vor determina pe baza unui sistem de control prin
vizite gestionat de organismul notificat. In sistemul de control prin
vizite sunt luati in considerare In special urmatorii factori:
—categoria de echipament sub presiune;

—rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

—necesitatea de a asigura monitorizarea masurilor de corectie;
—conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este
cazul;

—modificdrile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile
sau tehnicile.

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca
este necesar, sa efectueze sau sa dispuna efectuarea unor incercari
ale produselor destinate verificarii bunei functiondri a sistemului de
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calitate. El furnizeaza producatorului un raport asupra vizitei si,
daca au fost efectuate Incercari, raportul de incercare.

5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.Producatorul aplicd marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la punctul 3.1, numarul de
identificare al acestuia la fiecare echipament sub presiune in parte
care este in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare
UE de tip si care satisface cerintele aplicabile ale prezentei
directive.

5.2.Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa
pentru fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la
dispozitia autoritdtilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE
de conformitate identifici modelul de echipament sub presiune
pentru care a fost Intocmita.

[Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

6. Pe o perioadd de 10 ani dupad introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune, producatorul pastreaza la dispozitia
autoritatilor nationale:

—documentatia prevazuta la punctul 3.1;

—modificarile prevazute la punctul 3.5, astfel cum au fost aprobate;
+—deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute Ia
punctele 3.3, 3.5,4.3 si4.4.

7.  Fiecare organism notificat informeaza autorititile sale de
notificare cu privire la omologarile sistemelor de calitate emise sau
retrase si, periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritatilor sale
de notificare lista omologarilor sistemului de calitate pe care le-a
refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme
notificate privind omologarile sistemelor de calitate pe care le-a
refuzat, suspendat, retras sau restrictionat in alt mod si, la cerere,
privind omologarile sistemelor de calitate pe care le-a eliberat.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului mentionate la punctele 3.1, 3.5, 5 si 6 pot
fi Indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si
pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in
mandat.

6. MODULUL DI: ASIGURAREA CALITATII PROCESULUI
DE PRODUCTIE

1. Asigurarea calitatii procesului de productie este procedura de
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evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste

obligatiile prevazute la punctele 2, 4 si 7 si asigura si declara pe

raspunderea sa exclusiva cd echipamentele sub presiune in cauza

satisfac cerintele aplicabile ale prezentei directive.

2. Documentatia tehnica

Producatorul stabileste documentatia tehnica. Documentatia ofera

posibilitatea evaluarii conformitatii echipamentului sub presiune cu

cerintele relevante si include o analizd si o evaluare adecvate ale

riscului (riscurilor). Documentatia tehnica specifica cerintele

aplicabile si vizeazd, in masura in care acest lucru este relevant

pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea produsului.

Documentatia tehnicd cuprinde, unde este cazul, cel putin

urmatoarele elemente:

—o descriere generala a echipamentului sub presiune;

—desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor,

ale subansamblelor, ale circuitelor etc.;

—descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si

diagramelor respective, precum si a functiondrii echipamentului sub

presiune;

—o lista a standardelor armonizate ale caror referinte au fost

publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in

totalitate sau in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a

indeplini cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive

atunci cand standardele armonizate respective nu au fost aplicate.

in eventualitatea unor standarde armonizate aplicate partial,

documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

—rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate

etc.; si

—rapoartele de incercare.

3. Producatorul mentine documentatia tehnica la dispozitia

autoritatilor nationale relevante pe o perioadd de 10 ani dupa

introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune.

4. Fabricare

Producatorul aplica, pentru productie, inspectia produsului finit si

fincercari ale echipamentului sub presiune in cauza, un sistem de

calitate omologat in conformitate cu punctul 5 care este supus

supravegherii prevazute la punctul 6.

5. Sistemul de calitate

5.1.Producatorul depune la organismul notificat ales de el o cerere

de evaluare a sistemului de calitate pentru echipamentul sub
resiune in cauza.
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Cererea cuprinde:

—denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererea
este depusa de catre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de
asemenea, numele si adresa acestuia;

—o declaratie scrisa care aratd cd aceastd cerere nu a mai fost
inaintata catre niciun alt organism notificat;

—toate informatiile pertinente asupra tipului de echipamente sub
[presiune vizat;

—documentatia referitoare la sistemul de calitate;

—documentatia tehnica mentionata la punctul 2.

5.2.Sistemul de calitate asigurd conformitatea echipamentului sub
presiune cu cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator
trebuie documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma unor
politici, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia sistemului de
calitate trebuie sa permita o interpretare consecventa a programelor,
planurilor, manualelor si inregistrarilor calitatii.

IDocumentatia cuprinde in special o descriere adecvata:

—a obiectivelor de calitate, a organigramei si a responsabilitatilor
si atributiilor personalului de conducere in materie de calitate a
echipamentelor sub presiune;

—a  tehnicilor, procedurilor si  masurilor sistematice
corespunzatoare care sunt puse in aplicare pentru fabricatie, precum
si pentru controlul si asigurarea calitatii, in special a modurilor de
operare 1n cazul asamblarii nedemontabile a pieselor, autorizate in
conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I;

—a examinarilor si incercarilor care se efectueaza inainte, in timpul
si dupa fabricatie si a frecventei lor;

—a dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si datele
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra
calificarii sau aprobarii personalului, in special cele ale personalului
pentru asamblarea nedemontabilda a pieselor In conformitate cu
punctul 3.1.2 din anexa I etc.;

—a mijloacelor de supraveghere care sa permita controlul obtinerii
calitatii cerute pentru produs si functionarea eficace a sistemului de
calitate.

5.3.0rganismul notificat evalueazad sistemul de calitate pentru a
stabili daca acesta satisface cerintele mentionate la punctul 5.2. Se
considera cd elementele sistemului de calitate conforme cu
standardele armonizate pertinente sunt conforme cu cerintele
corespunzdtoare prevazute la punctul 5.2.
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Pe langd experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de
audit are cel putin un membru experimentat in evaluarea tehnologiei
echipamentului sub presiune respectiv, precum si cunostinte cu
privire la cerintele aplicabile ale prezentei directive. Auditul include
o vizitd de evaluare in spatiile producatorului.
Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionata la
punctul 2, pentru a verifica capacitatea producatorului de a
identifica cerintele relevante ale prezentei directive si de a realiza
examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea
echipamentului sub presiune cu cerintele respective.
Decizia este notificatd producdtorului. Notificarea cuprinde
concluziile procesului de audit si decizia de evaluare motivata.
5.4.Producatorul se angajeazd sa indeplineasca obligatiile care
decurg din sistemul de calitate aprobat si sia il mentina
corespunzator si eficient.
5.5.Producatorul informeaza organismul notificat care a aprobat
sistemul de calitate Tn legatura cu orice intentie de modificare a
sistemului de calitate.
Organismul notificat evalueaza orice modificari propuse si
hotardste dacd sistemul de calitate modificat va mai raspunde
cerintelor prevdzute la punctul 5.2 sau dacd este necesara o
reevaluare.
Organismul notificat comunici decizia sa producatorului.
INotificarea contine concluziile examinarii si decizia motivata
privind evaluarea.
6. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat
6.1.Scopul supravegherii este de a verifica dacd producatorul
indeplineste corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate
omologat.
6.2.Producdtorul autorizeaza accesul organismului notificat, in
scopul evaluarii, in spatiile de productie, de inspectie, de incercare
si la depozite si 1i furnizeaza orice informatie necesara, in special:
—documentatia aferenta sistemului de calitate;
—documentatia tehnica prevazuta la punctul 2;
—dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele despre
calificarea personalului respectiv etc.
6.3.0rganismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a
verifica daca producatorul mentine si aplica sistemul de calitate si
furnizeaza producatorului un raport de audit. Frecventa auditurilor
eriodice este astfel prevazutd, incdt sd permitd o reevaluare
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completa la fiecare trei ani.

6.4.Pe langa aceasta, organismul notificat poate efectua vizite
inopinate la producator. Necesitatea acestor vizite aditionale si
frecventa lor se vor determina pe baza unui sistem de control prin
vizite gestionat de organismul notificat. In sistemul de control prin
vizite sunt luati in considerare in special urmatorii factori:
—categoria de echipament sub presiune;

—rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

—necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de
corectie;

—conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este
cazul;

—modificdrile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile
sau tehnicile.

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca
este necesar, sa efectueze sau sa dispuna efectuarea unor incercari
ale produselor destinate verificarii bunei functionari a sistemului de
calitate. El furnizeaza producatorului un raport asupra vizitei si,
daci au fost efectuate incercari, raportul de incercare.

7. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

7.1.Producdtorul aplici marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la punctul 5.1, numéarul de
identificare al acestuia la fiecare echipament sub presiune in parte
care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.
7.2.Produciatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa
pentru fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la
dispozitia autoritatilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE
de conformitate identificd modelul produsului pentru care a fost
intocmita.

[Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

3. Pe o perioadd de 10 ani dupad introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune, producétorul pastreaza la dispozitia
autoritatilor nationale:

—documentatia tehnica prevazuta la punctul 5.1;

—schimbarile prevazute la punctul 5.5;

—deciziile si rapoartele din partea organismului notificat
mentionate la punctele 5.5, 6.3 si 6.4.

9.  Fiecare organism notificat informeaza autoritatile sale de
notificare cu privire la omologarile sistemelor de calitate emise sau
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retrase si, periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritatilor sale
de notificare lista omologarilor sistemului de calitate pe care le-a
refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme
notificate cu privire la omologarile sistemului de calitate pe care le-
a refuzat, suspendat sau retras si, la cerere, cu privire la omologarile
sistemului de calitate pe care le-a emis.

10. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului cuprinse la punctele 3, 5.1, 5.5, 7 si 8 pot
fi indeplinite de catre reprezentantul sdu autorizat, in numele si pe
raspunderea acestuia, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in
mandat.

7. MODULUL E: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE
ASIGURAREA  CALITATII ECHIPAMENTELOR SUB
PRESIUNE

1. Conformitatea cu tipul bazatd pe asigurarea calitatii
echipamentelor sub presiune este acea parte din procedura de
evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste
obligatiile prevazute la punctele 2 si 5 si garanteaza si declara pe
raspunderea sa exclusiva ca echipamentele sub presiune in cauza
sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare UE
de tip si satisfac cerintele aplicabile ale prezentei directive.

2. Fabricare

Producétorul aplica, pentru inspectia produsului finit si incercari ale
echipamentului sub presiune in cauzd, un sistem de calitate
omologat In conformitate cu punctul 3 si se supune supravegherii
prevazute la punctul 4.

3. Sistemul de calitate

3.1.Producétorul prezintd organismului notificat ales de el o cerere
de evaluare a sistemului sau de calitate pentru echipamentul sub
presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

—denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererea
este depusda de catre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de
asemenea, numele si adresa acestuia;

—o declaratie scrisa care aratd cd aceastd cerere nu a mai fost
inaintatd catre niciun alt organism notificat;

—toate informatiile pertinente asupra tipului de echipamente sub
[presiune vizat;

—documentatia referitoare la sistemul de calitate;

—documentatia tehnica a tipului aprobat si o copie a certificatului

87




de examinare UE de tip.

3.2.Sistemul de calitate asigura conformitatea produselor cu tipul
descris in certificatul de examinare UE de tip si cu cerintele
aplicabile ale prezentei directive.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator
trebuie documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma unor
politici, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia sistemului de
calitate trebuie sa permita o interpretare consecventa a programelor,
planurilor, manualelor si inregistrarilor calitatii.

Documentatia cuprinde in special o descriere adecvata:

—a obiectivelor calitatii, a organigramei si a responsabilitatilor si
atributiilor personalului de conducere in materie de calitate a
produsului;

—a controalelor si incercarilor care vor fi efectuate dupa fabricatie;
—a dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si
informatiile incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele
asupra calificarii sau aprobarii personalului in cauza, in special cele
ale personalului pentru asamblarea nedemontabild a pieselor si
pentru incercdrile nedistructive in conformitate cu punctele 3.1.2 si
3.1.3 din anexa I,

—a mijloacelor de supraveghere care si permita controlul
functionarii eficace a sistemului de calitate.

3.3.

Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili
dacd acesta satisface cerintele mentionate la punctul 3.2. Acesta
prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste
elementele sistemului de calitate care respectd specificatiile
corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langd experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de
audit are cel putin un membru experimentat in evaluare in domeniul
si in tehnologia relevante pentru echipamentul sub presiune
respectiv, precum si cunostinte cu privire la cerintele aplicabile ale
prezentei directive. Auditul include o vizita de evaluare in spatiile
producatorului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionata la
punctul 3.1 a cincea liniutd, pentru verificarea capacitatii
producatorului de a identifica cerintele relevante ale prezentei
directive si de a realiza examinarile necesare cu scopul de a asigura
conformitatea echipamentului sub presiune cu aceste cerinte.
Decizia este notificatd producatorului. Notificarea cuprinde
concluziile procesului de audit si decizia de evaluare motivata.
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3.4.Producdtorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care
decurg din sistemul de calitate aprobat si sia il mentina
corespunzator si eficient.

3.5.Producatorul informeaza organismul notificat care a aprobat
sistemul de calitate Tn legatura cu orice intentie de modificare a
sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd orice modificari propuse si
hotaraste dacd sistemul de calitate modificat va mai raspunde
cerintelor prevdzute la punctul 3.2 sau dacd este necesara o
reevaluare.

Organismul notificat comunicd decizia sa producatorului.
INotificarea contine concluziile examinarii si decizia motivata
privind evaluarea.

4. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat
4.1.Scopul supravegherii este de a verifica dacd producatorul
indeplineste corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate
omologat.

4.2 .Producatorul autorizeaza accesul organismului notificat, in
scopul evaluarii, in spatiile de productie, de inspectie, de incercare
si la depozite si 1i furnizeaza orice informatie necesara, in special:
—documentatia aferenta sistemului de calitate;

—documentatia tehnica;

—dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele despre
calificarea personalului respectiv etc.

4.3.0rganismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a
verifica daca producatorul mentine si aplica sistemul de calitate si
furnizeaza producatorului un raport de audit. Frecventa auditurilor
periodice este astfel prevazutd, incat si permitd o reevaluare
completa la fiecare trei ani.

4.4.Pe langa aceasta, organismul notificat poate efectua vizite
inopinate la producator.

INecesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor
determina pe baza unui sistem de control prin vizite gestionat de
organismul notificat. In sistemul de control prin vizite sunt luati in
considerare in special urmatorii factori:

—categoria de echipament sub presiune;

—rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

—necesitatea de a asigura monitorizarea masurilor de corectie;
—conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este
cazul,
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—modificarile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile
sau tehnicile.

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca
este necesar, sa efectueze sau sa dispuna efectuarea unor incercari
ale produselor destinate verificarii bunei functionari a sistemului de
calitate. El furnizeazd producatorului un raport asupra vizitei si,
daca au fost efectuate Incercari, raportul de incercare.

5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.Producatorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la punctul 3.1, numdrul de
identificare al acestuia la fiecare echipament sub presiune in parte
care este in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare
UE de tip si care satisface cerintele aplicabile ale prezentei
directive.

5.2.Produciatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa
pentru fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la
dispozitia autoritatilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE
de conformitate identifica modelul produsului pentru care a fost
intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

6. Pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune, producatorul pastreaza la dispozitia
autoritatilor nationale:

—documentatia tehnica prevazuta la punctul 3.1;

—modificarea mentionata la punctul 3.5, in forma in care a fost
aprobata;

—deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la
punctele 3.3, 3.5, 4.3 51 4.4.

7.  Fiecare organism notificat informeaza autoritatile sale de
notificare cu privire la omologarile sistemelor de calitate emise sau
retrase si, periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritatilor sale
de notificare lista omologarilor sistemului de calitate pe care le-a
refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme
notificate in legatura cu aprobdrile sistemului de calitate pe care le-
a refuzat, suspendat sau retras si, la cerere, in legatura cu aprobarile
sistemului de calitate pe care le-a emis.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului mentionate la punctele 3.1, 3.5, 5 51 6 pot
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fi indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sdu si
pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sid fie mentionate in
mandat.

8. MODULUL El: ASIGURAREA CALITATII INSPECTIEI SI
iINCERCARII ECHIPAMENTULUI SUB PRESIUNE FINIT

1. Asigurarea calitatii inspectiei si incercarii echipamentului sub
presiune finit este procedura de evaluare a conformitatii prin care
producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 4 si 7
si asigura si declard pe raspunderea sa exclusiva cd echipamentele
sub presiune in cauza satisfac cerintele aplicabile ale prezentei
directive.

2. Documentatia tehnica

Producatorul stabileste documentatia tehnicd. Documentatia
tehnica oferd posibilitatea evaluarii conformitatii echipamentului
sub presiune cu cerintele relevante si include o analiza si o evaluare
adecvate ale riscului (riscurilor). Documentatia tehnica specifica
cerintele aplicabile si vizeaza, in masura in care acest lucru este
relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea
echipamentului sub presiune. Documentatia tehnica cuprinde, unde
este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

—o descriere generald a echipamentului sub presiune;

—desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor,
ale subansamblelor, ale circuitelor etc.;

—descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si
diagramelor respective, precum si a functionarii echipamentului sub
presiune;

—o lista a standardelor armonizate ale caror referinte au fost
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in
totalitate sau in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a
indeplini cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive
atunci cand standardele armonizate respective nu au fost aplicate.
in eventualitatea unor standarde armonizate aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;
—rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate
etc.; si

—rapoartele de Incercare.

3. Producatorul mentine documentatia tehnica la dispozitia
autoritatilor nationale relevante pe o perioada de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune.

4. Fabricare

Producédtorul aplica, pentru inspectia produsului finit si pentru
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incercdri ale echipamentului sub presiune, un sistem de calitate
omologat In conformitate cu punctul 5 si este supus supravegherii
prevazute la punctul 6.

5. Sistemul de calitate

5.1.

PProducatorul prezinta organismului notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului sdu de calitate pentru echipamentul sub
presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

—denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererea
este depusa de cdtre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de
asemenea, numele si adresa acestuia;

—o declaratie scrisd care aratd ca aceastd cerere nu a mai fost
inaintata catre niciun alt organism notificat;

—toate informatiile pertinente asupra tipului de echipamente sub
presiune vizat;

—documentatia privind sistemul de calitate; si

—documentatia tehnica mentionata la punctul 2.

5.2.

Sistemul de calitate asigurd conformitatea echipamentului sub
presiune cu cerintele aplicabile ale prezentei directive.

in cadrul sistemului de calitate, este examinat fiecare echipament
sub presiune si sunt efectuate incercdrile adecvate definite in
standardul (standardele) pertinent(e) prevazut(e) la articolul 12 sau
incercari echivalente si, in special, evaluarea finala prevazuta la
punctul 3.2 din anexa I pentru a asigura conformitatea acestuia cu
cerintele corespunzatoare ale prezentei directive care i se aplica.
Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator
trebuie documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma unor
politici, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia sistemului de
calitate trebuie sd permita o interpretare consecventa a programelor,
planurilor, manualelor si inregistrarilor calitatii.

IDocumentatia cuprinde in special o descriere adecvata:

—a obiectivelor calitatii, a organigramei si a responsabilitatilor si
atributiilor personalului de conducere in materie de calitate a
echipamentelor sub presiune;

—a modurilor de operare a asamblarilor nedemontabile ale pieselor
omologate In conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa [;

—a controalelor si incercarilor care vor fi efectuate dupa fabricatie;
—a dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si
informatiile incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele
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asupra calificarii sau aprobarii personalului, in special cele ale
personalului pentru asamblarea nedemontabild a pieselor in
conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I;

—a mijloacelor de supraveghere care sa permitd controlul
functionarii eficace a sistemului de calitate.

5.3.0rganismul notificat evalueazad sistemul de calitate pentru a
stabili daca acesta satisface cerintele mentionate la punctul 5.2.
/Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste
elementele sistemului de calitate care respectd specificatiile
corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de
audit are cel putin un membru experimentat in evaluare in domeniul
si in tehnologia relevante pentru echipamentul sub presiune
respectiv, precum si cunostinte cu privire la cerintele aplicabile ale
prezentei directive. Auditul include o vizitd de evaluare in spatiile
producatorului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionata la
punctul 2, pentru a verifica capacitatea producatorului de a
identifica cerintele relevante ale prezentei directive si de a realiza
examindrile necesare cu scopul de a asigura conformitatea
echipamentului sub presiune cu cerintele respective.

Decizia este notificatd producatorului. Notificarea cuprinde
concluziile procesului de audit si decizia de evaluare motivata.
5.4.Producatorul se angajeazd sa indeplineasca obligatiile care
decurg din sistemul de calitate aprobat si si il mentind
corespunzator si eficient.

5.5.Producatorul informeazd organismul notificat care a aprobat
sistemul de calitate in legatura cu orice intentie de modificare a
sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza orice modificari propuse si
hotaraste dacd sistemul de calitate modificat va mai raspunde
cerintelor prevazute la punctul 5.2 sau dacd este necesard o
reevaluare.

Organismul notificat comunicd decizia sa producatorului.
INotificarea contine concluziile examindrii si decizia motivata
privind evaluarea.

6. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat
6.1.Scopul supravegherii este de a verifica dacd producitorul
indeplineste corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate
omologat.

6.2.Producdtorul autorizeaza accesul organismului notificat, in
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scopul evaluarii, in spatiile de productie, de inspectie, de incercare
si la depozite si 1i furnizeaza orice informatie necesara, in special:
—documentatia aferenta sistemului de calitate;
—documentatia tehnica prevazuta la punctul 2;
—dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele despre
calificarea personalului respectiv etc.
6.3.0rganismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a
verifica daca producdtorul mentine si aplica sistemul de calitate si
furnizeaza producatorului un raport de audit. Frecventa auditurilor
periodice este astfel prevazutd incat sd permitd o reevaluare
completa la fiecare trei ani.
6.4.Pec langd aceasta, organismul notificat poate efectua vizite
inopinate la producator. Necesitatea acestor vizite aditionale si
frecventa lor se vor determina pe baza unui sistem de control prin
vizite gestionat de organismul notificat. In sistemul de control prin
vizite sunt luati in considerare in special urmatorii factori:
—categoria echipamentului;
—rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;
—necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de
corectie;
—conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este
cazul;
—modificdrile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile
sau tehnicile.
Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca
este necesar, sa efectueze sau sa dispuna efectuarea unor incercari
ale produselor destinate verificarii bunei functionari a sistemului de
calitate. El furnizeaza producatorului un raport asupra vizitei si,
daca au fost efectuate Incercari, raportul de incercare.
7. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate
7.1.Producatorul aplicd marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la punctul 5.1, numarul de
identificare al acestuia la fiecare echipament sub presiune in parte
care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.
7.2.Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa
pentru fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la
dispozitia autoritatilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE
de conformitate identificd modelul de echipament sub presiune
entru care a fost intocmita.
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Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

3. Pe o perioadd de 10 ani dupad introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune, producétorul pastreaza la dispozitia
autoritatilor nationale:

—documentatia tehnica prevazuta la punctul 5.1;

—modificarea mentionata la punctul 5.5, in forma in care a fost
aprobata;

—deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la
punctele 5.3, 5.5, 6.3 51 6.4.

9.  Fiecare organism notificat informeaza autoritatile sale de
notificare cu privire la omologarile sistemelor de calitate emise sau
retrase si, periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritatilor sale
de notificare lista aprobarilor sistemului de calitate pe care le-a
refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme
notificate in legatura cu aprobarile sistemului de calitate pe care le-
a refuzat, suspendat sau retras si, la cerere, in legdtura cu aprobarile
sistemului de calitate pe care le-a emis.

10. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului cuprinse la punctele 3, 5.1, 5.5, 7 si 8 pot
fi indeplinite de catre reprezentantul sdu autorizat, in numele si pe
raspunderea acestuia, cu conditia ca acestea sd fie mentionate in
mandat.

9. MODULUL F: CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE
VERIFICAREA ECHIPAMENTELOR SUB PRESIUNE

1. Conformitatea cu tipul bazata pe verificarea echipamentelor sub
presiune este acea parte din procedura de evaluare a conformitatii
prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la punctele
2 si 5 si asigurd si declard pe rdspunderea sa exclusiva ca
echipamentul sub presiune in cauza, care a fost supus dispozitiilor
de la punctul 3, este conform cu tipul descris in certificatul de
examinare UE de tip si indeplineste cerintele aplicabile ale
prezentei directive.

2. Fabricare

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de
fabricatie si monitorizarea sa sd asigure conformitatea produselor
fabricate cu tipul aprobat descris in certificatul de examinare UE de
tip si cu cerintele aplicabile ale prezentei directive.

3. Verificarea

Un organism notificat ales de producétor efectueaza examinarile si
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incercarile adecvate 1in scopul verificarii  conformitatii
echipamentelor sub presiune cu tipul aprobat descris in certificatul
de examinare UE de tip si cu cerintele corespunzatoare ale prezentei
directive.

Examindrile si 1incercarile pentru verificarea conformitatii
echipamentului sub presiune cu cerintele relevante se desfasoara
prin examinarea si incercarea fiecarui produs, asa cum se arata la
punctul 4.

4. Verificarea conformitatii prin control si incercare a tuturor
echipamentelor sub presiune

4.1.Toate echipamentele sub presiune se examineaza individual si
fac obiectul 1incercarilor adecvate definite 1in standardul
(standardele) armonizat(e) relevant(e) sau al 1incercérilor
echivalente 1n scopul verificarii conformitatii cu tipul autorizat si
descris in certificatul de examinare UE de tip si cu cerintele
adecvate ale prezentei directive. In absenta unui astfel de standard
armonizat, organismul notificat in cauza decide cu privire la testele
corespunzatoare ce vor fi efectuate.

in special, organismul notificat:

—verifica daca personalul pentru asamblarea nedemontabild a
pieselor si pentru incercéri nedistructive este calificat sau aprobat in
conformitate cu punctele 3.1.2 si 3.1.3 din anexa I;

—verifica certificatul eliberat de producdtorul materialului in
conformitate cu punctul 4.3 din anexa I;

—efectueaza sau dispune efectuarea vizitei finale si a probelor
prevazute in anexa I punctul 3.2 si examineaza, daca este cazul,
dispozitivele de siguranta.

4.2.0rganismul notificat emite un certificat de conformitate
referitor la examinarile si incercarile efectuate si aplica sau dispune
aplicarea numarului sau de identificare sub responsabilitatea sa pe
fiecare echipament sub presiune autorizat.

PProducatorul pastreaza certificatele de conformitate la dispozitia
autoritatilor nationale, in scopul inspectiei de catre acestea, pe o
perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub
presiune.

5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.Producatorul aplicd marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la punctul 3, numarul de
identificare al acestuia la fiecare echipament sub presiune in parte
care este In conformitate cu tipul autorizat descris in certificatul de
examinare UE de tip si care satisface cerintele aplicabile ale
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prezentei directive.

5.2.Produciatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa
pentru fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la
dispozitia autoritatilor nationale pe o perioadda de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE
de conformitate identificd modelul de echipament sub presiune
pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

in cazul in care organismul notificat mentionat la punctul 3 este de
acord, producitorul poate aplica pe echipamentul sub presiune si
numarul de identificare al organismului notificat, sub
responsabilitatea organismului notificat.

6. In cazul in care organismul notificat este de acord si sub
responsabilitatea acestuia, producidtorul poate aplica pe
echipamentele sub presiune numarul de identificare al organismului
notificat, in cursul procesului de fabricatie.

7. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului pot fi indeplinite de cétre reprezentantul
sdu autorizat, in numele sdu si pe raspunderea sa, cu conditia ca
acestea sa fie mentionate in mandat. Reprezentantul autorizat nu
poate sd indeplineascd obligatiile producdtorului mentionate la
punctul 2.

10. MODULUL G: CONFORMITATEA BAZATA PE
VERIFICAREA UNITATII DE PRODUS

1. Conformitatea bazatd pe verificarea unitatii de produs este
procedura de evaluare a conformitatii prin care producatorul
indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2, 3 si 5 si garanteaza
si declara pe raspunderea sa exclusiva ca echipamentul sub presiune
in cauza, care se supune dispozitiilor punctului 4, este in
conformitate cu cerintele aplicabile ale prezentei directive.

2. Documentatia tehnica

Producatorul intocmeste documentatia tehnicd si o pune la
dispozitia organismului notificat mentionat la punctul 4.
Documentatia  oferda  posibilitatea  evaludrii  conformitatii
echipamentului sub presiune cu cerintele relevante si include o
analiza si o evaluare adecvate ale riscului (riscurilor). Documentatia
tehnica specifica cerintele aplicabile si vizeaza, in masura in care
este acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea
si functionarea echipamentului sub presiune.

Documentatia tehnicd cuprinde, unde este cazul, cel putin
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urmatoarele elemente:

—o descriere generala a echipamentului sub presiune;

—desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor,
ale subansamblelor, ale circuitelor etc.;

—descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si
diagramelor respective, precum si a functiondrii echipamentului sub
presiune;

—o listda a standardelor armonizate ale caror referinte au fost
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in
totalitate sau in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a
indeplini cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive
atunci cand standardele armonizate respective nu au fost aplicate.
in eventualitatea unor standarde armonizate aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;
—rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate
ctc.;

—rapoartele de incercare;

—elementele adecvate privind calificarea procedeelor de fabricatie
si de control, precum si calificarile sau aprobarile personalului
corespunzdtor in conformitate cu punctele 3.1.2 si 3.1.3 din anexa
[.Producdtorul mentine documentatia tehnicd la dispozitia
autoritatilor nationale relevante pe o perioadd de 10 ani dupa
introducerea pe piata a echipamentului sub presiune.

3. Fabricare

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de
fabricatie si monitorizarea lui sa asigure conformitatea
echipamentului sub presiune fabricat cu cerintele aplicabile ale
prezentei directive.

4. Verificarea

Un organism notificat ales de producator efectueaza examinari si
incercari adecvate, asa cum sunt prevazute in standardul
(standardele) armonizat(e) relevant(e), si/sau incercari echivalente,
pentru a verifica conformitatea echipamentului sub presiune cu
cerintele aplicabile ale prezentei directive sau dispune efectuarea
acestora. In absenta unui astfel de standard armonizat, organismul
notificat in cauza decide cu privire la testele corespunzatoare ce vor
fi efectuate aplicand alte specificatii tehnice.

in special, organismul notificat:

—examineaza documentatia tehnica in ceea ce priveste proiectarea,
precum si procedeele de fabricatie;

—evalueazd materialele utilizate atunci cdnd acestea nu sunt
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conforme cu standardele armonizate aplicabile sau cu o aprobare
europeana de materiale pentru echipamente sub presiune si verifica
certificatul eliberat de producatorul de materiale in conformitate cu
punctul 4.3 din anexa I;

—aproba modurile de operare in cazul asamblarilor nedemontabile
ale pieselor sau verificd daca ele au fost anterior omologate, in
conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I;

—verifica aprobarile sau calificdrile prevazute la punctele 3.1.2 si
3.1.3 din anexa I,

—procedeaza la examinarea finald prevazuta la punctul 3.2.1 din
anexa I, efectueaza sau dispune efectuarea probei prevazute la
punctul 3.2.2 din anexa I si examineaza, daca este cazul,
dispozitivele de siguranta.

Organismul notificat emite un certificat de conformitate referitor la
examinarile si Incercarile efectuate si aplica sau dispune aplicarea
numarului sdu de identificare sub responsabilitatea sa pe
echipamentul sub presiune autorizat. Producatorul pastreaza la
dispozitia autoritatilor nationale certificatele de conformitate timp
de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub presiune.
5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.Producatorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la punctul 4, numarul de
identificare al acestuia la fiecare echipament sub presiune in parte
care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.
5.2.Produciatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa
si o pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale pe o perioada de
10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune.
Declaratia UE de conformitate identifica echipamentul sub presiune
pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

6. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la punctele 2 si 5 pot fi
indeplinite de catre reprezentantul sdu autorizat, in numele sau si pe
raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.
11. MODULUL H: CONFORMITATEA BAZATA PE
ASIGURARE COMPLETA A CALITATII

1. Conformitatea bazata pe asigurarea completd a calitatii este
procedura de evaluare a conformitatii prin care producatorul
indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2 si 5 si asigura si
declara pe raspunderea sa exclusiva ca echipamentele sub presiune
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fin cauza satisfac cerintele prezentei directive care li se aplica.

2. Fabricare

Producatorul pune in aplicare un sistem de calitate omologat pentru

proiectarea, fabricatia, inspectia produsului finit si incercari ale

echipamentului sub presiune, asa cum se specifica la punctul 3, si

se supune supravegherii prevazute la punctul 4.

3. Sistemul de calitate

3.1.Producitorul prezinta organismului notificat ales de el o cerere

de evaluare a sistemului sau de calitate pentru echipamentul sub

presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

—denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererea

este depusa de cdtre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de

asemenea, numele si adresa acestuia;

—documentatia tehnica pentru cite un model din fiecare tip de

echipament sub presiune care urmeaza a fi fabricat. Documentatia

tehnica cuprinde, unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

—o descriere generala a echipamentului sub presiune;

—desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor,

ale subansamblelor, ale circuitelor etc.;

—descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si

diagramelor respective, precum si a functionarii echipamentului sub

presiune;

—o lista a standardelor armonizate ale caror referinte au fost

publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in

totalitate sau in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a

indeplini cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive

atunci cand standardele armonizate respective nu au fost aplicate.

in eventualitatea unor standarde armonizate aplicate partial,

documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

—rezultatele calculelor de proiectare, ale examindrilor efectuate

etc.;

—rapoartele de Incercare;

—documentatia privind sistemul de calitate; si

—o declaratie scrisa potrivit careia aceeasi cerere nu a mai fost

finaintata si altui organism notificat.

3.2.Sistemul de calitate asigurd conformitatea echipamentului sub

presiune cu cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator

trebuie documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma unor
olitici, proceduri si instructiuni scrise. Respectiva documentatie

100




despre sistemul de calitate permite o interpretare uniforma a
programelor, planurilor, manualelor si dosarelor calitatii.
IDocumentatia cuprinde in special o descriere adecvata:

—a obiectivelor referitoare la calitate si a structurii organizatorice,
a responsabilitatilor si atributiilor personalului de conducere cu
privire la calitatea produselor si a proiectarii;

—a specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv a standardelor care
vor fi aplicate si, atunci cand standardele armonizate relevante nu
vor fi aplicate in intregime, a mijloacelor care sunt utilizate pentru
ca cerintele esentiale ale prezentei directive care se aplica
echipamentului sub presiune sa fie respectate;

—a tehnicilor de control si de verificare a proiectérii, a procedurilor
si actiunilor sistematice care vor fi utilizate in cazul proiectarii
echipamentului sub presiune, care apartine tipului de produs vizat,
in special 1n ceea ce priveste materialele prevazute la punctul 4 din
anexa I;

—a  tehnicilor, procedurilor i  actiunilor  sistematice
corespunzatoare care vor fi puse in aplicare pentru fabricatie, in
special modurile de operare in cazul asamblarii nedemontabile a
pieselor omologate in conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I,
precum si pentru controlul si asigurarea calitatii;

—a controalelor si incercarilor care sunt efectuate inainte, in timpul
si dupa fabricatie, cu indicarea frecventei cu care au loc;

—a dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si datele
privind incercérile, datele verificarilor metrologice, rapoartele
asupra calificarii sau aprobarii personalului in cauza, in special cele
ale personalului pentru asamblarea nedemontabild a pieselor si
pentru incercarile nedistructive in conformitate cu punctele 3.1.2 si
3.1.3 din anexa I etc.;

—a mijloacelor de supraveghere care sa permita controlul obtinerii
calitatii cerute pentru proiect si echipamentul sub presiune si
functionarea eficace a sistemului de calitate.

3.3.

Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili
dacd acesta satisface cerintele mentionate la punctul 3.2. Acesta
prezuma conformitatea cu aceste cerinte 1n ceea ce priveste
elementele sistemului de calitate care respectd specificatiile
corespunzatoare ale standardului armonizat relevant.

Pe langd experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de
audit are cel putin un membru experimentat in evaluarea tehnologiei
echipamentului sub presiune respectiv, precum si cunostinte cu
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privire la cerintele aplicabile ale prezentei directive. Auditul include
o vizitd de evaluare 1n spatiile producatorului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionata la
punctul 3.1 a doua liniutd, pentru verificarea capacitatii
producatorului de a identifica cerintele aplicabile ale prezentei
directive si de a realiza examinarile necesare cu scopul de a asigura
conformitatea echipamentului sub presiune cu aceste cerinte.
Decizia este notificata producatorului sau reprezentantului autorizat
al acestuia. Notificarea cuprinde concluziile procesului de audit si
decizia de evaluare motivata.

3.4.Producdtorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care
decurg din sistemul de calitate aprobat si si il mentinad
corespunzdtor si eficient.

3.5.Producatorul informeaza organismul notificat care a aprobat
sistemul de calitate Tn legatura cu orice intentie de modificare a
sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd orice modificari propuse si
hotaraste daca sistemul de calitate modificat va mai raspunde
cerintelor prevdzute la punctul 3.2 sau dacd este necesara o
reevaluare.

Organismul notificat comunicd decizia sa producatorului.
INotificarea contine concluziile examinarii si decizia motivata
privind evaluarea.

4. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat
4.1.Scopul supravegherii este de a verifica dacd producatorul
indeplineste corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate
omologat.

4.2.Producatorul autorizeazd accesul organismului notificat, in
scopul evaluarii, la spatiile de productie, de inspectie, de incercare
si la depozite si 1i furnizeaza orice informatie necesara, in special:
—documentatia aferenta sistemului de calitate;

—dosarele calitatii prevazute de partea sistemului de calitate
destinata proiectarii, cum sunt rezultatele analizelor, ale calculelor,
ale Incercarilor etc.;

—dosarele calitatii prevazute de partea sistemului de calitate
consacratd fabricatiei, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele
privind incercarile, datele de verificare metrologica, rapoartele
despre calificarea personalului respectiv etc.

4.3.0rganismul notificat efectueazd misiuni de audit periodice
pentru a se asigura ca producatorul mentine si aplica sistemul de
calitate si furnizeazd producatorului un raport de audit. Frecventa
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auditurilor periodice este astfel prevazuta, incat sa permitd o
reevaluare completa la fiecare trei ani.

4.4.n plus, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la
sediul producatorului.

INecesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor
determina pe baza unui sistem de control prin vizite gestionat de
organismul notificat. in sistemul de control prin vizite sunt luati in
considerare in special urmatorii factori:

—categoria echipamentului;

—rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

—necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de
corectie;

—conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este
cazul;

—modificarile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile
sau tehnicile.

IPe durata acestor vizite organismul notificat, daca este necesar,
poate efectua incerciri ale produsului sau dispune efectuarea
acestora, pentru a verifica dacd sistemul de calitate functioneaza
corect. Organismul notificat prezintd producatorului un raport al
vizitei si, In cazul in care au fost efectuate incercari, un raport de
incercari.

5. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

5.1.Producatorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la punctul 3.1, numdarul de
identificare al acestuia la fiecare echipament sub presiune in parte
care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.
5.2.Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa
pentru fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la
dispozitia autoritatilor nationale pe o perioadda de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE
de conformitate identificdi modelul de echipament sub presiune
pentru care a fost intocmita.

[Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

6. Pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune, producatorul pastreaza la dispozitia
autoritatilor nationale:

—documentatia tehnica prevazuta la punctul 3.1;

—documentatia privind sistemul de calitate mentionata la punctul
3.1;
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—modificarile prevazute la punctul 3.4, astfel cum au fost aprobate;
—deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la
punctele 3.3, 3.4, 4.3 si 4.4.

7. Fiecare organism notificat isi informeazad autoritatile de
notificare in legatura cu aprobarile sistemului de calitate emise sau
retrase si, In mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia
autoritatilor sale de notificare lista aprobarilor sistemului de calitate
refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Fiecare organism notificat informeazd celelalte organisme
notificate in legatura cu aprobarile sistemului de calitate pe care le-
a refuzat, suspendat sau retras si, la cerere, in legatura cu aprobarile
sistemului de calitate pe care le-a emis.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului mentionate la punctele 3.1, 3.5, 5 si 6 pot
fi indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si
pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sid fie mentionate in
mandat.

12. MODULUL HI: CONFORMITATEA BAZATA PE
ASIGURAREA COMPLETA A  CALITATII  PLUS
CONTROLUL PROIECTARII

1. Conformitatea bazata pe asigurarea completd a calitatii plus
controlul proiectarii si supravegherea speciala a evaludrii finale este
procedura de evaluare a conformitdtii prin care producatorul
indeplineste obligatiile prevazute la punctele 2 si 6 si asigura si
declara pe raspunderea sa exclusiva ca echipamentele sub presiune
in cauza satisfac cerintele aplicabile ale prezentei directive.

2. Fabricare

Producétorul opereazd un sistem de calitate aprobat pentru
proiectarea, fabricarea si inspectia produselor finite si incercarea
produselor in cauza, astfel cum se specifica la punctul 3, si se
supune supravegherii specificate la punctul 5. Se examineaza
caracterul adecvat al proiectului tehnic al echipamentului sub
presiune, conform dispozitiilor de la punctul 4.

3. Sistemul de calitate

3.1.Produciatorul prezintd organismului notificat ales de el o cerere
de evaluare a sistemului sau de calitate pentru echipamentul sub
presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

—denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererea
este depusd de catre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de
asemenea, numele si adresa acestuia;
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—documentatia tehnicd pentru cate un model din fiecare tip de
echipament sub presiune care urmeaza a fi fabricat. Documentatia
tehnica cuprinde, unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente:
—o descriere generala a echipamentului sub presiune;

—desene de conceptie si executie si scheme ale componentelor, ale
subansamblelor, ale circuitelor etc.;

—descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si
diagramelor respective, precum si a functionarii echipamentului sub
presiune;

—o lista a standardelor armonizate ale caror referinte au fost
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in
totalitate sau in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a
indeplini cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive
atunci cand standardele armonizate respective nu au fost aplicate.
in eventualitatea unor standarde armonizate aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;
—rezultatele calculelor de proiectare, ale examindrilor efectuate
ctc.;

—rapoartele de incercare;

—documentatia referitoare la sistemul de calitate;

—o declaratie scrisa potrivit céreia aceeasi cerere nu a mai fost
inaintatd si altui organism notificat.

3.2.Sistemul de calitate asigurd conformitatea echipamentului sub
presiune cu cerintele aplicabile ale prezentei directive.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator
trebuie documentate In mod sistematic si ordonat, sub forma unor
politici, proceduri si instructiuni scrise. Documentatia sistemului de
calitate trebuie sa permita o interpretare consecventd a programelor,
planurilor, manualelor si inregistrarilor calitatii.

Documentatia cuprinde n special o descriere adecvata:

—a obiectivelor referitoare la calitate si a structurii organizatorice,
a responsabilitdtilor si atributiilor personalului de conducere cu
privire la calitatea produselor si a proiectarii;

—a specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv standardele, care
urmeaza sa fie aplicate si, daca standardele armonizate relevante nu
sunt aplicate In totalitate, mijloacele care urmeaza sa fie utilizate
pentru asigurarea conformitatii cu cerintele esentiale de securitate
din prezenta directiva aplicabile echipamentelor sub presiune;

—a tehnicilor de control si de verificare a proiectarii, a procedurilor
si actiunilor sistematice care vor fi utilizate in cazul proiectarii
echipamentului sub presiune, care apartin tipului de echipament sub
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presiune vizat, in special in ceea ce priveste materialele prevazute
la punctul 4 din anexa I;

—a  tehnicilor, procedurilor i  actiunilor  sistematice
corespunzatoare care vor fi puse in aplicare pentru fabricatie, in
special modurile de operare in cazul asamblarii nedemontabile a
pieselor omologate in conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I,
precum si pentru controlul si asigurarea calitatii;

—a examindrilor si incercarilor care se efectueaza inainte, in timpul
si dupa fabricatie si a frecventei lor;

—a dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si datele
privind incercarile, datele verificarilor metrologice, rapoartele
asupra calificarii sau aprobarii personalului in cauza, in special cele
ale personalului pentru asamblarea nedemontabild a pieselor si
pentru incercarile nedistructive in conformitate cu punctele 3.1.2 si
3.1.3 din anexa I etc.;

—a mijloacelor de supraveghere care sa permitd controlul obtinerii
calitatii cerute pentru proiect si echipamentul sub presiune si
functionarea eficace a sistemului de calitate.

3.3.0rganismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a
stabili daca acesta satisface cerintele mentionate la punctul 3.2.
Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste
elementele sistemului de calitate care respectd specificatiile
corespunzdtoare ale standardului armonizat relevant. Pe langa
experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit
detine cel putin un membru cu experienta de evaluare in domeniul
echipamentelor sub presiune relevante si al tehnologiei
echipamentelor sub presiune in cauza si cunostinte ale cerintelor
aplicabile din prezenta directiva. Auditul include o vizita de
evaluare In spatiile producatorului.

Echipa de audit analizeaza documentatia tehnicd mentionata la
punctul 3.1 a doua liniutd, pentru verificarea capacitatii
producdtorului de a identifica cerintele aplicabile ale prezentei
directive si de a realiza examinarile necesare cu scopul de a asigura
conformitatea echipamentului sub presiune cu aceste cerinte.
IDecizia este notificatd producatorului sau reprezentantului autorizat
al acestuia.

Notificarea cuprinde concluziile procesului de audit si decizia de
evaluare motivata.

3.4.Producdtorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care
decurg din sistemul de calitate aprobat si sia 1l mentina
corespunzitor si eficient.
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3.5.Producidtorul informeaza organismul notificat care a aprobat
sistemul de calitate Tn legatura cu orice intentie de modificare a
sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si decide daca
sistemul de calitate modificat va continua sa satisfaca cerintele
mentionate la punctul 3.2 sau daca este necesara o reevaluare.
Organismul notificat comunicd decizia sa producatorului.
Notificarea contine concluziile examindrii si decizia motivata
privind evaluarea.

3.6.Fiecare organism notificat isi informeaza autoritatile de
notificare in legatura cu aprobarile sistemului de calitate emise sau
retrase si, in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia
autoritatilor sale de notificare lista aprobarilor sistemului de calitate
refuzate, suspendate sau restrictionate 1n alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme
notificate in legatura cu aprobarile sistemului de calitate pe care le-
a refuzat, suspendat sau retras si, la cerere, in legatura cu aprobarile
sistemului de calitate pe care le-a emis.

4. Examinarea proiectului

4.1.Producatorul depune o cerere de examinare a proiectului pentru
fiecare echipament sub presiune care nu este acoperit de o
examinare anterioara a proiectului de cétre organismul notificat
mentionat la punctul 3.1.

4.2.Cererea permite intelegerea proiectului, a fabricatiei si a
functiondrii echipamentului sub presiune si permite evaluarea
conformitatii cu cerintele aplicabile ale prezentei directive. Cererea
include:

—denumirea si adresa producatorului;

—o declaratie scrisd care arata ca aceastd cerere nu a mai fost
inaintatd catre niciun alt organism notificat;

—documentatia tehnicd. Documentatia permite evaluarea
echipamentului sub presiune din punctul de vedere al conformitatii
cu cerintele relevante si include o analiza adecvata si o evaluare a
riscului (riscurilor). Documentatia tehnicd specificd cerintele
aplicabile si acoperd, in masura in care este acest lucru este relevant
pentru evaluarea, proiectarea si functionarea echipamentului sub
presiune. Documentatia tehnica cuprinde, unde este cazul, cel putin
urmatoarele elemente:

—o descriere generald a echipamentului sub presiune;

—desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor,
ale subansamblelor, ale circuitelor etc.;
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—descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si
diagramelor respective, precum si a functiondrii echipamentului sub
presiune;

—o listd a standardelor armonizate ale caror referinte au fost
publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, aplicate in
totalitate sau 1n parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a
indeplini cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive
atunci cand standardele armonizate respective nu au fost aplicate.
in eventualitatea unor standarde armonizate aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;
—rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate
etc.; si

—rapoartele de incercare;

—documente justificative privind caracterul adecvat al desenului
tehnic. Aceste dovezi suplimentare mentioneaza orice documente
care au fost utilizate, in special atunci cand standardele armonizate
relevante nu au fost pe deplin aplicate, si includ, in functie de
necesitate, rezultatele 1incercarilor efectuate de laboratorul
corespunzitor al producatorului sau de un alt laborator de incercari
in numele si sub responsabilitatea producatorului.

4.3.0rganismul notificat examineaza cererea si, in cazul in care
proiectul corespunde cerintelor prezentei directive care se aplica
echipamentului sub presiune, emite pentru producétor un certificat
de examinare UE a proiectului. Certificatul contine denumirea si
adresa producdtorului, concluziile examinarii, conditiile (daca
existd) de valabilitate si datele necesare de identificare a proiectului
aprobat. Certificatul poate avea atasate una sau mai multe anexe.
Certificatul si anexele acestuia contin toate informatiile relevante
care permit evaluarea conformitdtii produselor fabricate cu
proiectul examinat si care permit controlul in utilizare, in functie de
caz.

in cazul in care proiectul nu satisface cerintele aplicabile ale
prezentei directive, organismul notificat refuzd emiterea unui
certificat de examinare a proiectului si informeaza solicitantul in
consecintd, precizand in detaliu motivele refuzului.
4.4.0rganismul notificat se informeazd permanent in legatura cu
orice modificari ale stadiului actual al tehnologiei general
recunoscut care indica faptul ca proiectul aprobat poate sd nu mai
fie conform cu cerintele aplicabile ale prezentei directive si
stabileste daca aceste modificari necesita investigatii aprofundate.
in acest caz, organismul notificat informeazi in consecinti

108




producatorul.

Producatorul tine la curent organismul notificat care a emis
certificatul de examinare UE a proiectului in legaturd cu orice
modificare a proiectului aprobat care ar putea afecta conformitatea
cu cerintele esentiale de securitate ale prezentei directive sau
conditiile de valabilitate a certificatului. Aceste modificari necesita
0 aprobare suplimentara — din partea organismului notificat care a
emis certificatul de examinare UE a proiectului — sub forma unui
supliment la certificatul de examinare UE a proiectului original.
4.5.Fiecare organism notificat isi informeaza autoritatile de
notificare 1n legatura cu certificatele de examinare UE a proiectului
si/sau cu orice suplimente la acestea pe care le-a emis sau retras si,
in mod periodic sau la cerere, pune la dispozitia autoritatilor sale de
notificare lista certificatelor si/sau a oricaror suplimente la acestea
refuzate, suspendate sau restrictionate 1n alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme
notificate in legatura cu certificatele de examinare UE a proiectului
si/sau orice suplimente la acestea pe care le-a refuzat, retras,
suspendat sau restrictionat in alt mod si, la cerere, in legatura cu
certificatele si/sau suplimentele la acestea pe care le-a emis.
Comisia, statele membre si celelalte organisme notificate pot
obtine, la cerere, o copie a certificatelor de examinare UE a
proiectului si/sau a suplimentelor acestora. La cerere, Comisia si
statele membre pot obtine o copie a documentatiei tehnice si a
rezultatelor examinarilor efectuate de organismul notificat.
Organismul notificat pastreazd un exemplar al certificatului de
examinare UE a proiectului, al anexelor si suplimentelor acestuia,
precum si dosarul tehnic incluzand documentatia depusa de
producator pe o perioada care dureaza pana la expirarea valabilitatii
certificatului.

4.6.Producatorul pastreaza la dispozitia autorittilor nationale un
exemplar al certificatului de examinare UE a proiectului, al
anexelor si al suplimentelor acestuia, Impreund cu documentatia
tehnicd, pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune.

5. Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat

5.1.  Scopul supravegherii este de a verifica daca producatorul
indeplineste corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate
omologat.

5.2. In scopul evaluarii, producitorul permite organismului
notificat accesul la locurile de proiectare, fabricatie, inspectie,

109




incercare si de depozitare si ofera acestuia toate informatiile

necesare, in special:

—documentatia aferenta sistemului de calitate;

—Iinregistrarile calitatii, astfel cum sunt prevazute in partea

sistemului de calitate destinata proiectarii, de exemplu, rezultate ale

analizelor, calculelor, Incercarilor etc.;

—Iinregistrarile calitatii, astfel cum sunt prevazute in partea

sistemului de calitate destinata fabricatiei, de exemplu, rapoarte de

inspectie si date privind Iincercarile, date ale verificarilor

metrologice, rapoarte privind calificarea personalului in cauza etc.

5.3. Organismul notificat efectueazd misiuni de audit periodice

pentru a se asigura ca producatorul mentine si aplica sistemul de

calitate si furnizeaza producdtorului un raport de audit. Frecventa

auditurilor periodice este astfel prevazutd incat sia permitd o

reevaluare completa la fiecare trei ani.

5.4. In plus, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la

sediul producatorului.

INecesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor

determina pe baza unui sistem de control prin vizite gestionat de

organismul notificat. In sistemul de control prin vizite sunt luati in

considerare in special urmatorii factori:

—categoria echipamentului;

—rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

—necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de

corectie;

—conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este

cazul;

—modificarile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile

sau tehnicile.

Pe durata acestor vizite organismul notificat, dacd este necesar,

poate efectua incercari ale produsului sau dispune efectuarea

acestora, pentru a verifica daca sistemul de calitate functioneaza

corect. Organismul notificat prezinta producatorului un raport al

vizitei si, In cazul in care au fost efectuate incercari, un raport de

incercari.

5.5. Supravegherea speciald a evaluarii finale

Verificarea finald prevazuta la punctul 3.2 din anexa I face obiectul

unei supravegheri si mai atente sub forma de vizite inopinate din

partea organismului notificat. in cadrul acestor vizite, organismul

notificat procedeazd la controale asupra echipamentelor sub
resiune.
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Organismul notificat prezinta producatorului un raport al vizitei si,
in cazul in care au fost efectuate incercari, un raport de incercari.

6. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

6.1.Producatorul aplicd marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la punctul 3.1, numarul de
identificare al acestuia la fiecare echipament sub presiune in parte
care satisface cerintele aplicabile ale prezentei directive.
6.2.Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate scrisa
pentru fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la
dispozitia autoritdtilor nationale pe o perioadd de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia UE
de conformitate identifici modelul echipamentului sub presiune
pentru care a fost intocmita si mentioneazd numarul certificatului
de examinare a proiectului.

[Un exemplar al declaratiei UE de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

7. Pe o perioadd de 10 ani dupad introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune, producétorul pastreaza la dispozitia
autoritatilor nationale:

—documentatia privind sistemul de calitate mentionata la punctul
3.1;

—modificarea mentionatd la punctul 3.5, in forma in care a fost
aprobata;

—deciziile si rapoartele din partea organismului notificat
mentionate la punctele 3.5, 5.3 si 5.4.

8. Reprezentantul autorizat

Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea
mentionata la punctele 4.1 si 4.2 si poate indeplini obligatiile
cuprinse la punctele 3.1, 3.5, 4.4, 4.6, 6 si 7, in numele sau si pe
raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

ANEXA IV

DECLARATIE UE DE CONFORMITATE (Nr. XXXX) (1)
1.Echipament sau ansamblu sub presiune (numarul produsului, al
tipului, al lotului sau numarul de serie):

2.Denumirea si adresa producdtorului si, dupa caz, ale
reprezentantului autorizat al acestuia:

3.Declaratia de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a
producatorului:

4.0Obiectul declaratiei (identificarea echipamentului sau a
ansamblului sub presiune permitand trasabilitatea). Dacad este
necesar pentru identificarea unui echipament sau ansamblu sub

Compatibil

Transpus Hotardrii de Guvern nr.
1333/2016 ~ privind  aprobarea
Reglementdrii tehnice punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune
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presiune, se poate adduga o imagine:

—descrierea echipamentului sub presiune sau a ansamblului;
—procedura de evaluare a conformitatii aplicata;

—pentru ansamble, descrierea echipamentelor sub presiune din care
sunt constituite, precum si procedurile aplicate la evaluarea
conformitatii.

5.0biectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu
legislatia relevantd de armonizare a Uniunii:

6.Trimiteri la standardele armonizate relevante folosite sau trimiteri
la celelalte specificatii tehnice in legdturd cu care se declara
conformitatea:

7.Daca este cazul, denumirea, adresa si numarul de telefon al
organismului notificat care a efectuat evaluarea de conformitate si
numarul certificatului eliberat si o trimitere la certificatul de
examinare UE de tip — tip de productie, la certificatul de examinare
UE de tip — tip de proiect, la examinarea UE a proiectului sau la
certificatul de conformitate.

8.Informatii suplimentare:

Semnat pentru si in numele:

(locul si data emiterii):

(numele, functia) (semnétura):

daca este cazul, identificarea semnatarului care a primit
imputernicirea pentru a angaja producdtorul sau reprezentantul
autorizat al acestuia

(1) Atribuirea unui numar declaratiei de conformitate ramane la latitudinea
roducatorului.
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ANEXA V

PARTEA A

Directiva abrogata cu lista modificarilor sale succesive
(mentionate la articolul 50)

Directiva  97/23/CE  a  Parlamentului
European si a Consiliului
(JOL 181,9.7.1997, p. 1)

Regulamentul (CE) nr. 1882/2003 al Doar punctul 13 din
Parlamentului European si al Consiliului anexa [
(JO L 284, 31.10.2003, p. 1)

Regulamentul (UE) nr. 1025/2012 al Doar articolul 26
Parlamentului European si al Consiliului : :
(JOL 316, 14.11.2012, p. 12) alineatul (1) litera (f)

PARTEA B
Termenul de transpunere in dreptul intern si data aplicarii
(mentionate la articolul 49)

Directiva Termenul de | Data aplicarii
transpunere
97/23/CE 29 mai 1999 29noiembrie 1999

(1) in conformitate cu articolul 20 alineatul (3) din Directiva 97/23/CE,
statele membre permit darea in folosinta a echipamentelor sub presiune si a
ansamblurilor conforme cu normele administrative in vigoare pe teritoriul lor la data
punerii in aplicare a directivei dupa data respectiva.

Nu este aplicabil in
contextul
transpunerii

ANEXA VI
TABEL DE CORESPONDENTA

Directiva 97/23/CE Prezenta directiva

IArticolul 1 alineatul (1) |Articolul 1 alineatul (1)

IArticolul 1 alineatul (2) |Articolul 2 punctele 1-14

IArticolul 1 alineatul (3)  |Articolul 1 alineatul (2)

— Articolul 2 punctele 15-32

IArticolul 2 |Articolul 3

Articolul 3 Articolul 4

Articolul 4 alineatul (1)  [Articolul 5 alineatul (1)

IArticolul 4 alineatul (2)  |Articolul 5 alineatul (3)

— Articolul 6

- |Articolul 7

— Articolul 8

— |Articolul 9

Nu este aplicabil in
contextul
transpunerii
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Articolul 10

|Articolul 11

IArticolul 5

IArticolul 6

Articolul 12 alineatul (1)

IArticolul 7 alineatul (1)

|Articolul 45

IArticolul 7 alineatul (2)

Articolul 44 alineatul (1)

IArticolul 7 alineatul (3)

IArticolul 7 alineatul (4)

|Articolul 44 alineatul (5) al doilea paragraf

IArticolul 8

IArticolul 9 alineatul (1)

|Articolul 13 alineatul (1) teza introductiva

IArticolul 9 alineatul (2)
punctul 1

Articolul 13 alineatul (1) litera (a)

IArticolul 9 alineatul (2)
punctul 2

|Articolul 13 alineatul (1) litera (b)

IArticolul 9 alineatul (3)

Articolul 13 alineatul (2)

IArticolul 10

|Articolul 14

IArticolul 11 alineatul (1)

Articolul 15 alineatul (1)

IArticolul 11 alineatul (2)

|Articolul 15 alineatul (2)

Articolul 11 alineatul (3)

Articolul 15 alineatul (3)

IArticolul 11 alineatul (4)

|Articolul 12 alineatul (2)

Articolul 15 alineatul (4)

IArticolul 11 alineatul (5)

|Articolul 15 alineatul (5)

|Articolul 15 alineatul (6)

Articolul 12

IArticolul 13

IArticolul 14 alineatul (1)

Articolul 16 alineatul (1)

IArticolul 14 alineatul (2)

|Articolul 5 alineatul (2)

IArticolul 14 alineatele (3)-
(8)

Articolul 16 alineatele (2)-(7)
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|Articolul 14 alineatele (9)
si (10)

Articolul 17

|Articolul 18

IArticolul 15 alineatul (1)

IArticolul 15 alineatul (2)

Articolul 19 alineatul (1)

IArticolul 15 alineatul (3)

|Articolul 19 alineatul (2)

IArticolul 15 alineatele (4)
Isi 5)

Articolul 19 alineatele (3)-(6)

|Articolul 20

Articolul 21

Articolul 22

|Articolul 23

Articolul 24

|Articolul 25

Articolul 26

|Articolul 27

Articolul 28

|Articolul 29

Articolul 30

|Articolul 31

Articolul 32

|Articolul 33

|Articolul 34

Articolul 35

|Articolul 36

Articolul 37

|Articolul 38

IArticolul 16
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IArticolul 17

IArticolul 18

Articolul 39

|Articolul 40

Articolul 41

|Articolul 42

Articolul 43

Articolul 44 alineatele (2)-(4)

|Articolul 44 alineatul (5) primul paragraf

Articolul 46

|Articolul 47

IArticolul 19

IArticolul 20 alineatele (1)-
(2)

IArticolul 20 alineatul (3)

|Articolul 48 alineatul (1)

|Articolul 48 alineatele (2) si (3)

Articolul 49

|Articolul 50

Articolul 51

Articolul 21 |Articolul 52

Anexa | Anexa |

lAnexa 11 JAnexa II

Anexa III partea Anexa III partea introductiva
introductiva

lAnexa I1I modulul A |JAnexa III punctul 1 modulul A

Anexa IIT modulul Al

[Anexa 111 punctul 2 modulul A2

lAnexa Il modulul B |JAnexa III punctul 3.1 modulul B Examinarea UE de tip —
tip de productie

lAnexa III modulul B1 [Anexa III punctul 3.2 modulul B Examinarea UE de tip —
tip de proiect

IAnexa III modulul C1 [Anexa 111 punctul 4 modulul C2
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IAnexa I modulul D

Anexa III punctul 5 modulul D

lAnexa III modulul D1

|Anexa III punctul 6 modulul D1

IAnexa I modulul E

[Anexa III punctul 7 modulul E

IAnexa III modulul E1

|Anexa III punctul 8 modulul E1

IAnexa I modulul F

Anexa 111 punctul 9 modulul F

IAnexa III modulul G

JAnexa III punctul 10 modulul G

IAnexa IIT modulul H

Anexa III punctul 11 modulul H

|Anexa IIT modulul H1

Anexa IIT punctul 12 modulul H1

lAnexa IV —

IAnexa V —
lAnexa VI —

lAnexa VII Anexa IV
— JAnexa V
— [Anexa VI

IDECLARATIA PARLAMENTULUI EUROPEAN

IParlamentul European considera cd doar daca si in masura in care actele de
punere in aplicare in sensul Regulamentului (UE) nr. 182/2011 sunt
discutate in cadrul reuniunilor comitetelor, acestea din urmd pot fi
considerate comitete de comitologie in sensul mentionat in anexa I la
|Acordul-cadru privind relatiile dintre Parlamentul European si Comisia
Europeand. Reuniunile comitetelor intra, agadar, sub incidenta punctului 15
din Acordul-cadru in cazul si in mésura in care se discutd alte chestiuni.
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Tabel comparativ
la proiectul hotararii Guvernului cu privire la modificarea Hotéararii de Guvern nr. 1333/2016 privind aprobarea Reglementarii
tehnice Punerea la dispozitie pe piata a echipamentelor sub presiune

Continutul normei in vigoare (HG nr. Continutul modificarii propuse Continutul normei dupa modificare
1333/2016)
Hotararea de Guvern nr. 1333/2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice Punerea la dispozitie pe piata a echipamentelor sub
presiune

In temeiul prevederilor art.18 alin.(1) si pozitiei | 1.1.  Clauza de adoptare va avea urmitorul | In temeiul art. 3 alin.(6) si art. 7 lit. b) din
22 din anexa nr.3 la Legea nr. 235 din 1| cuprins: , in temeiul art. 3 alin.(6) si art. 7 lit. | Legea nr. 420/2006 privind activita-tea de
decembrie 2011 privind activitatile de | b) din Legea nr. 420/2006 privind activita-tea | reglementare  tehnicdi  (republicatd  in
acreditare si de evaluare a conformitatii | de reglementare tehnica (republicata in | Monitorul Oficial al Republicii Moldova,
(Monitorul Oficial al Republicii Moldova, | Monitorul Oficial al Republicii Moldova, | 2017, nr. 92-102, art.125), cu modificarile
2012, nr.46-47,art.136), cu modificarile si | 2017, nr. 92-102, art.125), cu modificarile | ulterioare, art. 18 alin. (1) din Legea nr.
completarile ulterioare, Legii nr.420-XVI din | ulterioare, art. 18 alin. (1) din Legea nr. | 235/2011 privind activitatile de acreditare si
22 decembrie 2006 privind activitatea de | 235/2011 privind activitatile de acreditare si | de evaluare a conformitatii (Monitorul
reglementare tehnicd (Monitorul Oficial al | de evaluare a conformitatii (Monitorul Oficial | Oficial al Republicii Moldova, 2012, nr.46-
Republicii Moldova, 2007, nr.36-38, art.141), | al Republicii Moldova, 2012, nr.46-47, | 47, art.136), cu modificarile ulterioare,

cu modificarile si completarile ulterioare, si in | art.136), cu modificarile ulterioare,” Guvernul HOTARASTE:

scopul realizarii Planului national de actiuni | Guvernul HOTARASTE:
pentru implementarea Acordului de Asociere
Republica Moldova — Uniunea Europeana in
perioada 2014-2016, aprobat prin Hotarirea
Guvernului nr.808 din 7 octombrie 2014
(Monitorul Oficial al Republicii Moldova,
2014, nr.297-309, art.851), cu modificarile si
completarile ulterioare, Guvernul
HOTARASTE

2. Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii | 1.1.1. la punctul 2 cuvintele ,, va elabora si va | 2. Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii
Regionale, in termen de 6 luni de la data | aproba” se inlocuieste cu cuvintele ,, va | Regionale, in termen de 6 luni de la data
publicarii prezentei hotariri, va elabora si va | aproba si va publica publicarii prezentei hotarari, va aproba si va
aproba lista standardelor armonizate la publica lista standardelor armonizate la
Reglementarea tehnica privind punerea la Reglementarea tehnica privind punerea la




dispozitie pe piata a echipamentelor sub
presiune.

dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
presiune.

4. Pind la data intrarii in vigoare a legii de
ratificare a Acordului privind evaluarea
conformitatii  si  acceptarea  produselor
industriale dintre Republica Moldova si
Uniunea Europeana:

1.1.2. la punctul 4 dupa cuvintele ,,Uniunea
Europeana se introduce cuvintele ,,se aplica
urmatoarele dispozitii tranzitorii”;

4. Pana la data intrarii in vigoare a legii de
ratificare a Acordului privind evaluarea
conformitatii si acceptarea produselor
industriale dintre Republica Moldova si
Uniunea Europeand, se aplicd urmatoarele
dispozitii tranzitorii:

In Reglementarea tehnici:

Capitolul |

DISPOZITII GENERALE

1. Reglementarea tehnica privind punereca la
dispozitie pe piatda a echipamentelor sub
presiune (in continuare — Reglementare tehnica)
stabileste cerintele de securitate pe care trebuie
sd le satisfacd acestea in vederea punerii lor la
dispozitie pe piata si/sau punerii in functiune,
pentru a asigura un nivel ridicat de protectie a
intereselor publice, cum ar fi sandtatea si
securitatea persoanelor, protectia animalelor
domestice si a bunurilor, garantind o concurenta
loiald pe piata.

1.2.1. la punctul 1:

1.2.1.1. dupa cuvantul ,,cerintele” se adauga
cuvantul ,,ecentiale”;

1.2.1.2.cuvintele ,,pe care trebuic sa le
satisfaca acestea” se substituie cu cuvintele
»aplicabile echipamentelor sub presiune si
ansamblurilor”;

1.2.1.3.cuvintele ,,punerii lor la dispozitie” se
substituie cu cuvintele ,,punerii la dispozitie”

1. Reglementarea tehnica privind punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
presiune (in continuare — Reglementare
tehnicd) stabileste cerintele esentiale de
securitate aplicabile echipamentelor sub
presiune si ansamblurilor in vederea punerii
la dispozitie pe piatd si/sau punerii in
functiune, pentru a asigura un nivel ridicat de
protectie a intereselor publice, cum ar fi
sandtatea si securitatea persoanelor, protectia
animalelor domestice si a bunurilor,
garantind o concurenta loiala pe piata.

2. Prezenta Reglementare tehnicd se aplica
echipamentelor sub presiune si ansamblurilor
care sint noi pe piata nationald cind sint
introduse pe piata; si anume fie echipamente
sub presiune sau ansambluri noi produse de un
producator stabilit in Uniune, fie echipamente
sub presiune sau ansambluri noi sau la mina a
doua, importate dintr-o tara terta.

1.2.2. punctul 2 va avea urmatorul cuprins:
,Prezenta Reglementare tehnicad se aplica
echipamentelor sub presiune si ansamblurilor
introduse pe piata nationald, indiferent daca
sunt:

a) produse noi fabricate de un producator
stabilit in Republica Moldova sau in Uniunea
Europeana;

b) echipamente noi sau la mana a doua
importate din {ari terte.”

2. Prezenta Reglementare tehnicad se aplica
echipamentelor sub presiune si
ansamblurilor introduse pe piata nationald,
indiferent daca sunt:

a) produse noi fabricate de un producator
stabilit in Republica Moldova sau in
Uniunea Europeana;

b) echipamente noi sau la mana a doua
importate din tari terte.




3. Prezenta Reglementare tehnica se aplica in
cazul tuturor formelor de aprovizionare,
inclusiv vinzarii la distanta.

1.2.3. la punctul 3 cuvantul ,,aprovizionare”
se substituie cu cuvintele ,,punere la dispozitie
pe piatd”

3. Prezenta Reglementare tehnica se aplica in
cazul tuturor formelor de punere la dispozitie
pe piatd, inclusiv vinzarii la distanta.

1.2.4. se completeaza cu punctul 3' cu
urmatorul cuprins: ,,3'. Echipamentele sub
presiune si ansamblurile care respectd
prevederile prezentei Reglementari tehnice nu
pot fi supuse restrictiilor privind punerea la
dispozitie pe piatd din motive legate de
riscurile reglementate de aceasta.”

3'.  Echipamentele sub presiune si
ansamblurile care respectd prevederile
prezentei Reglementari tehnice nu pot fi
supuse restrictiilor privind punerea la
dispozitie pe piatd din motive legate de
riscurile reglementate de aceasta

4. Agentii economici care intervin in participa
la lantul de aprovizionare si de distributie iau
masuri pentru a se asigura ca pun la dispozitie
pe piatd numai echipamente sub presiune si
ansambluri care sint in conformitate cu prezenta
Reglementare tehnica.

1.2.5. punctul 4 va avea urmatorul cuprins:
»Agentii  economici din  lantul de
aprovizionare si distributie asigura ca
echipamentele sub presiune si ansamblurile
puse la dispozitie pe piatd sunt conforme cu
cerintele prezentei Reglementari tehnice”

4. Agentii economici din lantul de
aprovizionare si distributie asigura ca
echipamentele sub presiune si ansamblurile
puse la dispozitie pe piata sunt conforme cu
cerintele prezentei Reglementari tehnice

Capitolul 1

DOMENIUL DE APLICARE

8. Prevederile prezentei Reglementari tehnice se
aplica proiectarii, fabricarii si evaludrii
conformitatii echipamentelor sub presiune si a
ansamblurilor a cdror presiune maxima
admisibila (PS) este mai mare de 0,5 bari.

1.2.6. la punctul 8:

1.2.6.1. cuvintele ,,si a ansamblurilor” se
substituie cu cuvintele ,,s1 ansamblurilor”;
1.2.6.2. dupa cuvantul ,,admisibila” se adauga
sintagma ,,(PS)”;

Capitolul Il

DOMENIUL DE APLICARE

8. Prevederile prezentei Reglementari
tehnice se aplicd proiectarii, fabricarii si
evaludrii conformitdtii echipamentelor sub
presiune si ansamblurilor a caror presiune
maxima admisibild (PS) este mai mare de 0,5
bari.

9. Prevederile prezentei Reglementari tehnice
nu se aplica:

1.2.7. la punctul 9 dupa cuvantul ,,aplica” se
introduc cuvintele ,,urmatoarelor categorii de
echipamente”;

9. Prevederile prezentei Reglementari
tehnice nu se aplicd urmatoarelor categorii
de echipamente:

1.2.8. la punctul 10 dupa definitia ,,fluide” se
completeazd cu definitia ,,inspectoratul
utilizatorului” cu  urmatorul  cuprins:
.inspectoratul utilizatorului - subdiviziune a
organizatiei utilizatorului, desemnatd pentru
efectuarea anumitor module de evaluare a

inspectoratul utilizatorului - subdiviziune
a organizatiei utilizatorului, desemnata
pentru efectuarea anumitor module de
evaluare a conformitatii in locul unui
organism notificat, care 1si desfasoara




conformitatii in locul unui organism notificat,
care 1si desfagoara activitatea in mod
impartial si dispune de personal competent”

activitatea Tn mod impartial si dispune de
personal competent.

Capitolul VI
OBLIGATIILE AGENTILOR ECONOMICI

1.29. Capitolul VIl OBLIGATIILE
AGENTILOR ECONOMICI se completeaza
CU Sectiunea a 4'-a cu urmitorul cuprins
,»Sectiunea a 4'-a Inspectoratele utilizatorilor
592, Prin derogare de la prevederile referitoare
la activitatea organismelor de evaluare a
conformitatii desemnate/notificate,
utilizatorii ~ echipamentelor pot utiliza
echipamente si  ansambluri a caror
conformitate cu cerintele esentiale aplicabile
a fost evaluata de wun inspectorat al
utilizatorilor desemnat 1n conditiile prezentei
Reglementari tehnice.

593, Echipamentele si ansamblurile a ciror
conformitate a fost evaluata de un inspectorat
al utilizatorilor nu se introduc pe piata si nu
poartd marcajul de conformitate aplicabil
produselor evaluate de organismele de
evaluare a conformitatii desemnate/notificate.
59, Echipamentele si ansamblurile pot fi
utilizate exclusiv 1n cadrul intreprinderilor din
grupul din care face parte inspectoratul
utilizatorilor.

59°. Grupul din care face parte inspectoratul
utilizatorilor aplicd politici si  proceduri
comune privind proiectarea, producerea,
controlul, intretinerea st utilizarea
echipamentelor si ansamblurilor respective, in
vederea asigurarii securitatii si conformitatii
acestora.

Sectiunea a 4-a Inspectoratele utilizatorilor
592, Prin derogare de la prevederile
referitoare la activitatea organismelor de
evaluare a conformitatii
desemnate/notificate, utilizatorii
echipamentelor pot utiliza echipamente si
ansambluri a caror conformitate cu cerintele
esentiale aplicabile a fost evaluatd de un
inspectorat al utilizatorilor desemnat 1n
conditiile prezentei Reglementari tehnice.
593, Echipamentele si ansamblurile a ciror
conformitate a fost evaluatd de un
inspectorat al utilizatorilor nu se introduc pe
piatd si nu poartd marcajul de conformitate
aplicabil produselor evaluate de organismele
de evaluare a conformitatii
desemnate/notificate.

59, Echipamentele si ansamblurile pot fi
utilizate exclusiv in cadrul intreprinderilor
din grupul din care face parte inspectoratul
utilizatorilor.

59°. Grupul din care face parte inspectoratul
utilizatorilor aplica politici si proceduri
comune privind proiectarea, producerea,
controlul,  intretinerea  si  utilizarea
echipamentelor si ansamblurilor respective,

in vederea asigurdrii  securitatii i
conformitatii acestora.

59 Inspectoratele  utilizatorilor  1si
desfagoara activitatea exclusiv pentru




59°. Inspectoratele utilizatorilor isi desfisoara
activitatea exclusiv pentru intreprinderile din
cadrul grupului din care fac parte.

59’.  Procedurile  aplicabile  evaludrii
conformitatii efectuate de inspectoratele
utilizatorilor sunt stabilite in anexele la
prezenta Reglementare tehnica.

598, Ministerul Infrastructurii si Dezvoltirii
Regionale tine evidenta inspectoratelor
utilizatorilor desemnate si a domeniilor pentru
care acestea sunt autorizate, in conformitate
cu legislatia aplicabila.

59°. Desemnarea inspectoratelor utilizatorilor
se efectueazd cu respectarea cerintelor
prevazute pentru organismele de evaluare a
conformitatii si cu verificarea indeplinirii
conditiilor privind aplicarea politicilor si
procedurilor comune de securitate la nivelul

intreprinderile din cadrul grupului din care
fac parte.

59’.  Procedurile aplicabile evaluarii
conformitatii efectuate de inspectoratele
utilizatorilor sunt stabilite in anexele la
prezenta Reglementare tehnica.

598, Ministerul Infrastructurii si Dezvoltirii
Regionale tine evidenta inspectoratelor
utilizatorilor desemnate si a domeniilor
pentru care acestea sunt autorizate, in
conformitate cu legislatia aplicabila.

59°. Desemnarea inspectoratelor
utilizatorilor se efectueaza cu respectarea
cerintelor prevazute pentru organismele de
evaluare a conformitatii si cu verificarea
indeplinirii conditiilor privind aplicarea
politicilor si procedurilor comune de
securitate la nivelul grupului din care acestea

grupului din care acestea fac parte.” fac parte.
Capitolul 1X 1.2.10. Capitolul IX NOTIFICAREA | Sectiunea a4'-a
NOTIFICAREA ORGANISMELOR DE | ORGANISMELOR DE EVALUARE A | Cerinte cu privite la inspectoratele
EVALUARE A CONFORMITATII CONFORMITATII se completeazi cu | utilizatorilor

Sectiunea a 4'-a cu urmitorul cuprins:
.Sectiunea a 4'-a Cerinte cu privire la
inspectoratele utilizatorilor

121%. Inspectoratele utilizatorilor desemnate
in temeiul prezentei Reglementari tehnice
trebuie sa indeplineasca cerintele prevazute in
prezenta sectiune.

1212. Inspectoratul utilizatorilor trebuie si fie
organizat ca subdiviziune distincta in cadrul
unei persoane juridice constituite In
conformitate cu legislatia Republicii Moldova

1211, Inspectoratele utilizatorilor desemnate
in temeiul prezentei Reglementari tehnice
trebuie sd indeplineasca cerintele prevazute
in prezenta sectiune.

1212, Inspectoratul utilizatorilor trebuie si
fie organizat ca subdiviziune distincta in
cadrul unei persoane juridice constituite in

conformitate cu legislatia  Republicii
Moldova si sda dispund de structura
organizatoricd proprie care sa asigure




si sd dispund de structurd organizatorica
proprie care sa asigure impartialitatea si in-
dependenta activitdtilor de evaluare a
conformitatii.

1213, Inspectoratul utilizatorilor, conducerea
acestuia si  personalul responsabil de
evaluarea conformitatii nu trebuic sa fie
implicati in activitati de proiectare, producere,
furnizare, instalare, exploatare, intretinere sau
comercializare ~a  echipamentelor  si
ansamblurilor evaluate si nici sd reprezinte
interesele  partilor implicate in aceste
activitati.

121%. Inspectoratul utilizatorilor si personalul
acestuia trebuie sa 1si desfasoare activitatea cu
impartialitate, integritate profesionala si
competentd tehnica, fara a fi supusi unor
influente, presiuni sau interese care ar putea
afecta obiectivitatea activitdtilor de evaluare a
conformitatii.

121°. Inspectoratul utilizatorilor trebuie s
dispund de personal calificat, proceduri
documentate si resurse tehnice necesare
pentru realizarea activitdtilor de evaluare a
conformitatii pentru care este desemnat.

1218, Personalul responsabil de evaluarea
conformitatii trebuie sa detina:
a) pregatire tehnicd si
corespunzatoare;

b) cunostinte privind cerintele aplicabile si
procedurile de evaluare a conformitatii;

profesionala

impartialitatea si in-dependenta activitatilor
de evaluare a conformitatii.

1213. Inspectoratul utilizatorilor, conducerea
acestuia i personalul responsabil de
evaluarea conformitatii nu trebuie sa fie
implicati 1n activitdti de proiectare,
producere, furnizare, instalare, exploatare,
intretinere sau comercializare a
echipamentelor si ansamblurilor evaluate si
nici sa reprezinte interesele partilor implicate
in aceste activitati.

121%.  Inspectoratul utilizatorilor i
personalul acestuia trebuie sa 1si desfasoare
activitatea cu impartialitate, integritate
profesionala si competentd tehnica, fara a fi
supusi unor influente, presiuni sau interese
care ar putea afecta obiectivitatea
activitatilor de evaluare a conformitatii.
121°. Inspectoratul utilizatorilor trebuie si
dispunda de personal calificat, proceduri
documentate si resurse tehnice necesare
pentru realizarea activitatilor de evaluare a
conformitatii pentru care este desemnat.
1218. Personalul responsabil de evaluarea
conformitatii trebuie sa detina:
a) pregatire tehnicad si
corespunzatoare;

b) cunostinte privind cerintele aplicabile si
procedurile de evaluare a conformitatii;

c) capacitatea de a intocmi documente,
rapoarte si evidente aferente activitatilor
efectuate.

profesionala




c) capacitatea de a intocmi documente,
rapoarte si evidente aferente activitatilor
efectuate.

1217. Inspectoratul utilizatorilor trebuie si
asigure  confidentialitatea  informatiilor
obtinute 1n exercitarea atributiilor sale, cu
exceptia cazurilor prevazute de legislatie.
1218, Inspectoratul utilizatorilor trebuie si
detind asigurare de raspundere civila, cu
exceptia cazului 1n care raspunderea este
acoperitd de grupul din care face parte sau de
stat, conform legislatiei.

121°. Inspectoratele utilizatorilor participa,
dupa caz, la activititi de standardizare,
cooperare  si  coordonare  profesionala
relevante domeniului de activitate si aplica
documentele si recomandarile relevante
elaborate in cadrul acestor activitati.”

121. Inspectoratul utilizatorilor trebuie si
asigure  confidentialitatea  informatiilor
obtinute in exercitarea atributiilor sale, cu
exceptia cazurilor prevazute de legislatie.
1218. Inspectoratul utilizatorilor trebuie si
detind asigurare de raspundere civild, cu
exceptia cazului in care raspunderea este
acoperita de grupul din care face parte sau de
stat, conform legislatiei.

121°. Inspectoratele utilizatorilor participa,
dupa caz, la activitati de standardizare,
cooperare si  coordonare profesionala
relevante domeniului de activitate si aplica
documentele si recomandarile relevante
elaborate in cadrul acestor activitati.

1.2.11. Capitolul IX:

1.2.11.1. se completeazi cu Sectiunea a 12-a
cu urmatorul cuprins:

»Sectiunea a 12'-a Cai de atac impotriva
deciziilor  organismelor  notificate, a
organizatiilor de tertd parte recunoscute si a
inspectoratelor utilizatorilor.

149*. Organismele notificate, organizatiile de
tertd parte recunoscute si inspectoratele
utilizatorilor se asigurda ca beneficiarii
serviciilor de evaluare a conformitatii cunosc
si in mod neconditionat pot face uz de
modalitdtile de contestare a deciziilor emise
de organismele in cauza, in limitele si modul
stabilit de lege.

Sectiunea a 12'-a Cii de atac impotriva
deciziilor  organismelor notificate, a
organizatiilor de terta parte recunoscute si a
inspectoratelor utilizatorilor.

149, Organismele notificate, organizatiile
de tertd parte recunoscute si inspectoratele
utilizatorilor se asigurda cd beneficiarii
serviciilor de evaluare a conformitatii cunosc
si in mod neconditionat pot face uz de
modalitdtile de contestare a deciziilor emise
de organismele in cauza, in limitele si modul
stabilit de lege.




1.2.11.2. se completeazi cu Sectiunile 13! si
132 cu urmitorul cuprins:

,Sectiunea al3!-a Schimbul de experienti
151, Ministerul Infrastructurii si Dezvoltirii
Regionale participd, dupa caz, la activitatile
de cooperare si schimb de experientd
organizate de Comisia Europeana si de alte
structuri internationale relevante in domeniul
notificarii si evaluarii conformitatii, in
vederea armonizarii practicilor nationale cu
cerintele si bunele practici europene.

1512. In scopul consolidarii cadrului national
de evaluare a conformitatii si notificare,

Ministerul Infrastructurii  si  Dezvoltarii
Regionale coopereazd cu  autoritatile
competente, organismele de evaluare a

conformitatii si institutiile relevante nationale
si internationale;

Sectiunea a 13%-a Coordonarea organismelor
de evaluare a conformitatii

1513, Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii
Regionale, in cooperare cu autoritatile publice
competente, contribuie, dupd caz, la
asigurarea coordondrii si cooperdrii dintre
organismele de evaluare a conformitdtii
desemnate/notificate in teme-iul prezentei
Reglementdri  tehnice, inclusiv  prin
participarea la platforme si grupuri sectoriale
relevante organizate la nivel european si
international.

1514, Organismele de evaluare a
conformitatii desemnate/notificate in temeiul

Sectiunea a 13'-a Schimbul de experienti

151, Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii
Regionale participd, dupa caz, la activitatile
de cooperare si schimb de experienta
organizate de Comisia Europeana si de alte

structuri  internationale  relevante in
domeniul notificarii s evaluarii
conformitatii, 1n vederea armonizarii

practicilor nationale cu cerintele si bunele
practici europene.

1512, In scopul consolidarii cadrului national
de evaluare a conformitatii si notificare,
Ministerul Infrastructurii si  Dezvoltarii
Regionale cooperecaza cu autoritatile
competente, organismele de evaluare a
conformitatii  s1  institutiile  relevante
nationale si internationale.

Sectiunea a 13%-a

Coordonarea organismelor de evaluare a
conformitatii

1513, Ministerul  Infrastructurii = s1
Dezvoltarii Regionale, in cooperare cu
autoritatile publice competente, contribuie,
dupd caz, la asigurarea coordonadrii si
cooperarii dintre organismele de evaluare a
conformitatii desemnate/notificate  in
temeiul prezentei Reglementdri tehnice,
inclusiv prin participarea la platforme si
grupuri sectoriale relevante organizate la
nivel european si international.

1514, Organismele de evaluare a
conformitatii desemnate/notificate  in




prezentei Reglementari tehnice participa,
direct sau prin intermediul reprezentantilor
desemnati, la activitatea grupurilor sectoriale
si a altor mecanisme de cooperare
profesionald ale organismelor de evaluare a
conformitatii organizate la nivel euro-pean, in
conditiile stabilite de legislatia aplicabila si
regulile structurilor respective.”

temeiul prezentei Reglementdri tehnice
participd, direct sau prin intermediul
reprezentantilor desemnati, la activitatea
grupurilor sectoriale si a altor mecanisme de
cooperare profesionala ale organismelor de
evaluare a conformitatii organizate la nivel
european, in conditiile stabilite de legislatia
aplicabila si regulile structurilor respective.

Capitolul X
SUPRAVEGHEREA PIETEI

1.2.12. Capitolul X se completeaza cu
pct.171-173 cu urmatorul cuprins:

171.  Autoritatea  competentd  pentru
coordonarea si implementarea prevederilor
prezentei  Reglementdri  tehnice  este
Ministerul Infrastructurii si  Dezvoltarii
Regionale.

172. Autoritatile competente sunt in drept sa
aplice masuri restrictive privind introducerea
pe piatd, punerea la dispozitie pe piata,
retragerea sau rechemarea produselor
neconforme, in conditiile Legii nr. 162/2023
privind supravegherea pietei si conformitatea
produselor.

173. Orice decizie privind restrictionarea sau
interzicerea introducerii pe piatd a produselor
trebuie sa fie motivata si adusa la cunostinta
persoanelor interesate, cu indicarea cailor si
termenelor de contestare, in conformitate cu
prevederile  Codului  administrativ  al
Republicii Moldova nr. 116/2018.”

Sectiunea a 4*-a

Dispozitii tranzitorii si finale

171.  Autoritatea  competentda  pentru
coordonarea si implementarea prevederilor
prezentei Reglementari  tehnice  este
Ministerul Infrastructurii si  Dezvoltarii
Regionale.

172. Autoritatile competente sunt in drept sa
aplice masuri restrictive privind introducerea
pe piatd, punerea la dispozitie pe piata,
retragerea sau rechemarea produselor
neconforme, in conditiile Legii nr. 162/2023
privind supravegherea pietei si
conformitatea produselor.

173. Orice decizie privind restrictionarea sau
interzicerea  introducerii  pe piata a
produselor trebuie sa fie motivata si adusa la
cunostinta  persoanelor interesate, cu
indicarea cailor si termenelor de contestare,
in conformitate cu prevederile Codului
administrativ al Republicii Moldova nr.
116/2018.




| Ministerul Infrastructurii
si Dezvoltarii Regionale

| al Republicii Moldova

Nr. 13-2785 din 21.05.2026

Cancelaria de Stat

In conformitate cu pct. 197 din Hotirdrea Guvernului nr. 610/2018 pentru

aprobarea Regulamentului Guvernului, Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii
Regionale prezinta spre inregistrare si examinare in cadrul sedintei Secretarilor
generali de stat proiectul hotararii de Guvern privind modificarea Hotararii
Guvernului nr. 1333/2016 pentru aprobarea Reglementarii tehnice privind punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub presiune.

CERERE

privind inregistrarea de catre Cancelaria de Stat
a proiectelor de acte ale Guvernului

Nr.
crt.

Criterii de inregistrare

Nota autorului

Categoria si denumirea
proiectului

Proiectul hotararii de Guvern privind modificarea
Hotararii Guvernului nr. 1333/2016 pentru
aprobarea Reglementarii tehnice privind punerea la
dispozitie pe piata a echipamentelor sub presiune

Autoritatea care a elaborat
proiectul

Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale

Justificarea depunerii cererii

Proiectul hotararii de Guvern privind modificarea
Hotararii Guvernului nr. 1333/2016 pentru aprobarea
Reglementarii tehnice privind punerea la dispozitie
pe piata a echipamentelor sub presiune are drept scop
consolidarea cadrului normativ national in domeniul
reglementarii tehnice, evaluarii conformitatii i
supravegherii pietei echipamentelor sub presiune,
precum si asigurarea aplicarii uniforme a cerintelor
esentiale de securitate aplicabile echipamentelor sub
presiune si ansamblurilor aferente.

Alinierea cadrului normativ national la cerintele si
practicile Uniunii Europene va contribui la sporirea
nivelului de protectie a intereselor publice, a sdnatatii
si securitdtii persoanelor, precum si la consolidarea
securitdtii in domeniul utilizdrii echipamentelor
tehnice sub presiune.

Referinta la documentul de
planificare care prevede
elaborarea proiectului (PNA,
PND, PNR, alte documente de
planificare sectoriale)

Proiectul este inclus in Programul National de
Aderare a Republicii Moldova la Uniunea
Europeana pentru perioada 2025-2029, Clusterul 2,
Capitolul 1, reprezentdind o masurd concretd de
transpunere a legislatiei UE in domeniul mediului
si al politicii industriale.




5. Lista autoritatilor si institutiilor Ministerul Mediului
a caror avizare este necesara Ministerul Sanatatii
Ministerul Agriculturii si Industriei Alimentare
Ministerul Finantelor
Ministerul Afacerilor Interne
Ministerul Energiei
Ministerul Dezvoltarii Economice si Digitalizarii
Congresul Autoritdtilor Locale din Moldova
6. Termenul-limita pentru 10 zile lucratoare
depunerea avizelor/expertizelor
7. Persoana responsabila de Valentina Ceres, consultant principal, Directia
promovarea proiectului politici si reglementari in domeniul securitatii
industriale si echipamente industriale, Ministerul
Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale.
Tel: 022 250 679;
e-mail: valentina.ceres@midr.gov.md
8. Anexe - proiectul hotararii de Guvern: 5 file;
- tabelul de concordanta: 160 file;
- nota de fundamentare: 9 file;
- tabelul comparativ: 9 file
9. Data si ora depunerii cererii 21.05.2026
10. | Semnatura

Viceprim — ministru, ministru

EX. Valentina Ceres, tel. 250-679

VIadimir BOLEA

Piata Marii Adunari Nationale nr. 1, Chisinau, MD-2012, tel. +373-22-25-05-93, fax +373-22-23-40-64
E-mail: secretariat@midr.gov.md Pagina web: www.midr.gov.md
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