ANEXA 1 
la Ordinul Ministerului Mediului

din __.__________ 2013 
Cele mai bune tehnici disponibile 
TRATAREA DEVERSĂRILOR
1. Prezentul document se aplică următoarelor sectoare:

a) Prelucrarea laptelui;
b) Fabricarea de produse pe bază de fructe și legume;
c) Fabricarea și îmbutelierea băuturilor nealcoolice;
d) Prelucrarea cartofilor;
e) Industria cărnii;
f) Producerea berii;
g) Producerea alcoolului și a băuturilor alcoolice;
h) Fabricarea de alimente destinate animalelor pe baza unor produse vegetale;
i) Fabricarea de clei de piele, gelatină și clei de oase;
j) Fabricarea malțului.

2. Tratarea apelor uzate este un mijloc de epurare pentru prevenirea și controlul poluării apei. Apele uzate provin din diferite surse, atât ca urmare a consumului de apă în timpul activităţilor de prelucrare și curăţare, cât și din uscarea materialelor.
3. Obiectivul constă în aplicarea celor mai bune tehnici disponibile integrate în procese, care reduc la minim atât consumul, cît și contaminarea apei. Drept consecinţă, se poate face selecţia tehnicilor de tratare a apelor uzate.

4. Pentru tratarea apelor uzate din instalaţii, cele mai bune tehnici disponibile vor utiliza o combinaţie adecvată a următoarelor măsuri:
a) aplicarea unei sortări iniţiale a elementelor solide în instalaţie;

b) eliminarea grăsimilor utilizând un separator de grăsimi în instalaţie, dacă apele uzate conţin grăsimi animale sau vegetale, uleiuri sau unsori;

c) aplicarea egalizării debitului și sarcinii;

d) aplicarea neutralizării apelor uzate puternic acide sau alcaline;

e) aplicarea sedimentării apelor uzate care conţin solide în suspensie;

f) aplicarea flotației aerului dizolvat;

g) aplicarea tratării biologice;

h) utilizarea gazului metan rezultat în timpul tratării anaerobe pentru a produce energie termică și/sau electrică.

5. Atunci când este necesară o altă tratare, fie pentru a atinge aceste niveluri, fie pentru a atinge limite speciale de evacuare, sunt disponibile următoarele tehnici:
a) eliminarea biologică a azotului;
b) aplicarea precipitării pentru eliminarea fosforului, simultan cu tratarea nămolului activat, în cazul în care se aplică;
c) utilizarea filtrării pentru epurarea apelor uzate;
d) eliminarea substanțelor periculoase și prioritar periculoase;
e) aplicarea filtrării cu membrană.
6. Atunci când apele uzate au o calitate adecvată pentru reutilizare în procesare, cele mai bune tehnici disponibile vor urmări reutilizarea apei după ce a fost sterilizată și dezinfectată, evitând utilizarea clorului activ.
7. La tratarea nămolului de ape uzate, cele mai bune tehnici disponibile vor utiliza una din următoarele tehnici sau o combinaţie a acestora:
a) stabilizarea;

b) îngroşarea;

c) deshidratarea;

d) uscarea, dacă se poate utiliza căldură naturală sau recuperată din procesele din instalaţii.

Anexă (explicativă) la 

Celor mai bune tehnici disponibile: 
(Tehnici aplicate pentru tratarea apelor uzate)
1. Apele uzate din sectoarele care intră în domeniul de aplicare al acestui Regulament au următoarele caracteristici tipice:

a) solide (grosiere și fin dispersate/suspendate);
b) nivel redus și ridicat al pH-ului;
c) grăsimi/uleiuri comestibile libere;
d) materiale în emulsie, de ex. grăsimi/uleiuri comestibile;
e) materii organice solubile biodegradabile, de ex. CBO;
f) substanţe volatile, de ex. amoniac și substanţe organice;
g) nutrienţi pentru plante, de ex. fosfor și/sau azot;
h) patogeni, de ex. proveniţi din ape sanitare;
i) substanţe organice dizolvate nebiodegradabile.

2. Apele uzate produse în diferite sectoare pot varia foarte mult în ceea ce priveşte compoziţia și nivelurile de poluare, putând fi utilizate diverse procese pentru tratarea lor. Pentru a trata apele uzate foarte poluate, se utilizează frecvent combinaţii de procese.
3. Tabelul de mai jos prezintă ordinea urmată de obicei de tehnici pentru a se obţine ape uzate de o calitate tot mai bună. Datorită naturii materiilor prime utilizate și a produselor obţinute, apele uzate rezultate din sectoarele care intră în domeniul de aplicare al prezentului Regulament au un caracter predominant biodegradabil. Totuşi, agenţii de curăţare și dezinfecție pot reprezenta o problemă dacă sunt greu degradabili.

	Cod
	Tehnică

	Tratări primare

	T1 
	Sortare

	T2 
	Separator de grăsimi pentru eliminarea grăsimilor, uleiurilor, unsorilor și hidrocarburilor uşoare

	T3 
	Egalizarea debitului și sarcinii

	T4 
	Neutralizare

	T5 
	Sedimentare

	T6
	Flotația aerului dizolvat

	T7
	Rezervor de deviere (de urgenţă)

	T8
	Centrifugare

	T9
	Precipitare

	Tratări secundare

	T10
	Nămol activat

	T11
	Sisteme de oxigen pur

	T12
	Reactor de șarjă secvenţial

	T13
	Depozite aerobe

	T14
	Biofiltre

	T15
	Bioturnuri

	T16
	Contactoare biologice rotative

	T17
	Filtru biologic scufundat cu aerare

	T18
	Filtre cu capacitate sporită 

	T19
	Depozite anaerobe

	T20
	Procese anaerobe de contact

	T21
	Filtre anaerobe

	T22
	Reactor cu strat de nămol anaerob cu flux ascendent

	T23
	Reactoare cu circulaţie internă

	T24
	Reactor hibrid cu strat de nămol anaerob cu flux ascendent

	T25
	Reactoare cu mişcare turbulentă și extinsă

	T26
	Reactor cu strat de nămol granular extins

	T27
	Bioreactor cu membrană

	T28
	Sisteme multietajate

	Tratări terţiare

	T29
	Nitrificare/denitrificare biologică

	T30
	Eliminarea amoniacului

	T31
	Eliminarea fosforului prin metode biologice

	T32
	Eliminarea substanțelor periculoase și prioritar periculoase

	T33
	Filtrare

	T34
	Filtrare cu membrană

	T35
	Filtre biologice de nitrificare

	T36
	Dezinfecție și sterilizare

	Tratări naturale

	T37
	Zone umede construite și integrate

	Tratarea nămolului

	T38
	Condiţionarea nămolului

	T39
	Stabilizarea nămolului

	T40
	Îngroşarea nămolului

	T41
	Deshidratarea nămolului

	T42
	Uscarea nămolului


	Tipul emisiilor 
	Tehnică

	Materii organice solubile (CBO/CCO) 
	T10, T11, T12, T13, T14, T15, T16, T17, T18, T20, T21, T22, T23, T24, T25, T26, T27, T32, T37

	Total materii în suspensie
	T1, T5, T8, T9, T33, T34, T37

	Acizi/baze 
	T3, T4

	Grăsimi, uleiuri și unsori (libere) 
	T1, T2, T5, T61, T81, T9

	Grăsimi, uleiuri și unsori (emulsificate) 
	T10, T12, T13, T14, T19, T20, T21, T28

	Azot2
	T10, T11, T12, T13, T14, T15, T16, T29, T30, T35, T37

	Fosfor
	T9, T10, T12, T14, T15, T16, T31, T37

	Substanțe periculoase și prioritar periculoase
	T5, T9, T10, T14, T32

	1 Sporită prin utilizarea substanțelor chimice

2 Include eliminarea amoniacului


ANEXA 2 

la Ordinul Ministerului Mediului

din __.__________ 2013 
Cele mai bune tehnici disponibile

MONITORIZAREA DEVERSĂRILOR
1. Prezentul Regulament se aplică următoarelor sectoare:

a) Prelucrarea laptelui;
b) Fabricarea de produse pe bază de fructe și legume;
c) Fabricarea și îmbutelierea băuturilor nealcoolice;
d) Prelucrarea cartofilor;
e) Industria cărnii;
f) Producerea berii;
g) Producerea alcoolului și a băuturilor alcoolice;
h) Fabricarea de alimente destinate animalelor pe baza unor produse vegetale;
i) Fabricarea de clei de piele, gelatină și clei de oase;
j) Fabricarea malțului.
2. Monitorizarea se va efectua astfel încît cele mai relevante informaţii să poată fi obţinute cu, calitatea și fiabilitatea necesară a rezultatelor, fără a pierde din vedere rentabilitatea.
3. Incertitudinile de măsurare vor fi luate în considerare pe toată durata procesului de monitorizare.

4. Incertitudinea unei măsurări este un parametru asociat rezultatului măsurării, care caracterizează dispersia valorilor ce poate fi atribuită în mod rezonabil mărimii măsurate (adică gradul în care valorile măsurate pot diferi de fapt de valoarea reală).
5. În general, incertitudinea se exprimă ca un interval plus sau minus în jurul rezultatului măsurării, cu o certitudine statistică de 95%. Două dispersii prezintă interes practic pentru incertitudini:

a) ”dispersia externă” - arată cât de diferite (”reproductibile”) sunt rezultatele obţinute de diversele laboratoare care efectuează măsurarea respectivă, conform standardelor aplicabile;

b) ”dispersia internă” - arată cât de ”repetabile” sunt rezultatele obţinute de un laborator care efectuează măsurări, conform aceloraşi standardelor aplicabile.

6. Dispersia internă este utilizată numai pentru a compara diferite rezultate ale măsurărilor obţinute de un anumit laborator în acelaşi proces de măsurare pentru aceeaşi mărime măsurată. În toate celelalte situaţii se utilizează dispersia externă atunci când se estimează incertitudinea.
7. Atunci când permisul indică în mod explicit (sau în mod implicit, prin referire la un regulament) o metodă standard aplicabilă pentru parametrul reglementat, dispersia externă corespunde incertitudinii acelei metode standard de măsurare.
8. Atunci când permisul oferă opţiunea de a alege o metodă standard pentru parametrul reglementat, dispersia externă corespunde incertitudinii unui rezultat de măsurare. Aceasta include diferenţele sistematice (adică ”abaterile”) care pot exista între rezultatele obţinute cu diferite metode standard de măsurare aplicabile pentru acelaşi parametru reglementat.
9. Teoretic, aceste diferenţe sistematice nu sunt semnificative, cu condiţia ca toate metodele standard de măsurare aplicabile să fie trasabile în unităţile SI (Sistemul Internaţional de Unităţi) în acelaşi mod. În practică, această trasabilitate se poate realiza utilizând Materiale de Referinţă Certificate (MRF). Însă CRM, atunci când sunt disponibile, pot fi aplicate în etapele analitice, dar rareori în etapele de eşantionare din lanţul de producţie a datelor.
10. Pentru a evita ambiguitățile, rezultatele monitorizării trebuie exprimate mai mult ca proceduri convenite (de ex. sub forma ”rezultatul minus incertitudinea trebuie să fie sub valoarea limită pentru emisii (VLE)”, decât ca afirmaţii generale, care sunt deschise unei interpretări largi (de ex. de genul ”cât mai redus posibil”).
11. Identificarea surselor de incertitudine poate fi utilă pentru a reduce incertitudinea totală și trebuie raportată. Aceasta poate fi deosebit de importantă în cazurile când rezultatele măsurării sunt apropiate de VLE. Principalele surse de incertitudini sunt cele asociate etapelor de măsurare din lanţul de producţie a datelor de monitorizare, precum:

a) planul de eşantionare
b) prelevarea probelor

c) pre-tratarea probelor (de ex. îmbogăţirea/extragerea în teren)

d) transportul/depozitarea/păstrarea probelor

e) tratarea probelor (de ex. extragerea/condiţionarea, etc.)

f) analiza/cuantificarea.

12. Totuşi, mai trebuie avute în vedere și alte surse externe de incertitudini, precum:

a) incertitudini din măsurări ale debitului, atunci când se calculează sarcinile;

b) incertitudini din manipularea datelor, de ex. incertitudini legate de valorile lipsă atunci când se calculează o medie zilnică sau de alt tip;

c) incertitudini datorită dispersiei rezultatelor, asociate diferenţelor sistematice (”abateri”) care pot exista între rezultatele obţinute cu diferite metode standard de măsurare aplicabile pentru acelaşi parametru reglementat;

d) incertitudini datorită utilizării unei metode secundare sau unor înlocuitori;

e) incertitudini datorită variabilității inerente (de ex. unui proces sau condiţiilor de vreme)

13. Se vor aplica cerinţe adecvate de asigurare și control al calităţii, astfel încât măsurările să fie fiabile, comparabile, compatibile și auditabile. Principalele considerente de calitate pot include:

a) trasabilitatea rezultatelor măsurărilor la o referinţă specificată de un regulament sau de autorităţile competente, care include calibrarea sistemului de monitorizare, atunci când este relevant.

b) întreţinerea sistemului de monitorizare.

c) pentru auto-monitorizare, utilizarea unor Sisteme de Management al Calităţii recunoscute și verificările periodice din partea unui laborator extern acreditat.

d) certificarea instrumentelor și personalului în cadrul unor scheme de certificare recunoscute.

e) actualizarea cerinţelor de monitorizare pentru a verifica periodic posibilităţile de simplificare sau îmbunătăţire, ținând seama de:

1. modificările limitelor

2. ultima situaţie de conformitate a procesului

3. noile tehnici de monitorizare.

14. Se vor raporta emisiile neobişnuite, precum și cauzele acestora, previzibile (de ex. întreruperi, opriri, întreţinere) și imprevizibile (de ex. probleme în elementele de intrare ale procesului sau în tehnica de atenuare).
15. Pentru a se obţine date de măsurare și monitorizare fiabile și comparabile, fiecare etapă din lanţul de producţie a datelor va respecta fie standardele, fie instrucţiunile specifice metodei.

16. În majoritatea situaţiilor, producţia datelor poate fi descompusă în 7 etape consecutive: măsurarea debitului; eşantionarea (stabilirea unui plan de eşantionare și prelevarea probelor); depozitarea probelor; transportul și păstrarea; tratarea probelor; analiza probelor; prelucrarea datelor; raportarea. Totuşi, unele situaţii pot necesita numai câteva etape.
17. Pentru a îmbunătăţi comparabilitatea și fiabilitatea datelor de monitorizare, toate informaţiile dintr-o etapă care ar putea fi relevante în celelalte etape (de ex. informaţii despre termene, măsuri de eşantionare, incertitudine, etc.) vor fi puse la dispoziţie și indicate clar la trecerea probei în etapa următoare.
